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G.T.S. Finnjet

.T.S. Finnjet

Die von der finnischen Reederei Finnlines im Jahr 1977 in Dienst gestellte G.T.S. Finnjet war
ein Gasturbinenfahrschiff, das bis September 2005 im Linienverkehr auf der Ostsee
~— verkehrte und bis zuletzt den Rekord als schnellste sowie stérkste konventionelle Fahre der

Welt hielt. Zur héchsten finnischen Eisbrecherklasse “1A Super” gehérend, verkehrte sie
vielel.lalére auf der Route zwischen Travemiinde und Helsinki - “der weltberihmte Weg nach
Finnland”.

Das in der Wartsila-Werft in Helsinki fertiggestelite Schiff bot auf 9 Decks rund 1.800 Passa-
gieren sowie rund 380 Fahrzeuge Platz. Der einmalige Gasturbinenantrieb, bestehend aus 2
Pratt & Whitney Gasturbinen mit zusammen 55.000 kW (75.000 PS), brachte den “Jet” in nur
3 Minuten auf die Spitzengeschwindigkeit von 30,5 Knoten (56 km/h). Damit war die Finnjet

zwar in der Lage die 1.145 km von Travemiinde nach Helsinki in weniger als 24 Stunden

zurtickzulegen, doch erwies sich der teure Antrieb im Winter als nicht effizient genug. Daher
entschied man sich im Jahr 1981 zusétzlich zwei zuschaltbare Dieselmotoren mit zusammen

11.400 kW (15.500 PS) einzubauen, wodurch die langsameren Winter-fahrten profitabler

wurden. Neben den zwei Schiffsschrauben verfugte die Finnjet tiber drei Querstrahlruder
zur Feinmandvrierung und zwei Stabilisatoren fir einen ruhigen Fahrverlauf. Die Finnjet
hatte eine Lange von 212,8 m und 25.908 Bruttoregistertonnen Gesamtgewicht. Fur das
leibliche Wohl der Passagiere gab es reichhaltige Angebote: mehrere Restaurants,
Boutiquen, Kinos, ein Fitness Center, einen Vergnligungspark, Schwimmbecken und Sauna,
einen Tanzpalast und einen Nightclub.

Unter Beibehaltung der Route Travemiinde - Helsinki &nderten sich im Jahr 1987 die
— Eigentumsverhéltnisse und die Finnjet ging in den Besitz der Silja Line lber. Die erste
Anderung der Route erfolgte im Jahr 1997, als bei den Finnen Kurzkreuzfahrten in die

estnische Hauptstadt Tallinn immer beliebter wurden. So beférderte man im Sommer weiter

Touristen auf der schnellen Verbindung Travemtinde - Helsinki und im Winter bediente man
ausschlieBlich die Route Helsinki-Tallinn. Ab Juni 1999 gab es dann eine weitere Anderung.
Fortan wurde in Deutschland anstatt Travemiinde der Hafen Rostock angelaufen und Tallinn
als fester Zwischenstopp in den Fahrplan aufgenommen. Durch den Wegfall des Duty-free-
Einkauf auf Strecken innerhalb der EU, eine grundséatzlich verdnderte Marktsituation und
steigende Treibstoffkosten wurde die Route Rostock - Tallinn — Helsinki unrentabel und im
Jahr 2004 durch die neue, langsamere Verbindung Rostock — Tallinn - St. Petersburg ersetzt.
Jedoch stellte die Silja Line bereits ein Jahr spéter den Liniendienst der Finnjet auf der Ostsee
aufgrund unbefriedigender Betriebsergebnisse und finanzieller Schwierigkeiten des
Mutterkonzerns komplett ein.

— Zwischen Oktober 2005 und Juni 2006 wurde die Finnjet im Zusammenhang mit dem

Hurrikan Katrina von der Louisiana State University angemietet und im Hafen von Baton

Rouge (Louisiana, USA) im Mississippi River als Notunterkunft fir die medizinische Fakultat

verwendet. Wahrend des anschlieBenden Aufenthalt in Freeport (Bahamas) verkaufte man
die Finnjet Ende Dezember 2007 fir rund 11 Millionen US-Dollar an die niederléndische

~— Reederei Club Cruise, die das Schiff im Januar 2008 in M/V Da Vinci umbenannte. Die Da Vinci

verlieB Freeport Ende Januar 2008 in Richtung Genua (Italien), doch der Plan, sie in ein
Kreuzfahrtschiff umzubauen, konnte aufgrund finanzieller Schwierigkeiten der
niederléndischen Reederei nicht mehr umgesetzt werden. Anfang Mai 2008 gab Club Cruise
bekannt, dass man die Da Vinci fur 9,85 Millionen US-Dollar zum Abwracken an ein
Unternehmen nach Indien verkauft hat. Umgehend verlieB das Schiff Genua, legte einen
Zwischenstop in Dschidda (Saudi-Arabien) ein, bei dem es in M/V Kingdom umbenannt
wurde, um letztendlich Mitte Juni das indische Alang zu erreichen. Wahrend dieser Zeit gab
es zahlreiche Versuche die ehemalige Finnjet vor dem Abwracken zu bewahren und der
Nachwelt zu erhalten. Auch nachdem es im Juni 2008 auf den Strand gesetzt wurde,
versuchte eine Investorengruppe aus Finnland, unter anderem mit Privatspenden, das Schiff

zu retten. Letztendlich scheiterten alle Bemiihungen und am 12. September 2008 begannen

inIndien die Abbrucharbeiten.
Die Finnjet, eines der gréBten und schnellsten Passagier-Fahrschiffe ihrer Zeit - in jeder
Hinsicht ein Schiff der Superlative.

The G.T.S. Finnjet that went into service with the Finnish shipping firm Finnlines in 1977 was

agasturbine ferry that operated a regular service on the Baltic until September 2005 and still

holds the world record as the fastest and most powerful conventional ferry. Amember of the =

top Finnish 1A Super ice breaker class, for many years she plied the route between
Travemunde and Helsinki-the world famous “Road to Finnland”.

Built at the Wartsila Shipyard in Helsinki, the vessel was capable of accommodating about
1,800 passengers and 380 vehicles on 9 decks. The unique gas turbine power plant, consisting
of 2 Pratt & Whitney engines, together developing 55,000 kW (75,000 hp), took the “jet” to
its top speed of 30.5 knots (56 km/h) in just 3 minutes. The Finnjet was thus able to travel the
1,145 km from Travemiinde to Helsinki in under 24 hours, but the expensive power plant was
not efficient enough in winter. In 1981 it was therefore decided to incorporate two
additional diesel engines jointly developing 11,400 kW (15,500 hp), which made the slower
winter Journefys more profitable. In addition to her two screws the Finnjet had three lateral
thrusters for fine manoeuvring and two stabilizers for smooth running. The Finnjet had a
length of 212.8 m and an overall weight of 25,908 gross registered tonnes. Ample facilities
were provided for the physical well-being of the passengers: several restaurants, boutiques,
cinemas, a fitness centre, an entertainment centre, swimming pools and sauna, a dance hall
and anightclub.

While maintaining the Travemiinde - Helsinki route, in 1987, the ownership of the Finnjet
changed to the Silja Line. The first route change followed in 1997 when short cruises to the
Estonian capital of Tallinn became ever more popular with the Finns. Consequently in
summer tourists still took the quick journey from Travemuinde to Helsinki, but in winter only
the Helsinki — Tallinn route was offered. In June 1999 another change took place. The
German port of Rostock was to be called at instead of Travemtinde and Tallinn became a
fixed intermediate stop on the itinerary. With the abolition of duty-free purchases on routes
within the EU, the market situation changed fundamentally and rising fuel costs made the
Rostock — Tallinn — Helsinki route unprofitable, so that in 2004, it was replaced by the new
and slower Rostock - Tallinn - St. Petersburg route. However barely a year later the Silja Line
totally discontinued the regular Finnjet service in the Baltic due to unfavourable commercial
conditions and the financial difficulties of the parent company.

Between October 2005 and June 2006 the Finnjet was chartered by Louisiana State
University in connection with Hurricane Katrina and used in the port of Baton Rouge
(Louisiana, USA), on the Mississippi River as emergency accommodation for the medical
faculty. During her subsequent stay in Freeport (Bahamas) at the end of December 2007 the
Finnjet was sold for about 11 million US dollars to the Dutch Club Cruise Company, who
renamed her the M/V Da Vinci in January 2008. The Da Vinci left Freeport at the end of
January 2008 bound for Genoa (ltaly), but the plan to convert her into a cruise ship was no
longer feasible due to the financial difficulties of the Dutch shipping company. At the
beginning of May 2008 Club Cruise announced that the Da Vinci had been sold to a firm of
breakers in India for 9.85 million US-Dollars. Immediately the ship left Genoa, for an
intermediate stop in Jeddah (Saudi Arabia), where she was renamed the M/ Kingdom and
finally in mid June she reached the Indian subcontinent. During this time many attempts
were made to save the former Finnjet for posterity before she reached the wreckers. Even
after she was beached in June 2008 a group of Finnish investors, including private donors,
tried to save the vessel. But all efforts finally came to nothing and on 12th September 2008
the Indian breakers set towork.

The Finnjet - one of the largest and fastest passenger ferries of its time - a superlative ship
from all points of view.

mm&mmmmmmlsmw&mmwwmmmmmmmm Yo digd o d Ravell Gmbh & Co. KG. Onrech b de ‘*Illmmld.
Cepmdvnestpmpnélédelnsoaétéﬂmellﬁmbh&(}n KG. Toute utilisati duplication frauduleuse fera I'objet de poursuites en justice. Fi duzidase d iedade da Revell Gmbh & Co. KG. Cépias ni izados serd d di Como determinado na lei.
Modelado yen do Revell Gmbh & Co. KG. IMMMMWIHM mmnhhm»d.ﬂmmmmmummdnmmw
Formnprodmu dalla Revell Gmbh & Co. KG. e dip  della stessa impresa, la quale p gni imitazione abusiva. Formen er fremstillet of Revell Gmbh & Co. KG. som ogsii har ejend inger sagsages.
Malli an Revell Gmbh & Co. KG. val Loittomoan k g iksudellisin foimin. Monems msr T C qmpnu Revell Gmbh & Co. KG. [potuBo36xonmsie
Design meetuvoqmeszawllebh&(n KG Enarhgmng manhllomlse hlng|ens|nnd forreﬂsllgforlnlgelse TIO[IEJIKH IIPECed ¥ OTCY B Cy1eGHOM HOpIiKe.

prawa wlasnosd firmy Revell Gmbh & Co. KG. Niok H popen katackevootnke kot teptnAbe 1dtoxtnoio. tng Revell Gmbh & Co. KG. Ot nopavopel puncetl
Model, Revellebh&Ca KG ﬁrmnsmm milkiyeti altinda imal edilmistr Knnunn nykmmkllﬂer mnhkeme:emklp edlle(elmr Oa KU.’[OL&.GJKOV‘CU.I SikooTikol.
Afomaladlitsia Revell Gmbh & Co.KG. A 1o = " viastidvim. Pr o 1 bodk .

Mould manufactured by und property of Revell Gmbh & Co. KG. lllegal imitations are subject to prosecution.

bh&Co.KG.ajojefim

Forma je proizvedene in je viasnistvo Revell Gmbh & Co. KG. Neovlacene kopije bodo pravno kaznjene.

Revell GmbH & Co. KG. * HenschelstraBe 20-30 ¢ D-32257 Buende * Germany © T

Fax: +49-5223-965-488 ¢ Internet: www.revell.de




05229

Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D Mihng Jedes Teil ist numeriert (1). Rcihenlolge der Montageschritte beachten, Benollgle Werkzeuge Messel und Fﬂle um
und Entgraten der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wiischekl der
(3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft Irndmell, dum:l der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleim Mo anstreichen, bevor sie vom Rnllman entfernt werden (4) (5). Furben gut durchtrocknen lossen, erst dann den
Jedes Abziehbildmotiv einzeln iden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Lo: '_ pier andriick

GB: ATTENTION: Read the i i ly prior to ly. Each bered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and |10 for rnmovul of tnmpnnonts from frame (1), rubbnr band, adhesive tape and clothes pegs
for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque pigce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Quils né

Read before you star

RUS: Bammanwe: Tlepen c60pKOii XOpOIIO IPOYATATh PYKOBOJCTBO IO MOHTaXY. Kaxpast ierans mporymepo—Baa (1).
CoGmofiaTh NOCNEOBATENLHOCTE MOHTaXa. HeoOxoumble paGoune MHCTPYMEHTBI: HOX ¥ HANMIb—HUK JUISl 3a9ACTKH
neraneit (2); pe3uHOBast NIEHTa, KIEHKAst IEHTA U 3aKHMBI JUISL CYIIKY GelTbst sl IIPIKY cK o)

peranei (3). Jlerana u3 IIaCTHKA OYHCTHTH B PACTBOPE MSTKOTO MOFOIIETO CPE/ICTBA | BBICYIIATH Ha BO3YXE [ TOTO,
9TOGbI KPacka W NEPeBOHbIE KAPTHHKH N9l MPHTANATH. Hepeu TIPUKJICUBAHHEM IPOBEPHTD, TIONXOSAT JI JICTATH;
KIIeli HaHOCHTB 3KOHOMHO. XPOM H KPACKy Y/IalnTh C i CK. HeG JIeTaJM MOKPAcHTh EPEN
TeM, Kak OHE OyfyT ypanembl w3 pamok (4) (5). KpacKy HEOOXOJHMO XOPOIIO TIPOCYIIATH, TONBKO TOCIE ITOTO
TIpPOJIOIKaTh COOPKY. KaXJyio COOTBETCTBYIOMYIO IEpEBOHYIO KapTHHKY OTAEIBHO BBIpE3aTh M IpHMepHO Ha 20
CEKYH]| OKYHYTh B TEILTyI0 BOfly. Ha 0603Ha9eHHOM MECTe KapTHHKY OT/IC]HTh OT GyMAard i IPEXAaTh IPOMOKATEIBHON
Gymaroii.

 couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élostiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher & I'vir ofin que la peinture et les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
re la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de |'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de lgorde. Benodigd gereedschap: mes
en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elostiek, plokband en wosknijpers voor het bij elkaor houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals befer hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; liim dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmviakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vioeipapier aandrukken.

blaje, leer d las

E: jAtencion] Antes de con el ji Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cwenta el orden de { del blaje. H ias: Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para supinr los pmas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dan que se sequen al aire para mejorar usl ln cdhesmn de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si lus piezas quedan Aplicar el p sin Alejar de las superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas peqlmlas antes de dcsprlndarlns de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar lus ias una por una y irlos durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel la ia en el lugar ad la colocando encima de ella papel secante.

.y . :

do y ap

|: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fosi di assembloggio. Atirezzi necessari: coltello e lima per togllere la shuvmuru dai pezzl (2) nnstro ndeslva e mollene da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in p! l'aria, per una migliore
ndes:one dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di mtollnre, verificare che i pezzisi nhblnlno hene tradi loro; applicare il collante con

Togli lore dalle superfici da mwllure Dlpmgere i piccoli accessori sul supporto prima dl rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
o varmce pnmu adi i proseguire on l‘nsemblnggm Rn li gnifiguraedi { i 20secondi circa. Applicare
il b

inacqua

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta foliden i
sammansiitiningsstegen. Verktyg, som du kommer att behdva : kniv och il for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
kigdnypor far att hilla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plostdetaljerna in en mild tviittmedellésning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall héilla bittre. Kollo, om detaljerna passar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fran ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avliigsnar dem frén ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan du fortsitter med sammansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta mofivet bort fréin papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenszztningen begyndes, skal byggevejledningen leeses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Rekkefalgen of monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt veerktaj: Kniv og fil fil afgratning af delene (2); gummibénd, fape og tajklemmer fil at holde de klzbede (3)
enkeltdele sammen. Plostikdelene renses i en mild szbelud og luftterres si malingen og overferingsbillederne bedre kan hazfte. Inden pifarelsen kon-
trolleres om delene passer; limen pifares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klbefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lad farven terre godt inden fortsattes. Overfaringsbilledernes mofiver skeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub mofivet fra papiret og tryk det fost med trezkpapir.

GR: MPOZOXH: Mpiv Tn PHOA Ba KaAG Tig lvieq. KaBe eEdprnpa eivai apibpnué-
vo (1). Npooére Tn oeipd "Tav pnudwv' ppHoAGynong. AmaiTolp pyaleia: payaipi kai Aipa yia
Aeiavon Tav eEaptnpdrev (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia Kai pavraAdkia yia T a TV

PL: UWAGA: Przed skiadaniem pr ytaé doktadnie instrukcjg montazu. Kazda czgs¢ jest ponu-merowana
(1). Zwrécié uwage na j przep i Z Py
narzedzia: n6z oraz pilnik do igci i z (2); tasma tasma kle-
jaca, klamerl(l do bielizny dla przy ji (3). Wymy¢é czesci w wodzie z
dkiem myjacym oraz ¢ na p aby zapewni¢ lepszg pr farby oraz kalko-
manii. Sp izi¢ przed pr: klej czy dane el pasujq do siebie; nanosié klej oszczednie. Usungé
chrom oraz farbg z do klej . Mate jeszcze przed

wycigciem z ramki (4) (). Farbe dobrze wysuszyé, dopiero potem kontynuowaé skfadanle czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieplej wodzie. $clqgnqé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisngé bibuta.

o Aot |

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan 6nce acy . Modelde 1 her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Pargalary badly bulunduklary cergeveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra parcalaryn yapypmasy ig in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden dnce
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymady8yny kontrol ediniz, yapyptyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapybkany idareli kullanynyz. Kiigilk parcalary badly bulunduklary cergeveden ¢ykartmadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy énce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model Uzerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken gykartmanyn aityndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pred sestavenim montazniho navodu diikladn& pro&ist. Kazdy dil je o&islovan (1). Dbejte na poradi
montaznich krokd. Potfebné nastroje: NGz a pilnik k odstranéni vyronki na dilech (2); pryZova paska, lepici
péska a koligky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z plastické hmoty vy&istit v roztoku

praciho pi a nechat na za Gcelem zajisténi lepsi pfilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidio nanaset Gsporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe
proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfFiblizné 20 sekund. Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlaéit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas el6tt az épitési Gtmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési lépések sorrendjére iigyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-
jatlanitaséhoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az dsszeragasztott alkatrészek megtartaséhoz (3).
A miianyag alkatrészeket lAgy mososzeres oldatban kell tisztitani és a leveg6n kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Gsszeillenek-e;
a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi feliiletekr6l el kell tavolitani. A
kisméretii alkatrészeket a keretbdl t6rténd eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kel j6I
megszaradni, az 6sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 mésodpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecslsztatni és itatospa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pri¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznaéen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: noZek in pilica zalo€evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za delov (3). P dele oéisti z
blaglm praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preven ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrSin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manj§e dsla pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posu5| preden nadaljuj Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.

Kounpévuv pepovuuévuv eEapTnuarev (3). KaBapiore Ta rmaaﬂxd eEuprﬁuam péoa oe éva "palaké”
p Kai Ta oTov aépa, WoTe va undpg! TOU XpOHATOG Kal TWV
A Mpiv T0 KGAA ehéyEre av perakl Toug Ta tinp'ﬂiua'ra EnaA:llurs OIKOVOIKG TRV
K6AAa. ané T emedveieg emKk6AAnong, Xpdpio kai Bagr. Bayte Ta pikpd siupﬂiucru, npiv
unouuxpuveouv ané o mhaicio (4) (5). Acprim: va Y KaAd Ta Xpop ka1 Gotepa X ™m
ynon. Kéyre § To KGBe uo-rlﬂo TV mxuuavunv ka1 Boutri&re To o€ Le0T6 vepd yia mep. 20
Esurspénmu Anopakpivere To potifo amé To Xapti, oTo onuadepévo onueio kai MEGTE TO HE TO
oTounéyapro.

N: 0BS! Les noye igjennom monteringsanvisningen for sammenbyggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv og fil for fierning av grader pa delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sipevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pi litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pa det merkede stedet og trykk pd med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a montagem leia atentamente o manual de construgiio. Todas s parfes componentes sdo numeradas (1). Atentar para @
sequéncia das etapas de monfagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), eléstico, fita adesva e molas de roupa para
sustentar as pegos (3) durante a colagem. As pegus de matéria plésfica devem ser limpas numa solugdo fraca de defergente e secas ao ar, de forma que o
demio de finta e os decalques fenham uma boa adesio. Antes de colar, verificar se as pegas encaixam; uilizar a cola em pequena quantidade. Eiminar o
cromado e a finta das superficies a serem coladas. Nao passar cola nas pegas que ainda se encontram fixas na grade de matéria pléstica. Pinfar as pesas
pequenas antes de refird-las da grade (4) (5). Deixar a finfa secar completamente para depois confinuar com a montagem. Corfar separadamente cada
um dos decalques e mergulhé-los em dgua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posigdo indicada e secar com
mato-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kok Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikan asen-
nusjéirjestys. Tarvittavat Iyokdur Veitsi ja viila osien ylimirdisten purseitten poistami (1); teippiii ja pyyk
yhteenliimattujen osien paikalluanpitimiseksi (3). Puhdista i mmlnlln inelivoksella ja anna niiden kuivua itsestiin,
jotta mali ju siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, eftii osat sopivat foisiinso; levitd liimaa siistelidtsti.
Poista kromaus jo maali limapinnoista. Muulau pienet osat ennen lmln irrotat ne pldlnmmulstu (4) (5). Anna madlin kvivua kun-

20 sek ), jo odstrani iz papirja, poloZi na odgovarjajo¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je ogislovany (1). Dbajte na
poradie montaZnych krokov. Potrebné nastroje: NoZ aEpilnik na oddelenie dielov zE: ka a ich zadi

gumicky do vlasov, lepiaca péaska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely 7Eplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku &istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnéit’ na vzduchu za ugelom lep3ej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat’, & diely licuji. Lepidlo nana3at’ usporne. Chrém
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ e3te pred ich odobratim zEraméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnit, aZ potom pokragovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnit’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekind. Nélepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zZEnosného papiera aEmierne ju
pritlagit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!ICITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMIL,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVI SIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHUE! Creppaiite ykasanara cxema. Beska gact e Homepupana. Criaspaii Te DOCIEIOBAaTEIHOCTTa Ha
eranure Ha Cri106s8aH e10. Heo6XoMMu MECTPYMEHTH: HOX M ITHJIA 33 OTCTPAHSBAHE MM U 3IHIIBAHE HA OTIECIHATE
9aCTH; T'yMEHA JICHTA, JICHKOILIACT M IMITKH 32 IIPAHE 33 /Ia 33/(PXKUTE 3a€/[HO CHETMHCHHUTE JACTH CJICJ| 3aJICTIBAHETO
um. [11acTMacOBH Te €NIEMEHTH /12 Ce TIOYMCTAT B JIEK PA3TBOP OT BOJIA H TIEPHIICH MPENApaT, /1a CE M3IIAKHAT | /1a C&
0CTaBaT la H3CHXHAT, 32 JIa Ce IOCTHIHE 110-100po ciensane Ha Gosta i Banenkara. Hanecere 60ATa BEpXy Mankute
YaCTH NPEJIM Jia TH OT JienTe oT mabnona. OcraBete 60ATa Jla M3CHXHE NPEJH JIa IIPOIBIDKMTE ChC CII 00ABAHETO.
TIpesm HaHACSHE HA JIEMAIOTO H3CTBPXKE TE GOATA OT IOBBPXHOCTHTE 33 TIpemm 32 POBEPETE Ak
4a CTHTE Nacsar uaeanHo. HaneceTe Masiko nemuio. M3peeTe 10 OTASNHO BCAKA € THA Ba[ICHKA H 5 IIOTONETE B TOILIA
BoJa 32 0K0JI0 20 cexyHu. OTeneTe BajieHKa T2 OT yKa3aHOTO MsCTO Ha XApTHSITA U A TIOLHHATE JIEKO C OIIMBATeHATa
XapTH 5.

1 2
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rwendete Symbole/Used Symbols

= Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sivanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccion.
Si prega di fare attenzione ai seguenti simnoli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetddn seuraavissa kokoamisvaiheissa.
Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som felger.
Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktore sg uzyte w ponlzszych etapach montazowych.

Daha sonraki montaj

liitfen dikkat edin.

olan,
Kérjiik, hogy a kévetkezo szimbélumokat, melyek az alébbi épitési fokokban nalkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe.

Kleben Nicht kleben
Glue Don't glue
Coller Ne pas coller
Lijmen Niet lijmen
Engomar No engomar
Colar Néo colar
Incollare Non incollare
Limmas Limmas ej
Liimaa Aia limaa
Klzebning M4 ikke klbes
Lim Ikke lim
Knents He xnents
Przyklei¢ Nie przykleja¢
KOANpa Un KoAAGTe
Yapigtirma  Yapistirmayin
Lepeni Nelepit
ragasztani nem szabad ragasztani
Lepiti Ne lepiti

Bauteile trocknen lassen

Allow the parts to dry

Laisser sécher les piéces

Dejar secar las piezas

Deixar secar os componentes

la delene tarke

Oderdelen laten drogen

Far asciugarsi i componenti

Anna osien kuivua

Lét byggdelarna torka

Lad komponenterne tarre

Czesci pozostawic do wyschniecia
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Jednotlivé dily nechte zaschnout
A@noTe Ta LEPT LA OTEYLTOOLY
Alkatrészeket hagyja széradni
Pustite da sestavni deli posusijo
IaTe meTagsM BEICOXHYTh

=
o

Schwarzen Faden benutzen

Use black thread

Employer le fil noir

Gebruik zwarte draad

Utilizar hilo color negro

Utilizar fio preto

Usare filo nero

Anvénd svarta tradar

Kéyté mustaa lankaa

Benyt en sort

Bruk svart

Hcnons308aTh YEPHBIC HUTKA
Uzy€ czarnej nici
XPNOOTOLEITTE TNV KAPE patpou
Kahverengi siyah iplik kullanin
Pouzit Eerné vldkno

barna fekete fonalat kell hasznélni
Uporabljati &rni nit

Anzahl der Arbeitsgange
Number of working steps
Nombre d'étapes de travail
Het aantal bouwstappen
Namero de operaciones de trabajo
Namero de etapas de trabalho
Numero di passaggi

Antal arbetsmoment
Tydvaiheiden lukumaara

Antal arbejdsforlgh

Antall arbeidstrinn
Komiectso onepa.u;uﬁ
Liczba operaciji

aplBudg Twv epyactov

is safhalarinin sayisi

Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

1.

Zusammenbau-Reihenfolge
Sequence of assembly

Ordre d'assemblage

Volgorde van montage

Orden de montaje

Ordine di montaggio

Ordem de montagem
Monteringsrekkefalge
Kokoamisjarjestys

Monteringsfoljd

Raekkefalgen af monteringen
HOCJICILOB&TCJILHOCTL MOHTaxa
Osszeszerelési sorrend
AkolouBia cuvappoAdéynong
Kurmak-Sira

Kolejno$¢ montazu

Vrstni red sestavljanja
Montéaz - postup

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neen a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.
Por favor, preste ateng&o aos simbolos que seguem pois os mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstiende piktogram anvinds i de fljande arbetsmomenten.

Laag vernligst maerke til felgende symboler, som benyttes i de felgende byggefaser.

a, obpaTHTe Ha
I'Iotp(xKaAm TIPOOEETE TO MAPAKATW OUPBOAG, T oroiat xpnayorololvTal oTIg napandm Baeuiéeq OUVAPHOAGYNONG.
Dbejte prosim na dale
Prosimo za VaSu pozomost na sledeée simbole ki se uporabljajo v naslednijh korakih gradbe.

Klebeband
Adhesive tape
Dévidoir de ruban adhésif
Plakband

Cinta adhesiva

Fita adesiva

Nastro adesivo

Tejp

Teippi

Tape

Tape

Kneiikast nenra
Tasma klejgca
KOAMNTIKT Tawvia
Yapigtirma bandi
Lepici paska
ragasztészalag
Traka z lepilom

2

Klarsichtteile
Clear parts
Pieces transparentes

Transparente onderdelen

Limpiar las piezas
Peca transparente
Parte transparente

Genomskinliga detaljer

CHMBOJbi, KOTOPEIE

které se

konstrukénich stupnich.

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen

Soak and apply decals

Mouiller et appliquer les décalcomanies

Transfer in water even laten weken en aanbrengen
Remojar y aplicar las calcomanias

Por de molho em 4gua e aplicar o decalque

Immergere in acqua ed applicare decalcomanie

BI6t och fést dekalerna

Kostuta siirtokuva vedessé ja aseta paikalleen
Overfringsbilledet laegges i bled og anbringes

Dypp bildet i vann og sett det pa

TlepeBoyHYIO KapTHEKY HAMOYMTE ¥ HAHECTH

Zmigkezy¢ kalkomanie w wodzie a nastgpnie naklei¢
BouTtiETe T xaAkouavia oTo vepd Kat TomoBeTeioTe TNV
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun

Obtisk namodit ve vodé a umistit

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni

Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanaSati

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

Figure représentant les pieces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen
llustracion piezas ensambladas

Figura representando pecas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate

Bilden visar dalarna hopsatta

Lépinakyvét osat Kuva yhteenliitetyistd osista

Gennemsigtige dele lllustration af sammensatte dele

Gjennomsiktige deler lllustrasjon, sammensatte deler

TTpospaunbie feramt M306paxenne CMOHTHPOBAHHBI fieTalei
Elementy przezroczyste Rysunek ztozonych czesci

dlagpavn e§aptipara anewévion Twv ouvappoloynuévay eEaptnudtwv
Seffaf pargalar Birlestirilen parcalarin sekli

Prlizracné dily Zobrazeni sestavenych dild

éttetsz(E alkatrészek o6sszedllitott alkatrészek abraja

Deli ki se jasno vide

Slika sloplienega dela

COOPKH.

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.

GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.

NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em ateng@o o texto de seguranga anexo e guard--lo para consulta.
S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja silyté oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i nzerheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.
RUS: CoGmropiaTh mpmiaraeMbiii TEKCT NO TeXHWKE O€30MacHOCTH, XPAHATH €ro B
JIETKO JIOCTYITHOM MECTE.
PL: Stosowag si” do zaaczonej karty bezpieczefstwa i mieg ja stale do wgladu.
GR: poo &Te TIG ouvnuU veg urodei&elg ao dhelag kat

va Ti§ X T mavta oe 61a6 on oag.

TR: Ekteki

glvenlik talimatlarini dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde

muafaza ediniz.

CZ: Dbejte na pfiiloien” bezpednostni text a muijte jej pfiipraven” na dosah.
H: A mellékelt biztons-gi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!
SLO: Prilolena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

UAGETE TIG TOL WOTE

——
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Benotigte Farben/Used Colors
= Bendtigte Farben

Peintures nécessaires  Pinturas necesarias  Colori necessari  Tarvittavat vérit Ngdvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler ~ Szilkséges szinek ——

Required colours  Benodigde kleuren

AL

weiB, glénzend 4
white, gloss

blanc, brillant

wit, glansend

blanco, brillante
branco, brilhante
bianco, lucente

vit, blank

valkoinen, Kiiltéva
hvid, skinnende

hvit, blank

Geblil, GrecTsmpuit
biaty, btyszczacy
\euko, yuahiotepd
beyaz, parlak
bila, leskla

fehér, fényes
bela, bleskajoca

[G<

eisen, metallic 91
stegl, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metlico

ferro, metallico

jamférg, metallic
teréksenvrinen, metallikiifto
jem, metallak

jern, metallic

CTaNbHOM, METAJTAK
zelazo, metaliczny
o1 pou, HeTahhiko
demir, metalik
Zelezna, metaliza
vas, metall

Zelezna, metalik

nachtblau, glanzend 54
night blue, gloss

bleu nuit, brillant

nachtblauw, glansend

negro azulado, brillante

azul de noite, brilhante

blu notte, lucente

natthld, blank

ybnsininen, Killtévé

nattebld, skinnende

natthld, blank

CHHI HOYHOH, OnecTsmmi
granatowy, blyszczacy
Unke vOxTag, yuahotepd
gece mavisi, parlak
nocni modra, leskla
éjkék, fényes

nocno plava, bleskajoca

HL

ocker, matt 88

ochre brown, matt

ocre, mat

oker, mat

ocre, mate

ocre, fosco

0ra, 0paco

Ockra, matt

okra (kettamufta), himmed
okker, mat

Oker, mat

01p2, MaTOBbI i
ochra, matowy
wxpa, pat

koyu kavunici, mat
okrové Zluta, matna
okker, matt

oker, mat

Tintas necessarias

Anvénda farger Du trent

€<

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, satiné mat

wart, zijdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

1ro, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmed

sort, silkemat

sort, silkematt

‘lepllblﬁ, IIEKOBHCTO-MATOBBII
czarny, jedwabisto-matowy
Haopo, peTakwto pat
siyah, ipek mat

¢ernd, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

<

messing, metallic 92
brass, metallic

[aiton, métalique

messing, metallic

[at6n, metalizado

[atéo, metdlico

ottone, metallico

méssing, metallic
messinki, metallikilto
messing, metallak
messing, metallic
TMaTyHHBLH, METATEK
mosigdz, metaliczny
opeixahkou, LeTaAKO
piring, metalik
mosazna, metaliza
srgaréz, metall
mesing, metalik

ger falgende farger

D<

laubgriin, seidenmatt 364

leaf green, silky-matt

vert feuille, sating mat

bladgroen, zijdemat

verde follaje, mate seda

verde gaio, fosco sedoso

verde foglia, opaco seta

[6vgrdn, sidenmatt

lehdenvinred, silkinhimmed

Iavgran, silkemat

Iovgrann, silkematt

JHCTBEHHO—3€JICHBIH, IEJIK. ~MATOBBI
zielony lisciasty, jedwabisto-matowy
Tipdovo QUAMWUATWY, PETAE, pat
yaprak yesili, ipek mat

zelend jako listi, hedvabné matna
lombzdld, selyemmatt

list zelena, svila mat

U<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, mat
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiitti, himmed
koksgrd, mat
antrasitt, matt
AHTPAIHT, MaToBBII
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

Heo6xomumble kpacku  AMAITOUMEVA XPOUATX

E<

feuerrot, seidenmatt 330
fiery red, silky-matt

rouge feu, satiné mat

ro0d helder, zijdemat

10j0 fuego, mate seda

vermelho vivo, fosco sedoso
10550 fuoco, opaco seta

eldrdd, sidenmatt

tulipunainen, silkinhimmed
ildrad, silkemat

ildrad, silkematt
OTHEHHO-KPACHbI, E.K.~MaTOBBI

czerwony ognisty, jedwabisto-mat.

KOKKIVO QWTIAS, HeTaEWTO pat
ates kirmizisi, ipek mat

ohnivé Cervend, hedvabné matna
tizpir os, selyemmatt

ogenj rdeca, svila mat

Potrebné barvy  Potrebne barve

E<L

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metalico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallikito
aluminium, metallak
aluminium, metallic
B.JTIOMHHHeBbIﬁ, METAJLTHK
aluminium, metaliczny
ahoupitviou, petarikd
aliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus der
Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt werden.
Bitte haben Sie Verstdndnis dafiir, dass wir nur Gewdhrleistung bei aktuellen Artikeln
ubernehmen kénnen die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
gen werden von uns nicht angenommenl

,,Elnzeltelle fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden*”. Unsere Adresse: Revell
GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt fur die
Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen aus den
ubnglen Landern werden (iber die Jewenllgen Distributeure abgewickelt. Bitte kontakten Sie Ihren
Héndler.

This Model Kit has been subject to extens:ve quality and welght checks during the manufacturing
process to ensure it leaves our in perfect c We are only able to process

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessairesau ___

montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son intégralité
divers contrdles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien vouloir
vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN découpé sur
la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV nesera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues en
pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant ou distributeur.

applications for missing parts if the following procedure is followed. In all cases the fc
will be required before we are able to process any request: Original receipt (proof of purchase)
original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut out of the box. We may not be
able to process requests for products that have been discontinued for more than 24 months.
Products that are returned directly to us without prior authorisation by a company representative
will not be accepted and returned to sender. Replacement parts for conversion or spares will
continue to be available however they will incur a handling charge. Please write to: Department X
Revell GmbH & Co. KG, Henscl“l.elstr.?o -30, 32257 Buende

This direct Service is only ble in the f y, Benelux, Austria, France &
Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston Houso, 64- 66 Q Q y. Hemel Hemp. d, Herts,
HP2 5HA, Great Britain.

For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.

Deze b werd verscheide malen gecontroleerd op kwallten ‘en gewicht.
Klachten k slechts in behandeling worden indien de b g, de uit de
doos geknipte EAN - sti ode en de k b Wijvragen om uw begrip

dat wu alleen garantie kunnen geven voor hu:dlge artlkelen die binnen een penode van de
laatste 24 maanden zijn gekocht. O klachten k met m

worden genomen. Onderdelen voorombouw k tegen vooruitb

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30 32257 Bunde Du:tsland
Deze directe service geldt alleen voor de volg ijk,
Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de le locale verteg dig
Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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