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Space Shuttle, Discovery & Booster Rockets

Mit Abschluss des Apollo-Programms begann die NASA ab 1969 mit der Planung zum Aufbau einer
Weltraumstation. Fir den Transport von Menschen und Material sollten jedoch nicht mehr kostspielige
Transport-Raketen eingesetzt werden. Aufgrund drastischer Kiirzungen im Budget der NASA wurden
viele wichtige Entscheidungen im neuen Weltraum-Programm von dgen Kosten bestimmt, was weitrei-
chende Foi3 en hatte. Die Entwicklung eines in den Hauptkomponenten wiederverwendbaren
Transportsystems, dem Space Shuttle, begann 1972 bei North American Rockwell sowie einer Reihe
weiterer Firmen. Die Startkonfiguration besteht aus dem wiederverwendbaren Orbiter (OV), dem
Haupttank (ET), der wéhrend der Startphase abgetrennt wird und ins Meer stiirzt sowie den beiden
wiederverwendbaren Festbrennstoffraketen (SRM), die an Fallschirmen zur Erde zurtickkehren. Das
Gesamtgewicht des startbereiten Space Shuttle betragt 2.055 t. Mit einem Startschub von 32.600 kN
kann eine Nutzlast von 30 t in eine Umlaufbahn bis zu 965 km tber der Erde beférdert werden. Der
Orbiter-Prototyp, die ,Enterprise” (OV-101), wurde 1976 fertiggestellt und diente als Testgerat. Der
Erstflug auf dem Ricken einer fiir den Transport der Orbiter umgebauten Boeing 747 erfolgte am 18.
Februar 1977. Mit 70.000 Schaulustigen vor Ort wurde die erstmalige Abtrennung von der 747, der
autonome Gleltflug und die Landung der Fahre am 12. August 1977 zum Ereignis. Der geplante Umbau
der ,Enterprise” zum vollwertigen Orbiter scheiterte jedoch an den Kosten. Die Maschine befindet sich
seit 1985 im National Air and Space Museum in Washington.

Der erste Start eines Space Shuttle ins All erfolgte am 12. April 1981 mit der Raumféhre ,Columbia”
(OV-102). Mit der Fertlgstellung weiterer Orbiter ab 1983 konnte die NASA ihre wissenschaftlich-expe-
rimentellen und militarstrategischen Aktivitdten zusammen mit der US-Air Force betrachtlich intensi-
vieren. Es wurden Kommunikations- und Forschungssatelliten ins All transportiert, Reparaturen vor Ort
durch?] eflihrt sowie die amerikanische Weltraumstation aufgebaut und versorgt.

Die ,Challenger” (OV-099) wurde zusammen mit der ,Enterprise” gebaut. Der Orbiter war am 4. April
1983 zum ersten Mal im All. Am 28. Januar 1986 wurde die ,Challenger” 73 Sekunden nach dem Start
zu ihrer 10. Mission durch eine explodierende Feststoffrakete zerstort. Bei diesem Ungliick kamen alle
7 Besatzungsmitglieder ums Leben.

Die ,Discovery” (OV-103) war der dritte fertiggestellite Orbiter, ebenso wie die spéter gebaute
Endeavour” benannt nach den Schiffen des engﬁschen Seefahrers James Cook. Der Start zur ersten
Mission der ,Discovery” erfolgte am 30. August 1984.

Die Féhre , Atlantis” (OV-104) war am 3. Oktober 1985 erstmals im Weltraum. Bis 2002 war sie bei 26
Missionen im Einsatz.

Die ,Endeavour” (OV-105); erste Mission am 7. Mai 1992; war 2002 zu ihrem 19. Flug im All. Diese Féhre
wurde mit zahlreichen neuen Geraten und Computern ausgestattet und damit insgesamt Ieistungs-
fahiger. Der Orbiter kann maximal 28 Tage im All verbleiben. Ab 1993 wurden alle Orbiter auf
Niveau der ,Endeavour” gebracht. Die enormen strukturellen und thermischen Belastungen bei Start
und Landung erfordern standig Kontrollen und Wartung aller Bauteile und der Ausristung. Der
Hitzeschild an Stirn- und Unterseite des Orbiter ist davon besonders betroffen und muss sténdig tiber-
wacht und repariert werden.

Bei der Riickkehr von ihrer 28. Mission am 1. Februar 2003 verungliickte die Besatzung an Bord der
,Columbia” todlich. Eine bereits beim Start beschadigte Fligelvorderkante verursachte das
Auseinanderbrechen der Fahre beim Eintritt in die Erdatmosphare. Diese Katastrophe fuhrte zum Stop
der Shuttlle-Missionen fur 2 Jahre und zu umfangreichen Anderungen an den Orbitern und am
Haupttank.

Mit ihrer Landung auf der Edwards Air Force Base in Kalifornien am 9. August 2005 konnte der 31. Flug
der ,Discovery”, die 114. Mission des Space Shuttle-Programms insgesamt, erfolgreich beendet werden.
Mit der Wiederaufnahme der Shuttle-Fliige kann in den nachsten Jahren der Ausbau der
Internationalen Raumstation 1SS fortgesetzt werden. Dazu wird auch das europaische Raumlabor
Columbus gehéren.

Technische Daten

Orbiter

Besatzung: max. 7 Astronauten
Hohe: 172 m

Lange: 372m

Spannweite: 23,80 m
Flugelflache: 250 gm
Rumpfbreite: 520 m
Leergewicht:

max. Startgewicht:

68 t
126 t, 3 Haupttriebwerke, Schubleistung je 234 t
Zuladung Treibstoff: 15t

Landegeschwindigkeit: 350 km/h

Bremsschirm-Durchmesser: 12 m

Laderaum Lange: 18,28 m

Breite: 457 m

Grundlache: 148,64 gm

Externer Tank (ET) Feststoff-Booster (SRM)
Lange: 469 m Lange: 46,46 m
Durchmesser: 838 m Durchmesser: 3,70
Leergewicht: 3542t Leergewicht: 8754 t
Startgewicht: 756,44 t Startgewicht: 589,67 t
Volumen: 1.991.604 Liter Startschub: je 13.800 kN
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On the completion of the Apollo programme, in 1969 NASA began to plan the construction of a space
station. However uneconomical rockets would no longer be used to transport people and equipment.
Due to drastic reductions in the NASA budget, many important decisions in the new space programme
were determined by cost, which would have far-reaching consequences. The development of a trans-
port system with reusable main components, the Space Shuttle, began in 1972 at North American
Rockwell and a series of other firms. The launch confi %uratlon consists of the reusable Orbiter (OV),
the main tank (ET), which would separate during the lift-off phase and fall into the sea together with
the two reusable solid propellant rockets (SRM) which would return to earth on parachutes. The over-
all weight of the Space Shuttle ready for launch is 2,055 tonnes. With a lift-off thrust of 32,600 kN it is
possible to transport a payload of 30 tonnes into an orbit up to 965 km above the earth. The Orbiter
prototype, the “Enterprise” (OV-101) was completed in 1976 and used as a test unit. The first piggy-
back flight on the back of a Boeing 747 converted to transport the Orbiter took place on 18th
February 1977. In front of 70,000 onlookers on site, the first separation from the 747, followed by the
autonomous glide and landing of the shuttle took place on 12th August 1977. The planned conver-
sion of the “Enterprise” to a fully-fledged Orbiter however came to nothing due to the costs. The
machine has been in the National Air and Space Museum in Washington since 1985. The first space
shuttle launch into space took place on 12th April 1981 with the space shuttle “Columbia” (OV-102).
With the completion of further orbiters from 1983 onwards NASA have been able to intensify consid-
erably their scientific experiments and strategic military activities together with the US Air Force.
Communications and research satellites were transported into space, on-the-spot repairs were carried
out and the American space station was built up and provisioned.
The “Challenger” (OV-099) was built together with the “Enterprise”. The Orbiter was launched into
space for the first time on 4th April 1983. On 28th January 1986, 73 seconds after being launched on
its 10th mission, the “Challenger” was destroyed by an exploding solid propellant rocket. All 7 crew
members lost their lives in this accident.
The “Discovery” (OV-103) was the third orbiter completed which, like the “Endeavour” that would
come later, was called after the ships of the English seafarer Captain James Cook. The first mission of
the “Discovery” took off on 30th August 1984.
The shuttle “Atlantis” (OV-104); first mission 7th May 1992; made its 19th flight into space in 2002. This
shuttle was eq‘ulpped with numerous new pieces of equipment and computers and therefore had
greater capabilities. The orbiter can remain in space for a maximum of 28 days. From 1993 all the
orbiters were upgraded to the level of the “Endeavour”. The enormous structural and thermal loads
on lift-off and landing require constant inspection and maintenance of all the components and equip-
ment. The heat shield on the front and bottom of the orbiter is particularly important and needs to
be regularly checked and repaired.
On its return from its 28th mission on Ist February 2003 the crew on board the “Columbia” suffered a
fatal accident. The leading edge of a wing that was already damaged on lift-off caused the shuttle to
break up when it entered the earth’s atmosphere. This catastrophe led to the shuttle missions being
suspended for 2 years and to extensive modifications of the orbiters and main tank.
When it landed on Edwards Air Force Base in California on 9th August 2005, the 31st flight of the
“Discovery” brought the 114th mission of the overall space shuttle programme to a successful conclu-
sion. When shuttle flights resume, it will be possible to continue buil |ng up the International Space
Station ISS over the coming years. The European space lab “Columbus” will also take part.

Technical data:

Orbiter

Crew max. 7 astronauts

Height 172m

Length 372m

Wing span 2380 m

Wing area 250 m?

Fuselage width 520 m

Empty weight 68 tonnes

Max. lift-off weight 126 tonnes

3 main engines 234 tonnes thrust each

Fuel capacity 15 tonnes

Landing speed 350 km/h

Brake %ute diameter 12 m

Cargo space

Length 1828 m

Width 457 m

Area 148.64 m2

External tank (ET) Solid propellant booster (SRM)
Length 469 m Length .46 m
Diameter 838m Diameter 3.70

Weight empty 35.42 tonnes Weight empty 8754 tonnes
Lift-off weight 756,44 tonnes Lift-off weight 589.67 tonnes
Volume 1,991,604 litres Lift-off thrust each 13,800 kN
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D: Achtung: Jedes Teil ist (1). Reihenfolge der Montageschritte beach Bendtigte Werk Messer und Feile
zum Entf und E

N Ole Les noye

for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pd monter-
g verktoy: Kmv og fil for fierning av grader pd delene (2), gummibdnd, tape og klesklyper for & holde sam-

g der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waischekl zum Z der geklek
Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittellésung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die
Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den
Klebefliichen entf Kleine Teile bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen

lassen, erst dann den Zusammenbau forisetzen. Jedes Abziehbild einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in
warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Loschpapi driich
NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de gevolg Benodigd

gereedschap: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic ond met een zacht reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken verwijderen. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Rend the i ions th
of y. Tools

1l i TR

ghly prior to y. Each comy is numbered (1). Adhere to specified
quired: knife and file for removal of (omponenls from frame (2); rubber band, adhesive tape

men de limede (3). Rengjer plastdelene i mildt sap og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For
pélimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta pd litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes
fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzer ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt
vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pd med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar @ montagem leia atentamente o manual de construgio. Todas as partes componentes sio numeradas (1).
Atentar para a sequéncia das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), eldstico,
fita adesiva e molas de roupa para sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pecas de matéria plastica devem ser limpas numa solugdio
fraca de detergente e secas ao ar, de forma que a demdo de tinta e os decalques tenham uma boa adesio. Antes de colar, verificar se as
pecas encaixam; ufilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a tinta das superficies a serem coladas. Ndo passar cola
nas pegas que ainda se encontram fixas na grade de matéria pléstica. Pintar as pecas pequenas antes de refird-las da grade (4) (5). Deixar
a finta secar completamente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulhd-los em
dgua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posicio indicada e secar com mata-borrio.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea

nsennu5|ur|estys Tarvmuvut tydkalut: Veitsi ja viila osien ylimédriisten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippid ja

and clothes pegs for (Iumpmg components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent
solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the
components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small compo-
nents before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then confinue to assemble. Cut out each
transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated posi-
tion, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations.
Outils nécessaires : couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces a linge pour maintenir les piéces col-
lées (3). Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher @ I'air afin que la
peinture et les décalcomanies tiennent mieux. Avant de mettre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez
peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites piéces avant de les détacher de la grappe
(4)(5)- Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans
de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier et pressez-le sur
emplacement avec du papier buvard.

E: iAtencion! Antes de Cada pieza va numerada (1).
Téngase en cuenta el orden de operaci del blaje. H Cuchilla y lima para desharbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico
en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de las cal-
comanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan lap Aplicar el p

sin | Nlejar de las de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprender-
las de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias
una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar ade-
cado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

con el je, leer detenid las i

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente
la successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e
mollette da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delica-
to e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare
che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare.
Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con |'assemblag-
gio. Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione seg-
nata e tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta fslj-
den i sammansdttningsstegen. Verktyg, som du kommer att behdva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gum-
miringar, tejp och klddnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastdetaljerna in en mild tvéttmedel-
lésning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla bitire. Kolla, om detalierna passar ihop innan du Klistrar
dem och anviind limmet sparsamt. Avligsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljer-
na innan du avliigsnar dem frén ramen (4) (5). Lét lacket riktigt torka igenom innan du forisitter med sammansiittningen. Skér
av varje dekalmofiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frdn papperet genom att tryc-
ka vid det angivna stillet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret ().
Reekkefolgen of i skal overhold gt veerktej: Kniv og fil til afgratning of delene (2); gummiband, tape og
tojklemmer til at holde de klzbede (3) enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild sbelud og luftterres si malingen og over-
foringsbillederne bedre kan hafte. Inden péforelsen kontrolleres om delene passer; limen péferes sparsommeligt. Krom og farve fiernes
fra klzbefladerne. De smé dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven forre godt inden sammensatningen fortsettes.
Overforingshilledernes motiver skares ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub mofivet fra papiret og fryk det fast med
treekpapir.

GR: NPOZOXH: Npiv Tn ouvappoAdynaon, diapacTte KuAu TIG 0dnyieg. Kabe eEapTnpa eival apiBunpé-
vo (1). Mpoog€re Tn ocIpd "Twv BnudTwWV" ! epyaleia: paxaipi kai Aipa
yia T Agiavon Twv e§aptnudTtwv (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia Kal pavraAdkia yia Tn
ouyKpdTnon TWV KOAANpévwv pepovwpévev egaptnudtwy (3). KaBapiote Ta mAaoTika eEapTiparta
péoa o éva "ualaké" kaBapioTIKG SIGAUMA Kal OTEYVMOTE TA OTOV A£pPd, WOTE va unmap&el KaAUTeEpn
MPOCPUON TOU XPWHATOG Kal Twv XaAKopaviwv. Mpiv To KOAANua, eAEyETe av Taipidfouv PETAEU Toug
Ta e&apTAparta. EmaAeiPTe oikovopikd Tnv KOAAa. ATOHaKPUVETE amd TIG EMPAVEIEG EMKOAANGNG,
XpWwpio kai Bagn. Bayte Ta pikpd eapTipara, mpiv amopakpuvBouv and To mAaiaio (4) (5). AprioTe va
OTEYVWOOUV KaAG Ta XpwuaTa Kal UoTEPa ouveyioTe Tn ouvappoAdéynon. Koyte Eexwpiota To KAOe
poTiBo Twv XaAkopavi®v Kal BouTAETE To o€ {e0TO veEPO yia Tep. 20 deuTepOAENTA. AMTOPAKPUVETE TO
poTiBo amé To XapTi, 0TO oNAdEPEVO ONUEIO Kal MEATE TO PE TO GTOUNOXAPTO.

Aéynong. Amaitop

jen osien paikallaanpitdmiseksi (3). Puhdista miedolla livoksella ja anna
jotta maali ja sunokuvul tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen Iumaustn, eftdi osat sopivat toisi-
insa; levitd limaa sddsteliddsti. Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidin-
raameista (4) (5). Anna maalin kvivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja
upota lGmpimiitn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitystd kohdasta samalla i kuvion
toista puolta vasten.

RUS: Brimanne: Ilepex cG0pKoil XOpOIIO NPOUNTATh PYKOBOACTBO 110 MOHTaxXy. Kaxjast ieraib nporymepo—BaHa
(1). CoGmronats mociefioBaTebHOCTh MOHTaXa. HeoGxogimble paGoune WHCTPYMEHTBI: HOX H HAMMIb—HAK IS
3aYUCTKH JI[CTilflCl?l (2), PE3HHOBas JICHTA, KJIeiiKasi IEHTa 1 32)KHMbl JUist CYLIKH 0enbst JUIs NPYKU—MaHNs CKJICHBACMBbIX
orjlenbHbIX fetaneit (3). leTann U3 IIACTHKA OUNCTHTH B PACTBOPE MSTKOMO MOIOLIETO CPEACTBA H BBICYLIATH Ha
BO3JIyXe Jyid TOro, YTOOBI KpacKka M NepeBOJHBIC KaPTUHKH JIYYILIE NMPHITHNAIA. Hepen TIPUKJICMBAHUEM MTPOBEPHUTBH,
MOJIXO/IAT JIK JICTAJIN; KJIeil HAHOCUTb 9KOHOMHO. Xp(}\/l M Kpacky yaajiuTh ¢ ﬂOBCpXHOCTCﬂ ckuenBanust. HeGonbuime
JleTaii OKPACHTD NIEpef| TeM, Kak OHu OyyT yianensl u3 pamok (4) (5). Kpacky HeOOGXOMMMO XOPOLIO MPOCYILHTS,
TOJLKO MOCJIE 3TOrO MPOJIONKATh COOPKY. Kaxiyio coOTBETCTBYHOILYIO NIEPEBOIHYIO KAPTHHKY OT/E]IBHO BbIPE3aTh U
npumepHo Ha 20 ceKyH]1 OKYHYTb B Terutyio Bojty. Ha 06o3naueHHOM MecTe KapTHHKY OT/IE/IUTh OT GyMaru i Mpixath
NPOMOKATeNbHOI GyMaroit.

PL: UWAGA: Przed skiadaniem przeczyta¢ doktadnie instrukcje montazu. Kazda czes¢ jest ponu-
merowana (1). Zwrdci¢ uwage na kolejno$¢ przeprec izania pc dlnych punktéw mc ych.
Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z poszczegélnych elementéw (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych elementéw (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z delikatnym srodkiem myjacym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewni¢
lepsza przylepnos¢ farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja
do siebie; nanosic klej oszczednle Usunaé chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate el p przed wyci z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowa¢ sktadanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé
na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisna¢ bibuta.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden 6nce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandiriimigtir (1). Montaj
adimlar sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalarin capagini almak icin bicak ve ede (2); lastik bant,
yapistinlmis pargalar bir arada tutmak icin yapistirma bandi ve gamasir mandali (3). Plastik parcalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve ¢ikartmalarin daha iyi yapismasi icin, acik havada kurutun.
Yapistirmadan 6nce pargalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde sirin. Krom ve
boyay! yapistirma yiizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden once, kiigiik pargalari boyayin (4) (5).
Boyay iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her ¢ikartma motifini tek tek kesin ve yaklagik
20 saniye sicak suya daldinn. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pred sestavenim montazniho navodu diikladné proéist. Kazdy dil je ogislovan (1). Dbejte
na poradi montaznich krokd. Potfebné nastroje: NGZ a pilnik k odstranéni vyronk na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a kolicky na pradlo pro pridrzovani lepenych jednotlivych dild (3). Dily z
plastické hmoty vycistit v roztoku jemného praciho prostfredku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajisténi lepsi pilnavosti barevného natéru a obtiski. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na lepenych plochéach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie proschnout, teprve potom pokraéovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pFiblizné
20 sekund. Motiv na ozna¢eném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas el6tt az épitési Gtmutatét alaposan &t kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési Iépések sorrendjére tgyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitdsahoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A mlanyag alkatrészeket l1agy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a
levegdn kell megszéritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztéas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e; a ragasztdanyagot takarékosan kell felhordani. A
krédmot és festéket a ragasztasi feliiletekrd| el kell tavolitani. A kisméret(i alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell j6| megszaradni, az 6sszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megijel6lt helyen a papirrdl lecsUsztatni és itatéspapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro pre¢itati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za ucvrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele odistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci boljSe prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti e se deli
uklapajo eden v drugi. Pocasi nanasati lepilo. Na povrSinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. ManjSe dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslikaé posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.
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e piedufl et oenprited e @ skt Revell Gmnk & S KG/Re, cqrm - Teute i fab: il fraudue.en Il ek de peuisuies e juvie. die.
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wendete Symbole /7 Used Symbol

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccién.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetédn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwaza¢ na nastgpujace symbole, ktore sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj basamaklarinda kullanilacak olan, asagidaki sembollere liitfen dikkat edin.

Kérjiik, hogy a kovetkezé szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kertilnek, vegyék figyelembe.

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atencdo aos sfmbolos que sequem pois 0s mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstaende piktogram anvinds i de foljande arbetsmomenten.

Laeg venligst marke til folgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.

Tl HA CCHMBOJIBI, KOTOPBIC

Napakahd mpoogETe Ta napakdtw auuBo)\a Ta oroia xpnmuonomuv‘ml ot napaKuTm Babpideg uuvapuo)\oyr]or]q
Dbejte prosim na dale které se z jicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporabl]ajo v naslednijih korakih gradbe.

18

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Klarsichtteile

Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Number of working steps Clear parts

Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Pieces transparentes
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Numero de operaciones de trabajo Limpiar las piezas

Pér de molho em 4gua e aplicar o decalque Colar Néo colar Alternado Namero de etapas de trabalho Pega transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente

BI6t och fést dekalerna Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Ald limaa Vaihtoehtoisesti Ty6vaiheiden lukuméara Lépinakyvat osat

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Glassklare deler

Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler
TTepeBojiHy10 KApTUHKY HAMOUHTb U HAHECTH Kneurs He xneurs Ha Bri6op Komtuectso onepaupuit TIpo3pauHble ieTann
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastgpnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operacji Elementy przezroczyste
Bouti&te ™ xahkouavia oTo vepd kal TomoBeTeioTe MV KOAANua Un KoAAdTE £VAANOKTIKG aplBpdg Twv epyactiv dlagpavn eEapTripata
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapigtirma Yapistirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Seffaf parcalar

Obtisk namocit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Prlizra¢né dily

a matricat vizben bedztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama attetszo alkatrészek
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasho vide

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur I'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

HOBTOpﬂTb TAKYH XKC Onepaumnio Ha l'lp(JTMBOHOﬂO)KHOﬁ CTOpPOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtérzy¢ na stronie przeciwnej
enavalapete v idla dladikacia otV anévavtt MAeupa
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talélhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Abbildung zusammengesetzter Teile
llustration of assembled parts

llustracion piezas ensambladas
llustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta
Kuva yhteenliitetyistd osista
Illustrasjon, sammensatte deler
Rysunek ztozonych czescei
Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dili

oOsszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

Figure représentant les pieces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen

Figura representando pegas encaixadas

lllustrasjonen viser de sammensatte delene
[/IBOﬁpa)KEHI/Ie CMOHTVIPOBaHHb]X neszeu

QMEIKOVION TV GUVAPHOAOYNHEVWY EEApTHATAV

)

Mit einem Messer abtrennen Bauteile trocknen lassen Klebeband
Detach with knife Allow the parts to dry Adhesive tape
Détacher au couteau Laisser sécher les pieces Dévidoir de ruban adhésif
Met een mesje afsnijden Oderdelen laten drogen Plakband
Separarlo con un cuchillo Dejar secar las piezas Cinta adhesiva
Separar utilizando uma faca Deixar secar os componentes Fita adesiva
Staccare col coltello Far asciugarsi i componenti Nastro adesivo
Skar loss med kniv Anna osien kuivua Tejp

Irrota veitselld La delene torke Teippi

Adskilles med en kniv Lad komponenterne tarre Tape

Skjeer av med en kniv Lat byggdelarna torka Tape
OTj1ensTh HOXOM Tary neransgy BbICOXHY To Koeiikast nienta

Czesci pozostawic do wyschniecia
Agpnote ta pepn va oTeyvwoovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

Odcia¢ nozem

SlaxwpioTe pe éva paxaipt
Bir bigak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segitségével levalasztani
Oddeliti z nozem

Tasma klejaca
KOANTIKN Tawvia
Yapistirma bandi
Lepici paska
ragasztészalag
Traka z lepilom

Beiliegenden Sicherheitstext beachten / Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.

_ E:Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano

P: Ter em atenc@o o texto de seguranca anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad sakerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja sdilytd oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i ne&erheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CoGutojath npusiaraeMbiii TeKCT 0 TEXHUKE Ge30MIACHOCTH, XPAaHHTb €0 B JIETKO JOCTYITHOM MeCTe.
PL: Stosowac si¢ do zataczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogETe Tig ouvnupéveg unodeitel aopaelag kat QUAGETE TIG 101 MOTE va TIG £XETE MavTa ot S1aBEar oag.
TR: Ekteki glvenlik talimatlariinii dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfilozeny bezpecnostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi t vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstdndnis dafur, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
ubernehmen kénnen, die im Zeltraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eing dte Reklamati gen werden von uns nicht angenommen'
,,Emzeltelle fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den Ubrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact yourlocal dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé surlaboite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Blinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden genomen indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepjescode en de kassabon zijn meegezonden. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

— I EEEEEEEEEEETETETEEEEE———
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B Benatigte Farben 7 Used Colors o

Bentigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias Colori necessar
Required colours Benodigde Kleuren Tintas necessdrias Anvénda farger
90 % 10 % )
— holzbraun, seidenmatt 382 weiB, matt 5 farblos, matt 2
wood brown, silky-matt white, matt Clear, matt
— brun bois, satiné mat blanc, mat incolore, mat
houtbruin, zijdemat wit, mat kleurloos, mat
—  marr6n madera, mate seda blanco, mate incoloro, mate

castanho madeira, fosco sedoso

marrone legno, opaco seta

trébrun, sidenmatt

puunruskea, silkinhimmea

trsbrun, sikemat

trebrun, silkematt

JIPEBECHO-KOPHYHEB., eTK.~MATOBBIT
drewnobrazowy, jedwabisto-matowy
kagé E0Aou, peTagwto pat
odun kahverengisi, ipek mat
hnéda barvy dfeva, hedvabné mat.
fabarna, selyemmatt

drevo plava, svila mat

[E<

grau, matt 57
grey, matt

gris, mat

grijs, mat

gris, mate
cinzento, fosco
grigio, opaco
gré, matt
harmag, himmed

50

branco, fosco
bianco, opaco

vit, matt farglds, matt
valkoinen, himme& varitin, himmed
hvid, mat farvelgs, mat
hvit, matt Klar, matt

Geblil, MaTOBBIIT
biaty, matowy

Aeuko, pat aypwHo, pat
beyaz, mat renksiz, mat

bil4, matna bezbarevnd, matnd
fehér, matt szintelen, matt
bela, mat brezbravna, mat

%

[F<

hellgrau, seidenmatt 371
light grey, silky-matt

gris clair, satiné mat

lichtgrifs, zijdemat

gris claro, mate seda

cinzento claro, fosco sedoso
qrigio chiaro, opaco sefa
ljusqra, sidenmatt
vaaleanharmaa, silkinhimmed

+

incolor, fosco
trasparente, opaco

GecuBeTHbIIl, MAaTOBbIiT
bezbarwny, matowy

50 %

weiB, seidenmatt 301
white, silky-matt

blanc, satiné mat

wit, zijdemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso
bianco, opaco seta

vit, sidenmatt

valkoinen, silkinhimmed

gra, mat

g3, matt

Cepblil, MaTOBBIil
szary, matowy
YKpL, pat

qri, mat

$edd, matna
sziirke, matt

Iyseqra, silkemat

Iysgré, silkematt

CBCT.’IO*CprIfL LIENKOBHCTO-MATOBBt
jasnoszary, jedwabisto-matowy
avoIXTO YKpL, HETAEWTO pat

atk gri, ipek mat

svétleSeda, hedvabné matna
vilagosszirke, selyemmatt

hvid, silkemat

hvit, silkematt

Oeblil, EKOBHCTO-MATOBbIi
biaty, jedwabisto-matowy
\euKo, HeTatwTo pat
beyaz, ipek mat

bila, hedvabné matna

fehér, selyemmatt

siva, mat

[L<

weiB, seidenmatt 301
white, silky-mat

blanc, satiné mat

wit, zijdemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso

bianco, opaco seta

vit, sidenmatt

valkoinen, silkinhimmed

hvid, silkemat

it silkematt

Getblil, WeTKOBHCTO-MATOBbIi
biaty, jedwabisto-matowy
Neukod, petafwtd pat
beyaz, ipek mat

bil4, hedvabné matnd
fehér, selyemmatt

bela, svila mat

Nicht bendtigte Teile

Parts not used

Piéces non utilisées

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias

Pecas nao utilizadas

Parti non usate

Inte anvénda delar
Tarpeettomat osat

Ikke ngdvendige dele

Deler som ikke er ngdvendige
Heucnonb3oBanubie AcTanu
Elementy niepotrzebne

svetlo siva, svila mat

(M

panzergrau, matt 78

tank grey, matt

gris blindé, mat
pantsergrijs, mat
plomizo, mate
cinzento milita, fosco

color carro armato, opaco

pansargra, matt

panssarinharma, himmea

kampvogngrd, mat
pansergré, matt

cepbii TaHK, MaTOBbIll
szary czolg., matowy

YKPL TAVKG, pat
panzer grisi, mat

pancéfové Sedd, matnd
péncélszirke, matt

oklopno siva, mat

un xpetaZolpeva eEapmipata

Gereksiz pargalar
Nepotiebné dily

Nepotrebni deli
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fel nem hasznalt alkatrészek

bela, svila mat

[N

silver, metallic

Afrikabraun, matt 17
Africa brown, matt

Brun Afrique, mat

Afrikabruin, mat

Marrén aficano, mate
Castanho-africano, mate

Bruno africano, opaco
Afrikabrun, matt

Khakinruskea, matta
Afrikabrun, mat

Afrika-brun, matt
AchpHKaHO—-KOPHYHOBIIL, M;
Braz afrykariski, matowy
Kagé Appikng, pat
Afrika kahverengisi, mat
Afrikabarna, matt
Africkd hnéda, matna
Afriskorjava, brez leska

[G<

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, métalique
ijzerleurig, metallic
ferroso, metalizado
ferro, metdlico

ferro, metallico
jamfdrg, metallic

jern, meallak

jern, metallic
CTABHOI, METAMIIK
zelazo, metaliczny
0131)pou, HETAMIK
demir, metalik
Zeleznd, metaliza
vas, metall
Zelezna, metalik

silber, metallic 90

argent, métalique

zilver, metallic

plata, metalizado

prata, metdlico
argento, metali
silver, metallic

salv, metallak
slv, metallic
cepeOpucTBlii

Ic0

hopea, metallikiilto

, MCTAJIHK

srebro, metaliczny

aonpi, HeTalhiko
qgumis, metalik

eziist, metdl

stfibrna, metaliza

srebrna, metalik

Tarvittavat varit
Du trenger falgende farger

terdksenvérinen, metallikiilto

Nadvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler
HeoGxoiMble Kpackit AnarroUpeva pdpata Potfebné barvy
[c< wwn [DC

braun, matt 85 Adrikabraun, matt 17~ 4

brown, matt Africa brown, matt
brun, mat Brun Afrique, mat
bruin, mat Arikabruin, mat

Marrdn africano, mate
Castanho-africano, mate
Bruno africano, opaco

marrén, mate
castanho, fosco
marrong, 0paco

brun, matt Afrikabrun, matt
ruskea, himmed Khakinruskea, matta
brun, mat Afrikabrun, mat
brun, matt Arika-brun, matt

aToBIIl KOPHYHEBbIIi, MATOBbLil
brazowy, matowy
KaQé, pat
kahverengi, mat
hnédé, matnd

barna, matt

rjava, mat

(A<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco

AdppHKAHO-KOPHYHOBLIT, MATOBbI
Braz afrykariski, matowy

Kagé Appikiig, pat

Afrika kahverengisi, mat
Afrikabarna, matt

Africké hnéda, matna
Afriskorjava, brez leska

ss% [ 1< 5%

blaugrau, matt 79 == weiB, seidenmatt 301
greyish blue, matt white, silky-matt

gris-bleu, mat blanc, satiné mat
blauwgrils, mat wit, zijdemat

gris azulado, mate blanco, mate seda
cinzento azulado, fosco branco, fosco sedoso
grigio blu, opaco bianco, opaco seta

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

20 %

weiB, seidenmatt 301
white, silky-matt

blanc, satiné mat

wit, zjdemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso

bianco, opaco seta

vit, sidenmatt

valkoinen, silkinhimmea

hvid, silkemat

hvit, silkematt

Oelblil, LWETKOBHCTO-MATOBbIi
biaty, jedwabisto-matowy
\euko, HeTagwTo pat
beyaz, ipek mat

bil4, hedvabné matnd
fehér, selyemmatt

bela, svila mat

[K<

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic
aluminio, metalizado
aluminio, metdlico
alluminio, metallico

antracit, matt blégra, matt vit, sidenmatt aluminium, metallic
antrasiitt, himmed siniharmaga, himmea valkoinen, silkinhimmed alumiini, metallkiilto
koksgra, mat blégra, mat hvid, silkemat aluminium, metallak
antrasitt, matt blégra, matt hvit, silkematt aluminium, metallic

AHTPALMT, MaTOBbIl
antracyt, matowy
0 avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt

CHHe-Cepblil, MATOBBIT
siwy, matowy
YKPIOUMAE, pat
mavi gri, mat
modrodedd, matnd
kékesszlrke, matt

Ocblll, ETKOBHCTO-MATOBbIiT
biaty, jedwabisto-matowy
\euKo, HeTatWTO pat
beyaz, ipek mat

bila, hedvabné matna

fehér, selyemmatt

aHIOMMHMCHbIﬁ, METATHK
aluminium, metaliczny
ahouptviou, HeTaNKO
aliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall

tamno siva, mat

[0<

plavo siva, mat bela, svila mat

[P<L

schwarz, seidenmatt 302 weiB, matt 5
black, silky-matt white, matt
nor, satiné mat blanc, mat
wart, zijdemat wit, mat

negro, mate seda blanco, mate

branco, fosco
bianco, opaco

preto, fosco sedoso
1er0, 0paco sefa

svart, sidenmatt vit, matt

musta, silkinhimmed valkoinen, himmeé
sort, silkemat hvid, mat

sort, silkematt hvit, matt

Gcblii, MaTOBbIit
biaty, matowy

YepHbIHL, LIETKOBHCTO-MATOBbII
czamy, jedwabisto-matowy

Haupo, eTagwto pat \euko, pat
siyah, ipek mat beyaz, mat
demd, hedvabné matna bild, matna
fekete, selyemmatt fehér, matt
¢rna, svila mat bela, mat

aluminijum, metalik
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both wings / beide Tragflachen

21 &

both sides / beidseitig both sides / beidseitig 7, mm

| |

only left / nur links
diameter =5 mm/
Durchmesser = 5 mm

50
mm

please note for the fuselage:

work all borders from colour H to O with a soft transition.
whole surface of

Beachte bei der Farbgebung des Rumpfes den weichen Ubergang . therudder/
von Farbe H zu O. gesamte
Oberflache des

Ruders =

~ T
- —

undersurface of
the rudder /
2 25 Unterseite Ruder
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Orbiter “Enterprise”, “Discovery”, “Atlantis”, “Endeavour” before 1998

28 &®®

14A/14B

2 -}{/_,_\;_H__\”wf\sz\
=) AR

alternativ:
Enterprise 62
Discovery s2
Endeavour 60

20

14A =

launch situation / h

Startzustand 23
14B = 75 (alternativ early orbiter/

in use / alternativ friihe shuttle)

Betriebszustand

alternativ:

for all orbiters: I!\lt,\S,\ 61

: nterprise
place decal on left and 14A/14B p
right side /_ N,\S,\ s
fur alle Orbiter: _ TS Discovery
decal rechts u. links 3 o
anordnen & N I\S I\ s

Endeavour

28/34

20/35

alternativ:
Enterprise 62
Discovery s2
Endeavour 60

|
a1 44
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Orbiter “Enterprise”, “Discovery”, “Atlantis”, “Endeavour” after 1998

29 & ® .

15 16 alternativ:

21
Atlanti: 56
14A/ 14B Dis?:o:ry 52 60 I? \ I? 32 25

12

]
-

A\ NNASN

e 1\ L] _XT_ _ 2= United States]f J’
14A =
launch situation / 18 17 19 ﬁ I
Startzustand 22 23
14B =
inuse/
Betriebszustand

13 alternativ:
for all orbiters: - = 55
place decal on left and 14A/14B Atlantis
right side / 16 v: 66
fiir alle Orbiter: P =@
decal rechts u. links 2 $o == 4
anordnen Discovery

28/34 2035

1oz ===

33 39 alternativ:

Atlantis 56

32 42 45 60 Discovery 52

\?Xinited Stgtf = ] G

1 |
a1 43 44

PAGE 12
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backside
Riickseite

; *

2 D

3 =3 53

4 ) *i-@ F ©

‘o_ -
5 5
| : N

BA— ]
in launch position 1 N
in Startposition 5A

in launch position

7 in Startposition
7
——————
D

early booster: early booster:
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