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Heinkel He 177 A-6 & Hs 293

Die Entwicklung der He 177 steht exemplarisch fiir die Abhangigkeit der deutschen
Luftrstungsindustrie von den personlichen Vorlieben und dem Machtpoker der politisch
Verantwortlichen. Bereits 1937 als Bomber ,A” vom damaligen Chef des Technischen Amtes
im Reichsluftfahrtministerium General Wever in Auftrag gegeben sollte sie in
Langstreckeneinsétzen der Unterstiitzung von Schiffsverbanden dienen, um deren Kampfkraft
zu verstarken. Nach dem Tode General Wever wurden jedoch alle von ihm initiierten
Bomberprojekte ersatzlos gestrichen. Das Hauptaugenmerk lag nunmehr bei den taktischen
Kampfflugzeugen mit geringer Reichweite die alle Uber Sturzflugtauglichkeit verfligen
mussten. Die elnzié;e Ausnahme bildete die He P1041 von Heinkel die in ihrer Konstruktion so
revolutiondr war das man sie als Studie unter der Bezeichnung He 177 weiter verfolgte. Der
Antrieb der He 177 erfolgte durch zwei zusammen ?ekoppelte Daimler-Benz DB 601 Motoren
die Uber ein Ausgleichsgetriebe einen Propeller auf einer gemeinsamen Welle antrieben. Mit
einer Startleistung von 2 700 PS und einem geringen Platzbedarf erschien diese Losung als
ideal. Die dabei auftretenden thermischen Probleme machten jedoch diese technische Lésung
zur Achillesferse der He 177. Uberhitzungen fihrten immer wieder zu Triebwerksbrénden und
brachten der He 177 schnell den Spitznamen ,Reichsfackel” ein. Nach der ersten Serie - der He
177A-1 -sollte die verbesserte He 177A-3 mit dem noch stérkeren ( 2 950 PS Startleistung) und
angeblich zuverldssigeren DB 610 - zwei DB 605 als Basis - ausgerUstet werden. Die Probleme
blieben jedoch und auch die folgende He 177A-5, von der 565 Maschinen gebaut wurden,
hatte darunter zu leiden. Mit der He 177A-5 sollten vor allen Dingen die einsatzfahigen
Gleitbomben vom Typ Fritz-X und Hs 293A eingesetzt werden. Die Henschel Hs 293A war der
erfolgreichste Fernlenkkorper wahrend des zweiten Weltkriegs. Von Beginn an war sie als
Gleitbombe ausgelegt und hatte daher auch das Aussehen eines Mini-Flugzeugs. Der Antrieb
erfolgte durch ein Flussigkeits-Raketentriebwerk Walter HWK 109-507 das als eine Uber 2 m
lange separate Einheit unter dem Rumpf angebracht war. Die Leistung betrug 590 kp Schub
bei einer Brenndauer von 10 Sekunden. Die Hochstgeschwindigkeit war aus Stabilitdtsgriinden
auf 700 km/h begrenzt. Die Steuerung erfolgte d%rch eine Radio-Anlage vom Typ FuG 203
,Kehl” und einem Empfanger vom Typ FuG 230 ,StraBburg”. Die Sprengladung betrug 325 bis
500 kg. Um die Abwehrbewaffnung der He 177 zu verstarken wurde die Serie A-6 geplant die
im Heckstand statt dem bisher Ublichen MG 151/20 einen handbedienten Vierlings-
Waffenstand erhalten sollte. Fur die Erprobung dieser Einbauten wurden 1943 sechs vorhan-
dene He 177 versuchsweise umgeristet. Die von Rheinmetall-Borsig gebaute elektro-
hydraulische Hecklafette HL 131V verfigte tber vier MG 131 mit Kaliber 13 mm. Insgesamt ist
Uber diese Umbauten heute - auBer Fotomaterial - nur sehr wenig bekannt und auch die in
aus der damaligen Zeit noch vorhandenen offiziellen Spezifikationen sind eher widerspriich-
lich. Trotz aller Probleme war die He 177 bei den Besatzungen auf Grund ihrer
Leistungsfahigkeit ein sehr beliebtes Flugzeug. Die Forderungen nach mehr He 177 durch die
Truppe beantwortete die Fiihrung durch eine Anordnung den Bau einzustellen und alle noch
bei Heinkel vorhandenen Maschinen zu verschrotten! Die Anordnung wurde jedoch von

Heinkel He 177 A-6 & Hs 293

The development of the Heinkel He 177 stands as a perfect example for the reliance of the
German Aviation Armament industry on personal favouritism and the power poker of the
German politicians. In a contract awarded in1937 by General Wever, then Chief of the
Technical Office of the Reichsluftfahrtministerium (Imperial Aviation Ministry), Bomber “A” was
to support the long range deployment and strengthen the combat power of maritime units.
After the death o? General Wever however, all Bomber projects initiated by him were can-
celled without replacement. The main direction of effort now lay firmly in tactical combat air-
craft with less range and above all a dive bombing capability. The one exception was the He
P1041 from Heinkel which in its construction was so revolutionary that it was continued as a
study with the designation He177. The transmission of the He177 came from two Daimler-
Benz DB601 engines coupled through a differential gearbox driving a propeller on a common
shaft. With a tage-oﬁ power of 2700hp and requiring less space this configuration seemed to
be ideal. However the resulting thermal problems turned this into the Achilles Tendon of the
He177. Overheating led over and over again to engine fires and soon won the Hs177 the nick-
name “Reichsfackel” (Empire-Torch). After the first production series (He 177A-1), the improved
He 177A-3 was to be equipped with the more powerful (2950hp take-off power) and sup-
posedly more reliable DB610 - based on two DB 605. The problems however remained and
also the He 177A-5 which followed of which 565 examples were built, suffered similar prob-
lems. Most importantly Fritz-X and Hs293A Flying Bombs should be deployable with the He
177A-5. The Henschel Hs 293A was the most successful remotely controlled missile of the
Second World War. From the start was it configured as a Flying Bomb and resembled there-
fore a light aircraft. Thrust came from a separate Walter HWK 109-507 fluid rocket motor unit
that was over 2 meter long and attached under the fuselage.

The thrust amounted to 590kp during a burning time of 10 seconds. The maximum speed was
limited to 700 km/h for reasons of stability. Directional control came from a FuG type 203
“Kehl” radio control unit to a receiver FUG type 230 “Strassburg”. The warhead weighed
between 325kg and 500kg.In order to improve the defensive armament of the HE177, the
Series A-6 was planned with a manually controlled quad weapons mount in the tail position
instead of the normal MG151/20. In 1943 six currently available He177 were refitted for test
purposes. The Electro-hydraulic tail-turret HL131V built by the firm of Rheinmetall-Borsig con-
tained four 13mm calibre MG131 machine-guns. Today, apart from photographic material very
little is presently known is about this conversion as even official specifications of the period
contain contradictive material. All these problems apart, within Flying Units the He 177 was a
much loved aircraft because of its performance. Requests from Units for more He 177 were
answered by the Commands with an order to cease production and scrap already produced
aircraft at Heinkel! This order was however ignored by Heinkel and they tried as much as pos-
sible to deliver the already finished aircraft.

Heinkel ignoriert und man versuchte so gut es ging noch Einsatzmaschinen abzugeben. Technical Data: Hs 293A
Length: 22.00 m (72ft 2ins) Length: 3.85 m (12ft 8ins)
. 5 Wingspan: 31.44 m (103ft 2ins) Wingspan: 3.14 m (10ft 4ins)
Technische Daten: Hs 293A Height: 6.70 m (21ft 11ins) Maﬂmum Weight: 902 kg (2000lbs)
s 22,00 P 385 Engines: 2 x Daimler-Benz DB 610A/B Rocket Motor: Walter HWK 109-507
Sange it S m Sa“Qe ite 314 m Power: 2950 hp Power: 590 kp
Hgahnnwel € 530 m Gpanp:\vel e 302 ’k“ Maximum All up Weight: 31000 kg (68355Ibs) Maximum Speed: 700 km/h (435mph)
Ghe ,/0 m ewicht max 9 Maximum Speed: 512 km/h (445mph)
Antrieb 2 x Daimler-Benz DB 610A/B Raketenmotor Walter HWK 109-507 at 6100 m (20000ft) Range: 14 - 16 km (8.7 - 10 miles)
Leistung 2 950 ps Leistun: . 590K 399 km/h (250mph) at Sea Level
Fluggewicht max. 31000 kg Haéchstgeschwindigkeit 700 km/h Service Ceiling: 9400 m (30800ft)
Hochstgeschwindigkeit 512 km/h'in 6100 m Reichweite 14 - 16 km Range: : 3650 km (2266miles)
’ . 399 km/h in Meereshthe Ferry Range: 5600 km (3477miles)
Dienstgipfelhéhe 9400 m without weapon load
Reichweite . . 3650 km Armament: Three Henschel Hs 293A maximum
Uberfiihrungsreichweite 5 600 km ohne Waffenladung 1 x MG 81 and
Bewaffnung max. drei Henschel Hs 293A 1 x MG 151/20 in the nose
1 MG 81 und 1 MG 151/20 im Bug Two MG 131 on the fuselage.
auf dem Rumpf zwei MG 131 4 x MG 131 in the tail
4 MG 131 im Heckstand Crew 6
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!
D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reik

folge der M hritte beack Bendtigte Werkzeuge: Messer und Feile
zum Entf und Entg der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waischekl zum Z halten der geklek

N: 0BS! Les noye

g for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa monter-
g verktoy: Kniv og fil for fierning av grader pd delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sam-

Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittellésung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die
Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den
Klebefliichen entf Kleine Teile bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen

lassen, erst dann den Zusammenbau forisetzen. Jedes Abziehbild einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in
warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Loschpapi driich
NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is | (1). Let op de fe. Benodigd

gereedschap: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht aff reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken verwijderen. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the i ions thoroughly prior to bly. Each comp is numbered (1). Adhere to specified

men de limede lene (3). Rengjor plastdelene i mildt og la dem luftterke, slik ot fargen og bildene sitter bedre. For
pélimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta pd litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes
fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt
vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a leia o manual de iio. Todas as partes componentes sio numeradas (1). Atentar
para a sequéncia das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), eldstico, fita adesiva e
molas de roupa para sustentar as pecas (3) durante a colagem. As pecas de matéria plastica devem ser limpas numa solucio fraca de deter-
gente e secas ao ar, de forma que a demdo de tinta e os decalques tenham uma boa adesdio. Antes de colar, verificar se as pecas encaixam;
utilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a finta das superficies a serem coladas. Néo passar cola nas pecas que ainda s
encontram fixas na grade de matéria plastica. Pintar as pecas pequenas antes de refir-las da grade (4) (5). Deixar a finta secar completa-
mente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulhé-los em dgua morna durante aprox-
imadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posicio indicada e secar com mata-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea
asennusidrjestys. Tarvittavat tyokalut: Veitsi ja viila osien ylimddrdisten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippii ja
dhesive tape pyykkipoikia yhteenliimattujen osien paikallaanpitdmiseksi (3). Puhdista miedolla livoksella ja anna

q of bly. Tools I: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band,
and clothes pegs for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent
solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior o applying adhesive, check fo see whether the
components fit fogether; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small compo-
nents before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each
transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated posi-
fion, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de Chagque piéce est ée (1). Respectez |'ordre des opérations. Outils
nécessaires : couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3).
Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher a I'air afin que la peinture et les
décalcomanies tiennent mieux. Avant de mettre la colle, vérifiez i les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez hien
sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pen-
dant 20 secondes environ. A |"endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier et pressez-le sur emplacement avec du papi-
er buvard.

E: iAtencion! Antes de con el je, leer las i i Cada pieza va numerada (1).
Téngase en cuenta el orden de operaci del blaje. H Cuchilla y lima para desharbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico

en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesién de la pintura y de las cal-

niiden kuivua itsestiiiin, jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, ettii osat sopivat oisi-
insa; levitd liimaa sddsteliddsti. Poista kromaus ja madli liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidin-
raameista (4) (5). Anna maalin kvivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja
upota lampimdn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin ii kohdasta samalla pai i kuvion
foista puolta vasten.

RUS: Bunmanme: Tlepes cO0pKOi XOpOILIO MPOYHTaTh PYKOBOJICTBO MO MOHTaxy. Kakpas fetanb npoHyMepo—BaHa
(1). CobGmoparh nocnefoBaTeNbHOCTL MOHTaxa. HeoOxoaumbie pabouue MHCTPYMEHTBL HOX W HAMMIb—HUK JUIst
3aYUCTKH neTaneﬂ (2)‘ PE3HHOBas JIEHTA, KJIeiiKasi IeHTa 1 3aKHMbl JUTS CYIIKH Oenbst JUTS TPUKM—MaHHs CKJICHBAEMBIX
OTJIEJIbHBIX ue’raneﬂ (3) ,HCT&JIM M3 IUIACTHKA OYUCTUTHL B PACTBOPE MATKOrO MOKOUIErO CPE/ICTBA U BLICYIIUTH Ha
BO3JIyXE Jyid TOro, YTOOBI KpacKa M NEepeBOJHBIC KapPTUHKH JIYYILIC MPHIHNAIA. I'[cpcn TIPUKJICHBAHUEM MTPOBCPHTD,
MOJIXOMIAT JIA JIETAJIN; KJIeil HAHOCHTDH 3KOHOMHO. XpOM ¥ Kpacky yIaJuTb ¢ HOBCpXHOCTCf[ ckuenBanns. HeGonbime
JleTaii MOKPAacHTh Mepeji TeM, Kak OH OyfyT yfasieHsl n3 pamok (4) (5). Kpacky HeoOXOMMO XOPOLIO MPOCYIINTS,
TOJILKO MOCJIE 3TOr0 MPOJIOJIKATH CGOpKy. Ka)KJl)’!O COOTBETCTBYIOLLYIO NEPEBOJIHYIO KAPTHHKY OT/IEJIbHO BbIPE3aTh U
TMPUMEPHO Ha 20 CEKYH]] OKYHYTb B TEILTYIO BOJIY. Ha o603HauenHoM MecTe KapTHHKY OTAC/UTL OT GyMaru U nprxKaTh
TIPOMOKATENILHOI GyMaroii.

PL: UWAGA: Przed skfadaniem przeczyta¢ doktadnie instrukcje montazu. Kazda czes¢ jest ponu-
merowana (1). Zwrdci¢ uwage na kolejno$¢ przeprowadzania poszczegélnych punktow
montazowych. Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z poszczegéinych ele-
mentéw (2); tasma gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych ele-
mentoéw (3). Wymyé plastykowe czesci w wodzie z delikatnym srodkiem myjacym oraz osuszy¢ na powi-

comanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan daptadas. Aplicar el p etrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnosé farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy
sin excederse. Alejar de las de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprend dane el pasuja do siebie; nanosi¢ Klej oszczednie. Usunaé chrom oraz farbe z powierzchni
las de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaie, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las call pr. ch do kleje-nia. Mate elementy pc 6 j przed wycie z ramki (4) (5). Farbe

una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar ade-
cado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette
da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delicato e lasciarli
ascivgare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli acces-
sori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con |'assemblaggio. Ritagliare singolarmente
ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assor-
bente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta fslj-
den i sammansétningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gum-
miringar, tejp och klddnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastds in en mild tvéttmedel-
lésning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla bitire. Kolla, om detalierna passar ihop innan du klistrar
dem och anviind limmet sparsamt. Avligsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljer-
na innan du avlégsnar dem frén ramen (4) (5). Lét lacket riktigt torka igenom innan du fortséitter med sammansdttningen. Skéir
av varje dekalmofiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frdn papperet genom att tryc-
ka vid det angivna stillet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEM&RK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Rekkefalgen
af monteringstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerkiej: Kniv og fil til afgratning of delene (2); gummibnd, tape og tejklemmer til ot
holde de klzzbede (3) enkeltdele summen. Plastikdelene renses i en mild szhelud og lufttarres si malingen og overfaringsbillederne bedre
kan hafte. Inden pifarelsen kontrolleres om delene passer; limen paferes sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klzbefladerne. De sma
dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven tarre godt inden fortszettes. Overfaringshilled motiver
skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub mofivet fra papiret og tryk det fast med trakpapir.

GR: MPOZOXH: Mpiv T ouvappoAdynon, diapacte kaAd Tig odnyieq. Kabe &dptnpa cival ap1Opnué-
vo (1). Mpoo€Te Tn ogIpd "Twv BnudTwV"' cuvappoAdynaong. Amaitolpeva epyaleia: paxaipi kai Aipa
yia tn Asiavon Twv e§apTnudTtwv (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia Kal pavraAdkia yia Tn
OUYKPATNON TwV KOAANEVWV pepovwpévav cEapTnuatwy (3). KaBapiote Ta mAaoTikd eEapThpata
péoa o éva "yalakd" kaBapioTiko dIdAupa Kal OTEYVWOOTE Ta OTOV A€pa, WOTE va umdp&el KaAUTepn
MPOOPUON TOU XpWHATOG Kal Twv XaAkopavi@v. Mpiv To kKOAAnpa, eAEyETe av Taipid{ouv peTa&l Toug
Ta eEapTAparta. EmaAsiPte oikovopikG Tnv KOAAa. AmOpHaKpUVETE amd TIG em@Aveleg emKkOAAnong,
XpWwpIo kai Bagn. Bayte Ta pikpd e€apTipara, mpiv amopakpuvBouv and To mAaiaio (4) (5). AgoTe va
OTEYVWOOUV KaAd Ta XpwpaTa Kal UOTEPa GUVEXiOTE TN ouvappoAoynon. Koyre EeXxwpioTd To KGO
poTiBo Twv XaAKopavidv Kal BouThETE To o€ {£0TO vePO yia Tiep. 20 dcuTepOAenTa. AMOPAKPUVETE TO
poTiBo amo To XapTi, 0TO ONUASEPEVO GNUEIO Kal MECTE TO PE TO OTOUTIOXAPTO.

-
S

dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé sktadanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywow
kalkomanii i zanurzy¢ na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciqgnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce
i docisnaé bibuta.

TR: DIKKAT: Birlegtirmeden ¢nce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandirimistir (1). Montaj
adimlari sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Parcalarin capagini almak icin bicak ve ede (2); lastik bant,
yapistinimis parcalari bir arada tutmak icin yapistirma bandi ve ¢amasir mandali (3). Plastik parcalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve ¢ikartmalarin daha iyi yapismasi icin, agik havada kurutun.
Yapistirmadan 6nce parcalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde siirin. Krom ve
boyay! yapigtirma yiizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden énce, kiigiik parcalari boyayin (4) (5).
Boyay! iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her ¢ikartma motifini tek tek kesin ve yaklasik
20 saniye sicak suya daldirin. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pied sestavenim montazniho navodu diikladné proéist. Kazdy dil je oéislovan (1). Dbejte
na poradi montaznich krok(. Potfebné nastroje: Niz a pilnik k odstranéni vyronkii na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a koliéky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dilti (3). Dily z
plastické hmoty vycistit v roztoku jemného praciho prostiedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucéelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrom a barvu na lepenych plochéach odstranit. Malé dily natfit pfed
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobre proschnout, teprve potom pokracovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu priblizné
20 sekund. Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas el6tt az épitési Utmutatdt alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési Iépések sorrendjére Ugyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitdsahoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az ésszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A mlanyag alkatrészeket lagy mosészeres oldatban kell tisztitani és a
levegén kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e; a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A
krémot és festéket a ragasztasi feliiletekrd| el kell tavolitani. A kisméret( alkatrészeket a keretbdl térténd
eltavolitas elétt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell joI megszaradni, az 6sszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megijeldlt helyen a papirrdl lecstsztatni és itatdspapirral felnyomni.
SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro precitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za uévrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele oéistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci boljse prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti e se deli
uklapajo eden v drugi. Pocasi nanasati lepilo. Na povrSinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manjse dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslika¢ posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.
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wendete Symbole /7 Used Symbol

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symhboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccién.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.
Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetadn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symholene som benyttes i monteringstrinnene som felger.

Prosze zwazaé¢ na nastepujgce symbole, ktére sg uzyte w ponizszych etapach montazowych
Daha sonraki montaj basamaklarinda kullanilacak olan, asagidaki sembollere liitfen dikkat edin.

Kéritik, hogy a kovetkezé szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kertilnek, vegyék figyelembe.

-
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Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.h. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atencao 20s simbolos que seguem pois 0S mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.
anvénds i de filjande arbetsmomenten.
Leg venllgsl marke til felgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.

1« B CEMBOIIB, KOTOPble cGOpKE.
Napakakd MPooéETe Ta napakdtw cuuBo)\u Ta omoia xpnolponolouvml GTIQ napaKum BaBuideg ouvapuo)\oyn(mq
Dbejte prosim na dale y, které se z konstr

Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporab\]ajo v naslednijih korakih gradbe.

® @ 18

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Klarsichtteile

Soak and apply decals Glue Don’t glue Optional Number of working steps Clear parts

Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d’étapes de travail Pigces transparentes
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Nimero de operaciones de trabajo Limpiar las piezas

Por de molho em dgua e aplicar o decalque Colar N&o colar Alternado Ntmero de etapas de trabalho Pega transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente

Bl6t och fast dekalerna Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Ald limaa Vaihtoehtoisesti Tybvaiheiden lukumaara Léapindkyvat osat

Fukt motivet i varmt vann og fer det over p modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Glassklare deler

Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler
ITepeBoaHyIO KAPTHHKY HAMOYHTD H HAHECTH Knents He xnentb Ha BriGop Komyectso onepaulm ITpospaunble feTann
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operaciji Elementy przezroczyste
BouTn&te N XaAkopavia 0To vepd kat TomoBeTeioTeE TNV KOAANUQA Hn KoAAate €VAAAGKTIKA aplBpog Twv epyactdv dlagavn eEaptipata
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Is safhalarinin sayis Seffaf pargalar

Obtisk namocit ve vode a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Prizracné dily

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama 4ttetsz6 alkatrészek
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanaSati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasno vide

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur I'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

HOBTOpﬂTb TAKYH XKC Onepaumnio Ha HpOTMBUI‘IOﬂO)KHOﬁ CTOpPOHE
Taki sam przebieg czynno$ci powtoérzyé na stronie przeciwnej
enavalapete v idla dladikaoia otV anévavtt Meupa
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

llustracion piezas ensambladas
lllustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta
Kuva yhteenliitetyistd osista
lllustrasjon, sammensatte deler
Rysunek zozonych czesci
Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dill

Osszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

Figure représentant les pieces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen

Figura representando pecas encaixadas

lllustrasjonen viser de sammensatte delene
M300paxeHue CMOHTHPOBAHHBIX JleTasieit

QMEIKGVION TWV OUVAPHOAOYNHEVWY EEQPTHATLV

)

Mit einem Messer abtrennen Bauteile trocknen lassen Klebeband
Detach with knife Allow the parts to dry Adhesive tape
Détacher au couteau Laisser sécher les piéces Dévidoir de ruban adhésif
Met een mesje afsnijden Oderdelen laten drogen Plakband
Separarlo con un cuchillo Dejar secar las piezas Cinta adhesiva
Separar utilizando uma faca Deixar secar os componentes Fita adesiva
Staccare col coltello Far asciugarsi i componenti Nastro adesivo
Skir loss med kniv Anna osien kuivua Tejp

Irrota veitselld La delens torke Teippi

Adskilles med en kniv Le.m komponenterne tarre Tape

Skjeer av med en kniv Lét byggdelarna torka Tape

- lalh JIeTallAM BbICOXHY Th

Czesci pozostawic do wyschniecia
Apnote Ta pepn va oteyvwoovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

OT]'(CIIWI‘I: HOXOM

Odcigé nozem

dlaxwpiote e éva paxaipt
Bir bigak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segitségével levalasztani
Oddeliti z nozem

Kneiikas nenra
Tasma klejaca
KOAANTIKN Tawvia
Yapistirma bandi
Lepici paska
ragasztészalag
Traka z lepilom

Beiliegenden Sicherheitstext beachten / Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta hifogad sékerhetstext och héll den i beredskap.

FIN: Huomioi ja sdilyta oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.

RUS: CobmofiaTh nprtaraeMbiit TEKCT 1O TeXHHKE 6€30MaCHOCTH, XPAHHTD €T0 B JIETKO JIOCTYIIHOM MecTe.
PL: Stosowac¢ sie do zataczonej karty bezpieczerstwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIq ouvNppEVeq UModei&elq aopahelag kat QUAGETE TIG ETOL WOTE va TIG £xETe mavTa o S1ABEaN oag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlariinii dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfilozeny bezpec€nostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis daftir, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
ubernehmen kénnen, dle im Zeltraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
Rekl gen werden von uns nicht angenommen'
,,Elnzeltelle far Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den Ubrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Mode! Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

For ail other markets please contact youriocal dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contrdle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les pieces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas o vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBBe 20-30, D-32257 Binde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant du distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandelln worden genomen indien de bouwhandieiding, de
uit de doos geknipte EAN - streer le en de k zijn meegezonden. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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I Benotigte

(A<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiit, himmed
koksgra, mat
antrasitt, matt
AHTPALNT, MaTOBbI
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

0% [F{

helloliv, matt 45 4
light olive, matt

olive clar, mat

oljt-licht, mat

aceituna, mate

oliva claro, fosco

oliva chiaro, opaco

ljusoliv, matt

vaalean ofivi, himmed

lysoliv, mat

Iys oliven, matt
CBETII0-0IHBKOBbII, MaTOBbIl
jasnooliwk., matowy
QavolyTo Yaki, pat

actk zeytuni, mat
svétleolivov, matnd
vildgos oliv, matt

svetlo oliva, mat

staubgrau, matt 77
dust grey, matt

gris poussitre, mat
stofgrils, mat

oeniciento, mate

cinzento de pd, fosco

grigio sabbia, opaco
dammgra, matt
plynharmaa, himmea
stovgrd, mat

stovgrd, matt

Cepblil MbLTHCTBII, MATOBbIT
szary kurz, matowy
XP@Ha oKOVNG, Hat
toz grisi, mat
prachové Sedd, matnd
porsziirke, matt

prah siva, mat

rben 7 Used Colors

0% [C<{ 70%

steingrau, matt 75
stone grey, matt

gris pierre, mat
steengris, mat

qris pizarra, mate
cinzento pedra, fosco
grigio roccia, opaco
stengrd, matt
kivenharmaa, himme&
stengrd, mat

steingré, matt

+  weiB, matt5

[D<

panzergrau, matt 78

white, matt tank grey, matt

blanc, mat gris blindé, mat

wit, mat pantsergrijs, mat
blanco, mate plomizo, mate

branco, fosco
bianco, opaco

cinzento militar, fosco
color carro armato, opaco

vit, matt pansargra, matt
valkoinen, himmeé panssarinharma, himmea
hvid, mat kampvogngrd, mat

hvit, matt panserqré, matt

Cepblil KAMEHNCTIII, MATOBBLT  Oebl, MaTOBbIIl

szary kamien., matowy

YKpLTETPAG, paT
tas grisi, mat

kamenné Sed4, matnd

kosziirke, matt
kamen siva, mat

20 %

weiB, matt 5
white, matt

blanc, mat

wit, mat

blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco

vit, matt
valkoinen, himme
hvid, mat

hvit, matt
Oeublil, MaToBblit
biafy, matowy
\euko, pat
beyaz, mat
bila, matna
fehér, matt
bela, mat

T 25 % @75%

T grau, matt57 4+
grey, matt
gris, mat
grils, mat
gris, mate
cinzento, fosco
grigio, opaco
0ré, matt
— harmaa, himmed
gra, mat
—  rd, matt
cepblil, MaToBbIt
—  szary, matowy
YKpL, pat
— gri, mat
Sedd, matna
—  szlirke, matt
siva, mat

Q<

Hellblau, matt 49

Light blug, matt

Bleu clair, mat

Lichtblauw, mat

Aaul claro, mate

Azul-claro, mate

Blu chiaro,opaco

Ljushla, matt

Vaaleansininen, matia
Lysebla, mat

Lyshla, matt
CBeTI0-CHHHil, MaTOBBIiT
Jasnoniebieski, matowy
Mk avotyto, pat
Agik mavi, mat
Vilagoskek, matt

Svétle modra, matna
Svetiomodra, brez leska

[R<

[G<

granitgrau, matt 69
granite grey, matt

gris granit, mat

granitgrils, mat

gris granito, mate

cinzento granito, fosco
grigio granito, opaco
granitgrd, matt
graniitinharmag, himmed
granitgré, mat

granittgra, matt

Cepblil IPAHHT, MaTOBbII
granitowoszary, matowy
YKpLypavit, pat
granit grisi, mat
Zulové Sed4, matna
grénitszirke, matt
granitno siva, mat

[N<

bronzegriin, matt 65
bronze green, matt

vert bronze, mat

bronsegroen, mat

verde broncineo, mate

verde bronze, fosco

verde bronzo, opaco

bronsgrén, matt

pronssinvifred, himmed
broncegran, mat

bronsegrann, matt
GPOH30BO-3¢1eHblil, MATOBbIIE
brazowozielony, matowy
nipdawvo pnpoUtdou, pat
bronz yesili, mat
bronzové zelend, matnd
bronzzéld, matt

bronza zelena, mat

biaty, matowy

cepblii TaHK, MaToBbii
szary czolg., matowy

Aeuko, pat YKPL TAVKG, pat
beyaz, mat panzer grisi, mat

bila, matna pancéfové Sedd, matnd
fehér, matt pancélsziirke, matt
bela, mat oklopno siva, mat

[H<

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metdlico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallkiilto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
ATOMIHHEBBII, METAMITHK
aluminium, metaliczny
ahouputviou, HeTaMhikd
alliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

g0 % |[OC

Dunkelgrin, matt 39 =+
Dark green, matt

Vert foncé, mat

Donkergroen, mat

Verde oscuro, mate
Verde-escuro, mate

Verde scuro, opaco

Mérkgron, matt
Tummanvinred, matta
Markegron, mat

Markgronn, matt
TemHo-3eeHblil, MaToBbIit
Ciemnozielony, matowy
Mpdatvo akoUpo, pat
Koyu yesil, mat
Sotétzold, matt
Tmavomodrd, matnd
Temnozelena, brez leska

[T<

orange, glanzend 30
orange, gloss

orange, brillant

oranje, glansend

naranja, brillante

[aranja, brilhante

arancione, lucente

orange, blank

oranssi, kiitva

orange, skinnende

orange, blank

OpaKeBblil, Grectamit
pomaraiczowy, btyszczacy
TIOPTOKAAL, YuahioTepd
portakal, parlak

oranzova, leskla
narancsszind, fényes
pomorandzast, bleskajoca

anthracite grey, matt
antfracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiiti, himmed
koksgra, mat

antrasitt, matt
AHTPALHT, MATOBbIil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matnd
antracit, matt
tamno siva, mat

<

rost, matt 83

70 % E 30 %

anthrazit, matt9 <=

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, méfalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jamfarg, metallic
terdksenvéringn, metalikilto
jern, metallak

jern, metallic

CTIIbHOIL, METAITIK
zelazo, metaliczny
0131 pou, peTarAiko
demir, metalik
Zeleznd, metaliza
vas, metdll

Zelezna, metalik

[K<

braun, matt 85

Tust, matt brown, matt
Touille, mat brun, mat
Togst, mat bruin, mat
orin, mate marron, mate

ferrugem, fosco
color ruggine, opaco

castanho, fosco
martone, 0paco

Tost, matt brun, matt
Tuoste, himmeé ruskea, himmeé
Tust, mat brun, mat
ust, matt brun, matt

PpKaBuiHa, MATOBbIil
rdzawy, matowy
XPWHa OKOUPLAg, pat
pas rengi, mat

rezava, matna

rozsda, matt

rjava, mat

KOPHYHEBbIT], MATOBbLiT
brazowy, matowy
KaQE, pat
kahverengi, mat
hnédd, matnd

barna, matt

rjava, mat

20 %

gelb, matt 15
yellow, matt
Jaune, mat

geel, mat
amarillo, mate
amarelo, fosco
giallo, opaco

Qul, matt
Keltainen, himmed
qul, mat

qul, matt
KENTbLil, MaTOBbIl
20tty, matowy
Kitpivo, pat
sarl, mat
Zlutd, matnd
sérga, matt
rumena, mat

60 % [P a0 %

Hellgrau, matt 76~ 4
Light grey, matt

(ris clair, mat

Lichtrijs, mat

(Gris claro, mate
Cinzento-claro, mate

(Grigio chiaro, opaco

Ljusgrd, matt

Viaaleanharmaa, matta
Lysegra, mat

Lysgré, matt
CBer10-cepbiii, MaTOBbIil
Jasnoszary, matowy
Tkpt avoiyTo, pat

Acik gri, mat
Vilagosszirke, matt
Svétle Sediva, matnd
Svetlosiva, brez leska

weiB, matt 5
white, matt

blanc, mat

wit, mat

blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco

vit, matt
valkoingn, himme&
hvid, mat

uit, matt
Oeblit, MaTOBBIIl
biaty, matowy
\euKo, pat
beyaz, mat
bila, matna
fehér, matt
bela, mat

karminrot, matt 36
carmin red, matt

Touge carmin, mat
karmijnrood, mat

carmin, mate

vermelho carmim, fosco
10550 Carminio, opaco
karminrdd, matt
karmiininpunaingn, himme&
karminrad, mat

karminrad, matt

KPaCHbIil KapMHH, MaToBlli
karminowy, matowy
KOKKLvO 6GTAS, pat
&l rengi, mat

krbové Cervend, matnd
karminpiros, matt
$minka rdeca, mat

PAGE 4

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, satiné mat

wart, zijdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

nero, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmed

sort, silkemat

sort, silkematt

YepHBIIl, WETKOBHCTO-MATOBbIi
czarny, jedwabisto-matowy
palpo, peTagwto pat
siyah, ipek mat

¢ernd, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

Wegfeilen

File off

Enlever avec une
lime

Wegvijlen

Retirar

Eliminare

Tag loss

Poista

Fiernes

Flem

Ynanutn
Usunaé
amopaKkpUveTe
Temizleyin
Odstranit
eltavolitani
Ostraniti

Nicht bendtigte Teile

Parts not used

Pieces non utilisées

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias

Pegas ndo utilizadas

Parti non usate

Inte anvénda delar

Tarpeettomat osat

Ikke ngdvendige dele

Deler som ikke er ngdvendige
Heucnonb3oBanHbie Jieranu
Elementy niepotrzebne

un xpetaloUpeva eEaptripata
Gereksiz pargalar
Nepotiebné dily

fel nem hasznalt alkatrészek
Nepotrebni deli
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64 @ General decals
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Schwarzen Faden benutzen Nicht enthalten

Use black thread Not included

Employer le fil noir Non fourni

Gebruik zwarte draad Behoort niet tot de I g
Utilizar hilo color negro No incluido

Utilizar fio pret0 gt Non compresi

Usare filo n Nao incluido

Anvénd svarta tradar Ikke medsendt

Kéytd mustaa lankaa Ingar ej

Benyt en sort Ikke inkluderet

Bruk svart Eivat sisélly
Mcnonb3oBath vej pHBIE HHTKH Ae uriepthapp
Uzyé czarnej He PIKUTCS
XPNOLOTOLEIOTE TNV KaQE Nem tartalmazza
Kahverengi siyah iplik kullanin Nie ra

Pouzit Gené viakno I’\é|(9¥isir?deal)r]lﬁun maktad
barna fekete fonqlat kell hasznalni Neni obsaze

Uporabljati ¢rni nit
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Heinkel He 177A-6
Testbed for HD 131, Autum 1943
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Heinkel He 177A-6
Testbed for HD 131, Autum 1943
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Heinkel He 177A-6 -
7 Testbed for HD 131, Winter 1943 e
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