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Junkers F.13 AERO O

Konstruktionen med korrugerad plat kom att revolutionera flygplanbyggandet nar
Junkers F13 flog for forsta gdngen 1919. Det envingade planet blev snabbt vélkant pa
grund av sina goda flygegenskaper. Flygplanet blev &ven en stor succé pa
exportmarkanden och spreds 6ver Europa, Afrika, Asien och USA. Aven i Baltstaterna
kom Junkers F13 att utgéra en viktig del nar civilflyget byggdes upp.

AB Aerotransports forsta flygplan D-343 “Schleiervogel” anlédnde till flygplatsen
Lindaréngen i Stockholm den 8 maj 1924. Planet flégs in av den tyska piloten Fritz Loose
och den 21-&rige mekanikern Max Schesny. Flygningen gick fran Junkersverken i Dessau
via Malmé till Stockholm. Efter flera prov- och reklamturer Gver Stockholm och dess
skérgard startade planet den 2 juni fér AB Aeroransports forsta passagerarflyg till
Helsingfors. Detta skedde samtidigt med Aeros D-335 som startade fran Skattudden i
Helsingfors Stockholm och Lindarangen. Bada flygplanen hamnade i stor dramatik dé svar
dimma gjorde det omgjligt att flyga vidare till destinationerna. De landade i havet och
passagerare och piloter dvernattade i fiskarbyar ute i respektive skérgérdar. Tidigt nasta
morgon fortsatte de bada planen och landade lyckligt vid sina slutdestinationer efter
nastan ett dygns férsening.

Bada plan hade tyska registreringar och fick sina nationella beteckningar forst efter att
slutlig betalning erlagts till Junkersverken. Aeros D-335 blev K-SALA och planet stértade i
Tallinn 1927. Finska Aero OY dndrade sedan sitt namn till Finnair 1968. AB Aerotransports
D-343 blev forst S-AAAC och senare SE-AAC och finns dn idag bevarat i Stockholms
Tekniska museum. Finska F13 fl6g uteslutande med flottérer medan svenska plan dven
opererade fran Bulltofta utanfér Malmé med vanliga landningsstall.

ABA blev en del av SAS 1950 (SILA hade 6vertagits och tillhorde den svenska delen av SAS
redan 1946, ABA och SILA slogs samman 1948). SAS var frdn och med 1950 &gare till
samtliga dessa bolag.

Hugo Junkersin suunnittelema vallankumouksellinen kokometallinen aaltopeltipintainen
alataso F13 (Flugzeug 13) lensi ensilentonsa jo vuonna 1919. Konetyypilld operoitiin
laajalti ympdri maailmaa. Junkers F13 liittyy keskeisesti myGs Itdmeren valtioiden siviili-
ilmailun kehittymiseen 1920-luvun puolivélists alkaen.

Suomalainen Aero Oy (vuodesta 1968 Finnair) hankki oman koneensa maaliskuun 14.
pdivdnd 1924 ja ensimmdisen kaupallisen reittilentonsa se lensi 20.3. Helsingistd
Tallinnaan. Kone oli vield osittain Junkersin tehtaan omistuksessa ja siksi se kantoi
saksalaista rekisterinumeroa D-335. Perasimeen oli jo maalattu Suomen lippu, joka olikin
pitkddn perinne Aeron ja Finnairinkin koneissa. Aerolla oli Junkers F13 -koneita
enimmilldén kuusi kappaletta ja kolme niistd myytiin aikanaan Suomen merivartiostolle.
Koneetolivarustettu kellukkeilla.

Kesdkuun 2. pdivdnd vuonna 1924 kone léhti avaamaan lentoreittid Helsingista
Tukholmaan samanaikaisesti Tukholmasta vastakkaiseen suuntaan Ildhteneen AB
Aerotransportin Junkers F13 D-343:n kanssa. Pian léhdén jélkeen séé alkoi muuttua
huonommaksi ja molempien koneiden oli lennettdva aivan merenpinnan ylapuolella ja
lopulta laskeuduttava veteen ja sammutettava moottorinsa. Silloin Aeron koneella
kuultiin Bengtskérin sumutorven &dani ja pystyttiin paikantamaan pakkolaskupaikka.
Meren pinnalla ajamalla kone saatiin turvaan Hiittisten kirkonkyldéan, jossa ystavélliset
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ihmiset majoittivat matkalaiset. AB Aerotransportin kone juuttui samaan sumuun ja yopyi
Ahvenanmaan saariston ldnsipuolella. Aamulla anivarhain sumun hélvettyd lentoja
Jjatkettiin. Koneet laskeutuivat aikanaan maéranpdidensé lentosatamiin vastaanottajien
suureksi helpotukseksi. Lennon kestoksi oli suunniteltu noin 3h, mutta avauslennolla
meni melkein vuorokausi.

Aikanaan kone tuli kokonaan maksetuksi ja se sai suomalaisen rekisterinsd K-SALA. Silla
rekisterilld kone osallistui vuoden 1926 ankaran talven Suomenlahdelle saartamien
laivojen muonittamiseen, ja vuonna 1927 teki valtavaa huomiota saaneen Suomen
ympdrilennon. K-SALA tuli tienséd padhan 28.5.1927 kun moottori petti lentoonldhddssé
Tallinnassa. Kone vaurioitui pahoin romuksi, mutta matkustajat ja miehist6 selvisivit
ruhjein ja murtumin.

Ruotsalaisen AB Aerotransportin kone D-343 sai aikanaan ensin ruotsalaisen rekisterin S-
AAAC jamyéhemmin SE-AAC ja on nyt ndhtévilld Tukholman tekniikan museossa.

Junkers

The corrugated metal construction of Hugo Junkers' F13 monoplane made it a
revolutionary plane when it flew for the first time in 1919. It was highly successful both
technically and financially. Junkers F13 served widely in Europe, Africa, Asia and the
Americas. This type was also in a central role as the civilian aviation started in the Baltic
region.

The Finnish company Aero Oy (from 1968 Finnair) flew its first scheduled route from
Helsinki to Tallinn on March 20th 1924. The aircraft was not completely paid for and
therefore carried the German air registration marking D-335. The Finnish flag was painted
on its tail and this tradition remained with Aero and Finnair up to the 1990's. All Finnish
F13's were equipped with floats.

On June 2nd 1924 an epic opening flight between Helsinki and Stockholm and back
started. Swedish AB Aerotransport left Stockholm in a similar Junkers F13 D-343 bound
for Helsinki as Aero Oy's D-335 departed from Helsinki. Dramatically the flight that was
planned to take about three hours in fact took almost 24 hours. Both planes were forced
to land on their respective sides of the Finnish archipelago due to thick fog and the
passengers and pilots spent the night in the small island villages. Very early the following
day the fog lifted and the planes could continue their flights to the destinations. The
disappearance of both planes and the fact that no news from the planes was received was
the cause of great anxiety in both capitals. The joy and relief was great as the aircrafts were
spotted the next morning.

Aero Oy's D-335 got the Finnish registration K-SALA and actively participated in the relief
flights during the winter of 1926 as dozens of ships were captured in ice at the Gulf of
Finland. The plane made a widely published flight around Finland in the winter of 1927. K-
SALA was written off after a crash in Tallinn 28th May 1927 due to an engine failure. The
passengers and crew escaped with bruises and broken bones.

AB Aerotransport's D-343 became S-AAAC and later SE-AAC and retired after a full and
honourable service in 1935 and was donated to the Museum of Technology in Stockholm.
This example is one of the few surviving planes in the World. The Swedish F13's started
their service with floats but later also flew with wheels.
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S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta foljden i
sammansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behéva : knlv o:ll fil for att skrapa de'ulprnu rena (2), gummiringar, tejp och
klddnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengor pl in en mild tviittmedellosning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hlla bittre. Kolla, om detaljerna passar |||op innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Mulﬂ de smé detaljerna innan du avligsnar dem frén ramen (4)
(5). Lat lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frin papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

FIN: HUOMIO: Lue rak hi

nlls| |es|ys anvl"nva! tyokalut: V
osien paikall

jotta madli ja siirtokuvat tarttuvat nithin pnlemmm. Tarkasta ennen liimausta, ettii osat sopivat foi ; leviti liimaa siiiistelidsti.

Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-

nolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limpimiiiin veteen n. 20 sekunniksi.

kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea asen-

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sivanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simnoli che vengono usah nm sussegueml stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita euraavissa

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som felger.

Prosze zwazac na nastepujace symbole, ktdre sa uzyte w ponizszych etapach montazowych.

Daha sonraki montaj olan, e litfen dikkat edin.

Keérjiik, hogy a kovetkezo szimbdlumokat, melyek az aldbbi épitési fokokban nalkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe.
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Prosim:

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atenc&o aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serao usados nas proximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstaende piktogram anvénds i de fdljande arbetsmomenten.
Leeg vernligst meerke til felgende symboler, som benyttes i de fglgende byggefaser.

yiicTa, 06paTHTe BHUMaHMeE Ha CIEIYIOIINE CUMBOIb{, KOTOPbIE MCTIOB3YIOTCA B HOCIEAYIONI MX ONEPalHsaX COOPKH.

MapakaA® MPOCEETE Ta MAPAKATW GUHUBOAX, TAX OTTOI XPNOYOTIOIOUVTQ OTIG MAXPAKATW BaBUidES CUVAPHOAOYNONG.
Dbejte prosim na dale

y, které se p konstrukénich stupnich.
0 za Vas$u pozomost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednijh korakih gradbe.
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Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der bziehbild in Wasser ei und anbringen Klebeband Abbildung zusammengesetzter Teile Klarsichtteile

Glue Don't glue Optional Number of working steps Soak and apply decals Adhesive tape lllustration of assembled parts Clear parts

Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Mouiller et appliquer les décalcomanies Dévidoir de ruban adhésif  Figure représentant les pieces assemblées Piéces transparentes
Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transfer in water even laten weken en aanbrengen Plakband g van D

Engomar No engomar No engomar Numero de operaciones de trabajo  Remojar y aplicar las calcomanias Cinta adhesiva llustracion piezas ensambladas Limpiar las piezas

Colar Nao colar Alternado Numero de etapas de trabalho Por de molho em &gua e aplicar o decalque Fita adesiva Figura repi pecas Peca i

Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Nastro adesivo lllustrazione delle parti assemblate Parte transparente
Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment BIGt och fast dekalerna Tejp Bilden visar dalarna hopsatta Genomskinliga detaljer
Liimaa Aré limaa Gvaihei ars Kostuta siirtokuva vedess ja aseta paikalleen Teippi Kuva yhteenliitetyista osista Lépinakyvat osat
Kizebning Ma ikke Klaebes Efter eget valg Antal arbejdsforlob Overfgringsbilledet lgges i blad og anbringes Tape llustration af sammensatte dele Gennemsigtige dele

Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Dypp bildet i vann og sett det pa Tape lllustrasjon, sammensatte deler Gjennomsiktige deler
Kuents He knents Ha BbiGop Konmnyectso oneparyit TlepeBojHYIO KAPTHHKY HAMOUHTD H HAHECTH Kueiikas nienra M300paxeHile CMOHTHPOBAHHBI JieTanelt Tpospautble fietanu
Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operaciji Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastgpnie nakleic¢ Ta$ma klejaca Rysunek ztozonych czesci Elementy przezroczyste
KOANNpa Hn koAAGTE £VAAAKTIKA aplBpoG TV epYactdv BouTi&Te ™ Xahkopavia oTo vepd Kal ToroBeTeioTe TNV KOANTIKN Tawvia anetkdvion Twv cuvappoloynuévay egapmpdtwy  Slapavr) eEapTipata
Yapistirma  Yapistirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapistirma bandi Birlestirilen parcalarin sekli Seffaf parcalar

Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Obtisk namogit ve vodé a umistit Lepici paska Zobrazeni sestavenych diltl Prazragné dily
ragasztani nem szabad ragasztani tetszés szerint  a munkafolyamatok széma a matricat vizben bedztatni és felhelyezni ragasztészalag Osszedllitott alkatrészek abraja attetsz(E alkatrészek
Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Traka z lepilom Slika sloplienega dela Deli ki se jasno vide
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Mit einem Messer abtrennen
Detach with knife

Détacher au couteau

Met een mesje afsnijden
Separarlo con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col coltello

Skér loss med kniv

Irrota veitselld

Adskilles med en kniv

Skjeer av med en kniv
OrjiensiTh HOXOM

Odcia¢ nozem

Slaxwpiote pe £va paxaipt
Bir bigak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segitségével levalasztani
Oddeliti z nozem

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur 'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereisella sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pé siden tvers overfor

TloBTOPATE TaKYIO Xe ONePaLHIO Ha IPOTHBONIONOXKHOI CTOPOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtorzy¢ na stronie przeciwnej
enavaAdBete v idla dladikacia otV anévavtt Meupd
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Bauteile trocknen lassen

Allow the parts to dry

Laisser sécher les pieces

Dejar secar las piezas

Deixar secar os componentes

la delene tarke

Oderdelen laten drogen

Far asciugarsi i componenti

Anna osien kuivua

Lat byggdelarna torka

Lad komponenterne tarre

Czesci pozostawic do wyschniecia
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Jednotlivé dily nechte zaschnout
AQNOTE T PEPT) VX OTEYVTWOOLY
Alkatrészeket hagyja szaradni
Pustite da sestavni deli posusijo
Jlatb neTansM BEICOXHYTh

Tarvittavat vérit
Du trenger folgende farger

E<L [FL

anthrazit, matt9 | braun, seidenmatt 381

Colori necessari
Anvénda farger

DL

beige, matt 89

Pinturas necesarias
Tintas necessarias

[C<

eisen, metallic 91

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

Benétigte Farben
Required colours

AL

aluminium, metallic 99

Nadvendige farger
Heo6xogumble kpacku

[G<

steingrau, matt 75

Potrzebne kolory
AnauTolpeva xpOPXTo

HS L

ocker, matt 88 panzergrau, matt 78

Gerekli renkler ~ Szilkséges szinek
Potrebné barvy  Potrebne barve

W<

feuerrot, seidenmatt 330

ziegelrot, matt 37

aluminium, metallic reddish brown, matt steel, metallic beige, matt anthracite grey, matt | brown, silky-matt stone grey, matt achre brown, matt tank grey, matt fiery red, silky-matt
aluminium, métalique rouge tuile, mat coloris fer, mtalique beige, mat anthracite, mat brun, satiné mat qris pierre, mat ocre, mat qris blindg, mat rouge feu, satiné mat
aluminium, metallic dakpanrood, mat ijzerkleurig, metallic beige, mat antraciet, mat bruin, ziidemat steengrifs, mat oker, mat pantsergrijs, mat 00d helder, zijdemat
aluminio, metalizado 10j0 ladrillo, mate ferroso, metalizado beige, mate antracita, mate marrdn, mate seda qris pizarra, mate ocre, mate plomizo, mate ojo fuego, mate seda
aluminio, metdlico vermelho tijolo, fosco ferro, metdlico bege, fosco antracite, fosco castanho, fosco sedoso cinzento pedra, fosco ocre, fosco cinzento militar, fosco vermelho vivo, fosco sedoso
alluminio, metallico 10350 mattone, opaco ferro, metallico beige, opaco antracite, opaco marrone, opaco sefa qrigio roccia, opaco 0cra, 0paco color carro armato, opaco 10350 fuoco, 0paco seta
aluminium, metallic tegelrdd, matt jamférg, metallic beige, matt antracit, matt brun, sidenmatt stengr, matt ockra, matt pansargré, matt eldrid, sidenmatt

alumiini, metallkiilto tiilenpunainen, himmed teraksenvérinen, metallikiilto | beige, himmed antrasiit, himmed uskea, silkinhimmed kivenharmaa, himmed okra (keltamulta), himmeé | panssarinharmaa, himmed tulipunainen, silkinhimmed
aluminium, metallak teglrod, mat jern, metallak beige, mat koksgra, mat brun, silkemat stengra, mat okker, mat kampvogngra, mat ildrod, silkemat

aluminium, metallic tegelrad, matt jern, metallic beige, matt antrasitt, matt brun, silkematt steingra, matt oker, matt panserqra, matt ildrod, silkematt

OeKeBbl, MaTOBbLIT
bezowy, matowy

CT[IJIbHU“, METANHK
zelazo, metaliczny

ATIOMHHHEBBI, METAIIHK
aluminium, metaliczny

KUPNHYHO-KPACHb, MATOBbLIT
ceglasty, matowy

AHTPAILLHT, MaToBblil
antracyt, matowy

KOpH‘lHCBblﬁ, 1LENKOBHCTO-MATOBbI
brazowy, jedwabisto-matowy

Cepblil KAMEHHCTBLiL, MaTOBbLil
szary kamien., matowy

01, MATOBBI i
ochra, matowy

CephIii TaHK, MaTOBbIi
szary czolg., matowy

OFHCHHO—KpﬁCHLIﬂ. [IETK.~MaTOBBIi
czerwony ognisty, jedwabisto-mat.

ahoupviou, HETAMIKO | KOKKIvo ToUBAoU, pat 01d1pou, PETAMIKO | pned, pat avpai, pat KAQE, peTakwto pat YKPLETPO, HaT ypa, pat YKPL TQVKG, pat KOKKIVO QTIAG, [eTafwTo pat
aliminyum, metalik tugla kirmizisi, mat demir, metalik bej, mat antrasit, mat kahverengi, ipek mat tag grisi, mat koyu kavunici, mat | panzer grisi, mat ates kirmizis, ipek mat
hlinikova, metaliza cihlové Cervena, matnd Zelezng, metaliza bézova, matna antracit, matna | hnéda, hedvabné matnd kamenné Sed4, matnd okrové Zlutd, matna | pancéfové Seda, matnd | ohnivé Cervend, hedvabné matna
aluminium, metall téglavoros, matt vas, metall bézs, matt antracit, matt barna, selyemmatt k(Eszirke, matt okker, matt pancélsziirke, matt tizpir os, selyemmatt

aluminijum, metalik opeka rdeca, mat Zelezna, metalik bez (slonova kost), mat | tamno siva, mat | rjava, svila mat kamen siva, mat oker, mat oklopno siva, mat ogen; rdeca, svila mat

K<

schwarz, seidenmatt 302

75% [L < 25%

eisen, metallic 91 4 braun, seidenmatt 381

black, silky-matt
noir, satiné mat
wart, zijdemat
negro, mate seda
preto, fosco sedoso
1o, 0paco sefa
svart, sidenmatt
musta, silkinhimmed
sort, silkemat

sort, silkematt

YepHBIL, LIETKOBHCTO-MATOBbLI
czamy, jedwabisto-matowy

Halpo, PETatwTo pat
siyah, ipek mat

¢ema, hedvabné matnd
fekete, selyemmatt
¢rna, svila mat

steel, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metalico

ferro, metallico

jamférg, metallic
terdksenvérinen, metallkiito
jern, metallak

jern, metallic

CTILHOI, METAIIHK
zelazo, metaliczny
01311pou, PETAAIKO
demir, metalik
Zelezng, metaliza
vas, metall

Zelezna, metalik

Revell GmbH & Co. KG

brown, silky-matt
brun, satiné mat

bruin, zijdemat
marn, mate seda
castanho, fosco sedoso
marong, 0paco Seta
brun, sidenmatt
ruskea, silkinhimmed
brun, silkemat

brun, silkematt

KOPHYHEBBI, LIETKOBHCTO-MATOBbLI
brazowy, jedwabisto-matowy

Kaoé, PETakwto pat
kahverengi, ipek mat

hnéda, hedvabné matna

barna, selyemmatt
rjava, svila mat
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