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Leopard 2A5/A5NL

Als 1979 der erste Kampfpanzer Leopard 2 an die Bundeswehr Ubergeben
wurde, war dieser fur die nachsten Jahre der weltweite MaBstab bezuglich
Beweglichkeit, Schutz und Bewaffnung. Die 2.125 fiir die Bundeswehr bis 1992
produzierten Leoparden wurden wahrend der Produktion fortlaufend verbes-
sert, was letztlich zu der Version Leopard 2A4 fiihrte. Der Kalte Krieg forderte
jedoch immer leistungsstérkere Waffensysteme. Da ein komplett neuer
Kampfpanzer verworfen wurde, konzipierte man stattdessen ein umfangreiches
Kampfwertsteigerungsprogramm fiir den Leopard 2A4. Der daraus entstandene
Leopard 2A5 unterscheidet sich markant von den bisherigen Versionen. Das bis
dahin bekannte Erscheinungsbild mit den senkrechten Turmwénden wurde
durch die Verwendung von Vorsatzmodulen véllig veréndert. Das Periskop des
Kommandanten erhielt - weltweit erstmalig bei einem Kampfpanzer - ein
Warmebildgerat, der Fahrer eine Ruckfahrkamera. Weniger aufféllig, aber wich-
tig, war der Tausch der alten hydraulischen Richtanlage gegen eine elektrische.
Die elektrische Anlage erlaubt genaueres Steuern bei gleichzeitigem Entfall der
gesamten anfélligen Hochdruckhydraulik-Anlage. Eigenschaften wie Unter-
wasserfahrfahigkeit, ABC-Schutz usw. blieben erhalten. Die neuen Turmfront-
zusatzelemente haben die Aufgabe, die erste Energie der anfliegenden
Geschosse zu brechen und diese aus der Bahn zu bringen. Die Restenergie wird
von der verbesserten Basispanzerung aufgefangen.

Die Kampfwertsteigerung wurde zusammen mit den Niederlanden und der
Schweiz entwickelt, aber nur von Deutschland (A5) und den Niederlanden
(A5NL) umgesetzt. Bei der Bundeswehr wurden zunachst 225 Umristungen von
Leopard 2A4 auf 2A5 beauftragt. Dafir hat man die damals neusten
Fahrgestelle (Baulose 6, 7 und 8) und die &lteren Tirme (bis Baulos 5) des
Leopard 2A4 herangezogen. Bei den nachsten 125 Umristungen wurde darauf
nicht mehr geachtet, was dazu flhrte, dass die Leopard 2A5 Flotte in Details
Unterschiede aufweist. Durch die verbesserte Panzerung, den Wegfall der
Hydraulik und das Warmebildgeréat des Kommandanten konnte der Leopard 2A5
1995 als neuste Version des Leopard 2 wieder die fuhrende Position als Kampf-
panzer zementieren. Er wurde durch die Niederlande bei SFOR und Deutschland
bei KFOR auf dem Balkan eingesetzt.

Technische Daten:

Besatzung: 4 Mann

Bewaffnung: 120 mm Glattrohr-Kanone, 2x 7,62 mm MG3/A1
Gewicht: 59,7 Tonnen

Max. Geschwindigkeit: 68 km/h

Motor: MTU 1.100 kW (1.500 PS)

Leopard 2A5/A5NL

When the first Leopard 2 battle tank was handed over to the Federal German
Army in 1979, for years it set the worldwide standard for manoeuvrability,
armour and armament. The 2,125 Leopards produced for the German Army up
to 1992 were continuously improved during production, which ultimately gave
rise to the Leopard 2A4 version. The Cold War however required ever more pow-
erful weapons systems. As a completely new battle tank had been ruled out,
instead of this an extensive combat capability upgrade programme was desi-
gned for the Leopard 2A4. The resulting Leopard 2A5 had striking differences
from the previous versions. The previous well-known appearance with the verti-
cal turret walls was totally altered by the use of add-on modules. The comman-
der’s periscope received thermal imaging equipment - a world first on a battle
tank — and the driver a reversing camera. Less striking, but no less important, was
the replacement of the old hydraulic aiming device by an electric one. The elec-
trical system provided more accurate control without needing all the vulnerable
high pressure hydraulic equipment. Features such as fording capability, NBC pro-
tection etc remained. The new frontal attachments are designed to break the
initial impact of incoming missiles and deflect them. The remaining energy is
absorbed by the improved basic armour.

The combat capability upgrade was developed jointly with Holland and
Switzerland, but only implemented by Germany (A5) and Holland (A5NL). The
German Army first ordered 225 upgrades of Leopard 2A4 to 2A5. For this pur-
pose the then latest chassis (batches 6, 7 and 8) and the older turrets (up to
batch 5) of the Leopard 2A4 were used. For the next 125 upgrades nothing fur-
ther was considered, which meant that the Leopard 2A5s differ in details. By
means of improved armour, the elimination of the hydraulic system, and the
addition of commander’s thermal imaging equipment, in 1995 the Leopard 2A5,
as the latest version of the Leopard 2, cemented its position as the leading batt-
le tank. It was used by Holland with SFOR and Germany with KFOR in the
Balkans.

Technical data:

Crew: 4 men

Armament: 120 mm smooth bore cannon, 2 x 762 mm MG 3/A1
Weight: 59.7 tonnes

Max. speed: 68 km/h

Engine: MTU 1,100 kW (1,500 hp)
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sammensetzen gut durchlese

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der MonIngeS(hrme beachten. Bemmgle Werkzeuge: Messer und Feile um

und E der Teile (2) Gummik ] und Wiischekl zum Zi halten der g

(3). Plastikteile i m einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich uml die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbav fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln iden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit Lé: driich

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g 1 (1). Let op de igevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elustiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals hefer hechten.
Controleer voor het liimen of de onderdelen passen; liim dun opbrengen. Chroom en verf van de liimvlakken ver wiideren. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plnu!s van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to Each is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removul of :omponents from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for dlamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Qutils nécessaires
: couteau ef lime pour éharber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces  linge pour maintenir les piéces collges (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solufion douce de produit de lavage et faites-les sécher a I'air afin que la peinture et les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-
tre lu colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les peites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de |'eau chaude pendant 20 secondes environ. A |'endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier
ef pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

|eel detenid

: jAtencion! Antes de con el bloj las i i Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cuenta el orden de op del blaje. H Cuchilla y lima para desbarbar lus piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|etar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar lISI la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si las piezas quedan ptadas. Aplicar el p sin derse. Alejor de las superhcles de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con

el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las una por una y girlas durante unos 20

RUS: Bunmanne: Tlepey cGopKoil XopoLIO IPOYHTATh PYKOBOACTBO MO MOHTaxy. Kaxpast nerans nponymepo—sana (1).
CobmojiaTh noCENI0BaTENBLHOCTL MOHTaXKa. HeoOxoamble paGoune MHCTPYMEHTBI: HOX M HAalWIb—HUK JUTsS 3a4MCTKH
neraneit (2); pe3suHOBasi JIEHTa, KIleiikasi JIEHTA 1 3a3KUMbl [I7Isi CYILIKHU O€JTbs [U1s NPYKH—MAHHs CKJICHBAEMbIX OT/IE/IbHBIX
eraneit (3). Jletanu u3 IIaCTHKA OYMCTHTH B PACTBOPE MSITKOTO MOIOLIETO CPEICTBA M BLICYLINTE Ha BO3JlyXe /sl TOro,
4TOOBI Kpacka M TePeBOjiHbIC KAPTHHKM JIyulie npuiunanu. Ilepe npuknenBaHueM NPOBEPUTD, MOAXOAT JIH CTalH;
KJIeil HAHOCHTE 9KOHOMHO. XPOM M KPacKy yJaJInTh ¢ NOBEPXHOCTEll cKyienBanus. HeGosbIie leTanm noKpacHTh nepejy
TeM, Kak OHM OymyT ypazenbl w3 pamok (4) (5). Kpacky HEOOXOJMMO XOPOIIO MPOCYLIHTH, TOMBKO MOCHE 3TOrO
npojiokatk cOopKy. Kaxkpylo COOTBETCTBYIOIIYIO MEPEeBOJHYIO KAPTHHKY OT/EbHO BbIpe3aTh H npumepHo Ha 20
CEKYHJI OKYHYTb B Teruiyto Bofly. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT[ICTHTb OT GyMar i NMpHKaTh MPOMOKATEIbHON
Oymaroit.

PL: UWAGA: Przed iem pr y
(1). Zwréci¢é uwage na kolejnos¢ przeprt
narzedzia: néz oraz pilnik do igcia zadzioréw z p
jaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych
li $rodkiem oraz yé

ie instrukcje montazu Kazda czes¢ jest ponu-merowana
i h punktow zowych. Potrzebne
6Inych elementéw (2); tasma gumowa, tasma kle-

(3). Wymy¢ plastyk czesci w wodzie z
na powietrzu, aby zapewni¢ lepszg przylepnosé farby oraz kalko-
manii, Spi ¢ przed przy czy dane el pasuja do siebie; nanosi¢ klej oszczednie, Usungé
chrom oraz farbe z powierzchni pr h do kleje-nia. Mate el p I ¢ jeszcze przed
wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszyé, dopiero potem kontynuowaé sktadanie czesci. Wycia¢ poje-
dynczo kazdy z motywow kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. éciqgnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisngé bibuta.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan énce acyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapybtyry siirdiikten sonra pargalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapybmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden dnce
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapyptyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiigik parcalary badly bulunduklary cerceveden gykartmadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy énce kadydy ile birlikte kesiniz ve
yIyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model iizerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca ekiniz.

CZ: POZOR: Pred navodu é procist. Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na poradi

£

en agua caliente. Deslizar del papel la jia en el lugar adecvado y ap do encima de ella papel secante.

1: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Atirezzi necessari: colfello e lima per fogliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di proseguire con I'assemblaggio. Ritagliare singol gnifiguraedi lain acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare
il motivo nella posizione segnata e lo con carta assort

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj iir numrerad (1). V g beakta foljden i
sammansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova : kniv och fil fér att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
Kliidnypor for att hélla samman de limmade d (3). Rengr pl in en mild dellosning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detalierna passar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan dv avliigsnar dem fran ramen (4)
(5). Lat lacket riktigt torka igenom innan du fortstitter med sammansittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta mofivet bort fran papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden summensztningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefalgen of monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nadvendigt veerktej: Kniv og fil il afgratning of delene (2); gummibéind, tape og tajklemmer il at holde de klzbede (3)
enkeltdele sammen. Plostikdelene renses i en mild szbelud og luftterres s malingen og overfmingshilledeme bedre kan hefte. Inden péfarelsen kon-
trolleres om delene passer; limen pafares sparsommeligt. Krom og fﬂrve fiernes fra klzbefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lad farven terre godt inden ingen fortsaettes. Overfaringshilledernes motiver skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub motivet fra papiret og tryk det fast med traekpapir.

GR: MPOZOXH: Npiv pHoAéynon, Ba kahG 'rlq dnyieg. KGoe e&Gprnpa eivar
vo (1). NpooéEre T oslpé Qv B N A 0 pyal Haxaip! kai Aipa yia T
1 Twv eEapTnp X¢ -rmvla, KoMl]TIKf] Tavia xm pavraidxia yia ouvxpa'rnon TQV
KOAMNPEVQY PEHOVOHEVRV sEnp'rnuc'mv (3). KaBapiote Ta mhaoTikd e§aptipara péca o éva "pahaké"
KaOaplo‘rlKé SiGAupa Kai o‘rtvvdxrrc Ta orov aépa, Gore va kaAGTepn mpd ] TOU XpWHATOG Kal TV
Mpiv To K6AA yére av alouv peTa&l Toug Ta s§apTipara. EncAsnlrrs OIKOVOHIKG TNV
K6AAG. ané Tig emea smbenonq, xpo’)ulo Ka1 Bagr. Bd||m: Ta ulxpd siap'rf]ua'ra, npiv
arnopakpuvBolv amé To mAaicio (4) (5). A&pno‘rs va oTeyvaoouv KaAd Ta Xpdypata Kai UoTEpa ouvexioTs TN
Abéynon. Kéyre G To KGOe potifo TwV xaAKouavui)v ka1 BouTtriEre To o {goT6 vepl yia mep. 20
Ssurspéumu. Arrouaxpuvs-rs T0 potifo amé To xapti, oTo onuadepévo onueio ka1 méoTe TO pe TO
oToundXapTo.

N: OBS! Les noye igjennom isningen for ggmgen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pd monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv ¢ og fil for f|ern|ng av grader pd delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde summen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pé ltt lim. Fiern krom og farge pd klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skizr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCRO: Antes de inicior a montagem lein atentumente o manual de construgio. Todas as partes componentes siio numeradas (1). Atentar para
sequénda dus etapos de montagem. Ferromertas necessGrios: Faca e lxa pora aporor a reborbn dos pegos (2), elstico, fitn adesva e molas de roupa para
sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pegas de matéria plastica devem ser limpas numa solugio fraca de detergente e secas ao ar, de forma que a
demiio da firtta o os decalques tenham uma boo adesiio. Antes de color, verificar se s pegos encoixam; ufilizar a ol em pequena quantidade. Himinar o
aomodo e a finfa das superficies a serem coladas. Nio passar coln nas pegas que ainda se encontram fixas na grode de matéria plstica. Pintar os pegas
pequenas antes d refiré-lus du grode (4) (5). Deixor a finta secar completaments para depois confinuar com a montogem. Corfor separadamente cada
um dos bo;lemlques & mergulhé-los em dgua moma durante aproximodamente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posigio indicada e secar com
moio-borrbo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kok Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikeu asen-
n|15|ur|estys. Tarvittavat tyol ia viila osien ylimiidriiisten purseitten poistamiseen (2); | teippid ju pyykkipoikit
L jjen osien paikall i (3). Puhdista miedolla pesuainelivoksella ja anna niiden kuivua itses!

|onu maali jo siirtokuvat farttuvat nithin paremmin. Tarkasta ennen liimavusta, etti osat sopivat toisiinsa; leviti liimaa sist
Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin |rrom ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kvin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limpimiidn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitystd kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

Znich krokd. F je: NGz a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a kolicky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dili (3). Dily z plastické hmoty vyg&istit v roztoku
jemného praciho prostiedku a nechat vyschnout na vzduchu, za Géelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv na ozna¢eném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az osszedllitas el6tt az épitési Utmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési lépések sorrendijére Uigyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel az alkatrészek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az 9sszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A manyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztés elétt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek 6sszeillenek-e;
a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi felliletekrol el kell tavolitani. A
kisméret(i alkatrészeket a keretbdl torténd eltavolitas elétt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az 6sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 mésodpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjelélt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatospa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po toc¢kah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalo¢evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele odisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. ManjSe dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljujes s sestavljanjem. Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajoc¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je o¢islovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie diclov zErdmceka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku Cistiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za ugelom lepsej
pril'navosti lepidla, farieb aEnalepick. Pred lepenim skontrolovat, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ usporne. Chrém
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnit’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdu nalepku vystrihnat’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekund. Nalepku na prislusnom mieste modelu presuntt’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlacit kEpovrchunosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU OHARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHMUE! Crnespaiite ykasanara cxema. Besika wact e Homepupana. Cria3Baii Te m0C/Ie10BaTeIHOCTTa HA
CTanuTe Ha CFﬂOGS{BaH €To. HQOGXOHMMH MHCprMCHTM: HOX M ITKJIa 3a OTCTpaHﬂBaHe WJIK Y 31THJIBAHE HA OTACITHUTE
HACTH; TYMEHa JICHTA, JISHKOTIACT M IIMIIKH 3a TIPAHE 34 JIa 3a/IbPIKUTE 3a€/IHO CHEIMHEHNTE YACTH CITE]T 3aJIeIBAHETO
um. [11acTMacoBM T €IEMEHTH J1a Ce OYMCTAT B JICK Pa3TBOP OT BOJA M TICPHIICH NPETApar, 1a Ce U3IJIAaKHAT U J1a ce
0CTaBaT J1a M3CHXHAT, 3a JIa Ce IOCTHIHe T10-100po cllenBaHe Ha 6osTa i Bajenkara. Hanecere 6osTa BEPXY MalKHTe
4acTH NpE/M J1a TH OT JICIUTE OT III'AGIIOHH. Ocrasere 605{T'd J1a U3CHXHE NPE/In J1a MPOIBIIKHUTE ChC CIIT 065”3'4”5T0,
TIpean HanacsiHe Ha ICIHIIOTO H3CThPIKE T€ 0OATA OT MOBLPXHOCTHTE 3a ciienBaue. IIpenu 3anensane npoBepere Jain
4a cTHTe nacear uaeanHo. HaHeceTe Malko Jemio. 3pexere 110 OTAEIHO BCSKA € 1HA BA/ICHKA U 5 [I0TONETe B TOIUIA
BO/1a 33 OKOJIO 20 CEKYHJIH. O TJICHETE BAJICHKA Ta OT yKa3aHOTO MACTO HA XapTUATa U s HOIMHATE JICKO C IOTIMBATE/IHATA
XapTus.

1 2

S
S

5

Revell GmbH & Co. KG * HenschelstraBe 20-

-32257 Buende * Germany © Tel.:

+49-5223-965-0 * Fax: +49-5223-965-488 * Internet: www.revell.de

PAGE 2



03187

wendete Symbole /7 Used Symho

— Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden. Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage. Neem a.u.h. de volgende symhbolen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.
— Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccion. Por favor, preste atengdo aos simbolos que seguem pois 0 mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.
Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione. anvinds i de féljande arbetsmomenten.
Huomioi seuraavat symbolit, joita kiytetaéin seuraavissa kokoamisvaiheissa. Lag venhgst meerke til folgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.
Legg merke til symholene som benyttes i monteringstrinnene som felger. obparaTe HA CHMBOJTHI, KOTOPbIC COOpKE.
Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktore sg uzyte w ponizszych etapach montazowych I'Iupum)\m TIPOCEETE T MAPAKAT® cupBoAu m oroia xpnoluonmouvml unq nupamm Basméeq uuvappo)\ovnanq
—— Daha sonraki montaj basamaklarinda kullanilacak olan, asagidaki sembollere liitfen dikkat edin. Dbejte prosim na déle d které se p: v konstr

Kérjtik, hogy a kovetkezé szimbélumokat, melyek az aldbbi épitési fokokban alkalmazasra keriiinek, vegyék figyelembe.  Prosimo za VaSu pozornost na sledece S|mbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

4’4
— &
o= =
Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen Kleben Nicht kleben Wahlweise Klebeband
— Soak and apply decals Recommended for affixing the decals Glue Don't glue Optional Adhesive tape
Mouiller et appliquer les décalcomanies Recommande pour lapplication des décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Dévidoir de ruban adhésif
—— Transfer in water even laten weken en aanbrengen Qanbevolzndvoor helfaan‘breng‘en van de transfers Lijmen Niet lijmen Naar keuze Plakband
i f i ecomenaado para fijar las caicas g 0
ggmmar y aplicar [as ca\com_amas Posigo recomendada para aplcar 0 decalques Engomar Ng engomar No engomar C_Inta adh_eswa
or de molho em 4gua e aplicar o decalque Recoomanda perapplcase e dacakcomanie Colar Nao colar Alternado Fita adesiva
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Rekommenderas for montering av dekeler Incollare Non incollare Facoltativo Nastro adesivo
Blot och fast dekalerna _ Anbefales ti péseetning og placering af decals Limmas Limmas e] Valfritt Tejp
Kostuta siirtokuva vedessé ja aseta paikalleen F ANA QkcaLm Liimaa Ald limaa Vaihtoehtoisesti Teippi
Fukt motivet i varmt vann og for det over pi modellen KApTUHOK Ha IOBEPXHOCTH MoZeN Limes Skal IKKE limes Valgfritt Tape
— Dypp bildet i vann og sett det pa Zalecane do nanoszenia kalkomanii Lim Ikke lim Valgfritt Tape
TTepeBojiHyi0 KapTUHKY HAMOUHTb U HAHECTH ZuvioTdnan yia Ty EMKOAON TwV ETkeTd. Knenrs He xneurs Ha niGop Kiielias nemTa
——  Zmigkczyé kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Efka”e”f Yap'f"[“m?S‘[‘lda k“”?”"’"aksj tavsiye ediir Przykleié Nie przykleja¢ Do wyboru Tasma klejaca
BoutriEte T XaAkopavia oTo vepo Kat TonoBeTeioTe TV erl’rf‘zge‘a ﬂaﬂéepsem piilnavosti obtiski KOMNa un KoAAdTE EVOAANOKTIKG KOMNTIKY Tawia
__ Cikartmayi suda yumusatin ve koyun aica lagyio Yapigtirma Yapistirmayin Secmeli
- o A ~ Priporodljvo za pritievanje nalepk " " ¥ % Yapistirma bandi
Obtisk namocit ve vode a umistit Odporicané na ziepSerie prinavost nélepiek Lepeni Nelepit Volitelné Lepici paska
a matricat vizben beaztatni és felhelyezni RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR ragasztani nem szabad ragasztani tetszés szerint ragasztoszala
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nana$ati ToaXoasL0 33 QMKCALYS Ha KAPTUHKW BbPXY NOBBPXHOCTTa HaMogena  Lepiti Ne lepiti nadin izbire 9 9

Traka z lepilom

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen Abbildung zusammengesetzter Teile Mit einem Messer abtrennen Bautele trocknen I2ssen Anzahl der Arbeitsgiinge
Repeat same procedure on opposite side Illustration of assembled parts Detach with knife Allow the parts to dry Number of working steps
Opérer de la méme fagon sur I'autre face Figure représentant les piéces assemblées Détacher au couteau Laisser sécher s pices Nombre d’étapes de travail
Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant Afbeglding van samengevoegde onderdelen Met een mesje afsnijden Oderdelen laten drogen Het aantal bouwstappen
—— Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto llustracion piezas ensambladas Separarlo con un cuchillo Dejar secar las piezas Namero de operaciones de trabajo
Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Figura representando pecas encaixadas Separar utilizando uma faca Deixar secar os componentes Numero de etapas de trabalho
—— Stessa procedura sul lato opposto Illustrazione delle parti assemblate Staccare col coltello Far asciugarsi i componenti Numero di passaggi
Upprepa proceduren pa motsatta sidan Bilden visar dalarna hopsatta Skar loss med kniv Anna osien kuivua Antal arbetsmoment
Toista sama toimenpide kuten viereisell4 sivulla Kuva yhteenlitetyist osista Irrota veitsell La delene tarke Tybvaiheiden lukumaéra
Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side 1 viser de delene Adskilles med en kniv Lad komponenterne tarre Antall arbeidstrinn
Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor Illustrasjon, sammensatte deler Skjeer av med en kniv Lat byggdelarna torka Antall arbeidstrinn
TIOBTOPATH TAKYHO Xe OMepaio Ha TPOTHBONOIOKHOI CTOPOHE M306paxeHne CMOHTHPOBAHHBIX fieTaneit OT/IensTh HOXOM . l“"}‘ 1ET21LAM BHICOXHY T Konuuectso onepapit
Taki sam przebieg czynnosci powtdrzyé na stronie przeciwnej  Rysunek zlozonych czeci Odcia¢ nozem Caesel pozostawic do wyschnigcia Liczba operacji
T enavaAdBete T idla dlodlkacia oty anévavTt meupd QTIEKOVION TWV 0UVAPUOAOYNUEVAY EEQPTNHATIY ﬁluxmpum [ €V payaipL  APIOTE TG LEpT Ve OTEPWOOY - qpiBoG TV EPYAOIQV
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin Birlestirilen pargalarin sekli Bir bicak ile kesin Yapi pargalarini kurumaya birakiniz s safhalarinin sayisi
——  Stejny postup zopakovat na protilehlé strand Zobrazeni sestavenych dili 0Oddslit pomoci noze Alkatrészeket hagyja szaradni Pocet pracovnich operaci
hatd smatelni Osszedllitott alkatrészek abraja kés segitségével levalasztani  Jednotiivé diy nechte zaschnout a munkafolyamatok szama
ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni Siika slopli ol 9 ° Pustite da sestavni deli posusijo lka korak
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani ika sloplienega dela Oddeliti z nozem Stevilka koraka montaze
—  Zusammenbau-Reihenfolge Biegen
Sequence of assembly Bend
———  Ordre d'assemblage Plier
Volgorde van montage gg'bk‘l;er"
Orden de montaje Piegare
Ordine di montaggio Boja
Ordem de montagem Bojede
Monteringsrekkefalge STp00r
Kokoamisjdrjestys Boyde
—  Monteringsfdljd x?.z i
Reekkefolgen af monteringen Oy
peab
— I._.IOCJle)_KOBa'l'eJleOC'l‘b MOHTaXxa Kolei
Osszeszerelési sorrend Déniis
AkoAouBia ouvappoAdynong Otogeni
Kurmak-Sira Viszont
Kolejno$¢ montazu Obrnite
Vrstni red sestavljanja %‘;‘;?2:
Montéz - postup Yapry
—_ Nicht enthalten Behoort niet tot de levering Né&o incluido Ikke inkluderet He copiepxnrcst Ni vsebovano
Not included No incluido Ikke medsendt Eivét sisally Nem tartalmazza Igerisinde bulunmamaktadir
N Non fourni Non compresi Ingar ej Agv ovunepihapBaveTtal Nie zawiera Neni obsazeno
ofe o . .
m Beiliegenden Sicherheitstext beachten /7 Please note the enclosed safety advice
D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten. DK: Overhold vediagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i nrheden.
——— GB: Please note the enclosed safety advme and keep safe for later reference. N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.
F: les de 6 ci-jointes et les conserver a portée de main. RUS: CoGmofiaTh mprtaraeMbiit TEKCT 1O TeXHUKE 6e30MaCHOCTH, XPAHHTh €T0 B JIErKO IOCTYITHOM MECTe.
— NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand. PL: Stosowa¢ sie do zatgczonej karty bezpieczerstwa i mie¢ jg stale do wgladu.
E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto. GR: MpoogETe Tiq ouvnppéveg UodeiEelg aopalelag Kat QUAGETE TIG £T0L (oTe va TIG €XETe AvTa o€ didBEar oag.
1. Seguire le awertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano. TR: Ekteki giivenlik talimatlariinii dikkate aliip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
P: Ter em atencéo o texto de seguranga anexo e guardi-lo para consulta. CZ: Dbejte na piilozeny bezpe&nostni text a méjte jej pripraveny na dosah.
S: Beakta bifogad sakerhetstext och hall den i beredskap. H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!
— FIN: Huomioi ja siilyta oheiset varoitukset. SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.
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I Benot

Bendigte Farben
Required colours

[A<L

bronzegriin, matt 65
bronze green, matt

vert bronze, mat

bronsegroen, mat

verde broncineo, mate

verde bronze, fosco

verde bronzo, opaco

bronsgrén, matt

pronssinvired, himmeéd
broncegran, mat

bronsegrann, matt
GPOH30BO-3¢/1eHblil, MaTOBIli
brazowozielony, matowy
npaotvo pmpoltlou, pat
bronz yesili, mat
bronzové zelend, matna
bronzz6ld, matt

bronza zelena, mat

gte

Pinturas necesarias
Tintas necessérias

lederbraun, matt 84
leather brown, matt

brun cuir, mat

lederbruin, mat

marrén cuero, mate

castanho couro, fosco

marrone cuoio, 0paco

[dderbrun, matt

nahkanruskea, himmed
derbrun, mat

[rbrun, matt

KOpHYHEBas KOXa, MATOBbIi
brunatny jak skéra, matowy
Kagé Séppatog, pat

deri kahverengi, mat
kozené hnéda, matna
bérbarna, matt

koza rjava, mat

ben 7 Used Col

Peintures nécessaires
Benodigde Kleuren

Colori necessari
Anvénda farger

[c<

teerschwarz, matt 6
ar black, matt

noir tartre, mat

teerzwart, mat

negro alquitrén, mate
alcatréo, fosco

ngro catrame, 0paco
asfaltsvart, matt
tervanmusta, himmed
tieeresort, mat

tizresort, matt
CMOJIHCTO-YePHBIi, MaTOBBLil
czamy-smota, matowy
padpo miooag, pat
katran siyahi, mat
dehtové ¢emd, matnd
katranyfekete, matt
ter ¢rna, mat

Tarvittavat varit
Du trenger falgende farger

[D<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antract, matt
antrasiitt, himmed
koksgré, mat
antrasitt, matt
AHTPALAT, MaToBbIil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

Nadvendige farger
HeoOxopumble Kpacki

[E<

feuerrot, seidenmatt 330

fiery red, silky-matt

rouge feu, satiné mat

rood helder, zijdemat

10j0 fuego, mate seda

vermelho vivo, fosco sedoso

10350 fuoco, opaco seta

eldrid, sidenmatt

tulipunainen, silkinhimmed

ildrad, silkemat

ildrad, silkematt

OFHEHHO*KpaCHbe‘I. IIIEJK.~MaToBBblii
czerwony ognisty, jedwabisto-mat.
KOKKIVO QWTIAS, HeTAEWTO pat
ates kirmizisl, ipek mat

ohnivé Cervend, hedvabné matnd
tlizpiros, selyemmatt

ogenj rdeca, svila mat

Potrzebne kolory
AnattoUpeva xpapata

[F<

nachtblau, glénzend 54
night blue, gloss

bleu nut, brillant

nachtblauw, glansend

negro azulado, brilante

azul de noite, brilhante

blu notte, lucente

natthla, blank

yonsininen, Killtava

nattebl, skinnende

natthl3, blank

CHHHIT HOYHOI, GecTsupmit
granatowy, blyszczacy
urhe viyTag, yuahiotepo
gece mavisi, parlak
nocni modra, leskla
éjkek, fényes

nocno plava, bleskajoca

Gerekli renkler
Potiebné barvy

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

[G<

orange, glanzend 30
orange, gloss

orange, brillant

oranje, glansend

naranja, brillante

[aranja, brilhante

arancione, lucente

orange, blank

oranssi, kiltév

orange, skinnende

orange, blank

Opa:KeBblil, necTAumil
pomaranczowy, btyszczacy
TiopTokaAi, yuahiotepd
portakal, parlak

oranzova, leskla
narancsszind, fényes
pomorandzast, bleskajo¢a

HC < P [KL

eisen, metallic 91 sand, matt 16 silber, metallic 90 weiB, matt 5
steel, metallic sandy yellow, matt silver, metallic white, matt
coloris fer, métalique couleur de sable, mat argent, métalique blanc, mat
ijzerkleurig, metallic zandkleur, mat ziver, metallic wit, mat
fermoso, metalizado arena, mate plata, metalizado blanco, mate
ferro, metdlico arela, fosco prata, metdlico branco, fosco
ferro, metallico sabbia, opaco argento, metallico bianco, opaco
jamfarg, metallic sand, matt siver, metallic vit, matt
terdksenvaringn, metallikiitto hiekka, himmeé hopea, metallkiilto valkoinen, himmea
jern, metallak sand, mat sglv, metallak hvid, mat

jern, metallic sand, matt slv, metallic hvit, matt

Oeblif, MaToBIli
biaty, matowy

TiecYaHblii, MaToBbLil
piaskowy, matowy

CTMbHOI, METANTHK
zelazo, metaliczny

cepeOpHCTII, MeTaMTHK
srebro, metaliczny

0131)pou, HETaMAIKO XPWHA ApHOU, pat aoni, Hetahiko \euko, pat
demir, metalik kum rengi, mat qgumis, metalik beyaz, mat
Zeleznd, metaliza piskova, matna stfibrma, metaliza bila, matna
vas, metall homokszindi, matt ezlist, metall fehér, matt
Zelezna, metalik pesek, mat srebrna, metalik bela, mat

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberprift. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
Ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
.Einzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lainder: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den Ubrigen Landern werden tber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sielhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however thei'/ will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Orchard Mews, 18c High Street, Tring, Herts.
HP23 5AH, Great Britain.

For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.
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0% |[L< 30%
teerschwarz, matt6 =+ eisen, metallic 91
tar black, matt steel, metallic

noir tartre, mat

teerzwart, mat

negro alquitrén, mate
alcatréo, fosco

gro calrame, 0paco
asfaltsvart, matt
tervanmusta, himmeé
tizresort, mat

izresort, matt
CMOHCTO-YEPHbIIl, MATOBbII
czarny-smota, matowy
{adpo miooag, pat

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jamfarg, metallic
terdksenvaringn, metalikitto
jern, metallak

jern, metallic

CTAIbHOI, METAIUTHK
zelazo, metaliczny
0ld1pou, peTarhikd

katran siyahi, mat demir, metalik
dehtové cemd, matna Zelezné, metaliza
katranyfekete, matt vas, metdll

ter ¢rna, mat Zelezna, metalik

Nicht bendtigte Teile

Parts not used

Piéces non utilisées

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias

Pecas ndo utilizadas

Parti non usate

Inte anvénda delar
Tarpeettomat osat

Ikke ngdvendige dele

Deler som ikke er ngdvendige
Hewucnonb3oBanHbie Jieranu
Elementy niepotrzebne

un xpetalolpeva eEapmiuata
Gereksiz pargalar
Nepotiebné dily

fel nem hasznalt alkatrészek
Nepotrebni deli

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contrdle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpésurla boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les pieces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, mercide prendre contact avec votre detaillant 6u distributeur.

Deze b d werd verscheid malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden genomen indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepjescode en de k bon zijn g 1. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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Bend with the help of hot water, do not
use boiling water in any case!

Mit Hilfe von heiBem Wasser biegen, auf
keinen Fall kochendes Wasser verwenden!
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03187-0240 Leopard 2A5 & A5 NL.
Prtec i iy for vl Gt G, K5, 32257 Bt
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Leopard 2A5NL, B Kompanie/ Tkbtj 101, SFOR,
Bosnia-Herzigowina, 2000/ 2001
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