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SLT 50-3 ,,Elefant“& Sattelhanger

Der Panzertransporter SLT 50-2 ,ELEFANT” & SaAnh. 52t. (urspriingliche Bezeichnung)
wurde fur eine bessere Beweglichkeit und Geléndegéngigkeit auf dem Gefechtsfeld
konzipiert. Er sollte die Panzertransporter der ersten Generation ablosen, die unter
anderem einen viel zu groBen Wendekreis hatten, was einen Einsatz nur auf befestig-
ten StraBen bedeutete. AuBerdem stiegen die anfallenden Transporte von schwerem
Gerat wie Leopard 1 & 2, Gepard, Marder und Biber stark an, so dass ein neues
Transportfahrzeug her musste. Im Jahr 1970 begann deshalb die Entwicklung der
Zugmaschine bei der Firma Faun und gleichzeitig die Entwicklung des Sattelanhangers
bei der Firma Krupp. Bereits 1971 war ein komplettes Gespann als Prototyp fertig
gestellt und konnte intensiv getestet werden. Nach der intensiven Testphase konnte
die Serienproduktion beginnen, die Zugmaschine fertigte die Firma Faun, der
Sattelanhdnger wurde jetzt jedoch mit Lizenz der Firma Krupp von der Firma
Kassbohrer gebaut.

Das erste Fa rzeu%gespann aus der Serienfertigung konnte im April 1976 offiziell an
die Bundeswehr Ubergeben werden. Insgesamt wurden zwischen 1976 und 1979 324
Fahrzeuggespanne gefertigt, bemerkenswert dabei ist, dass man den SLT 50-2 nur in
diesem einen Baulos baute. Die Vorteile des SLT 50-2 sind vor allem seine
Gelandegéngigkeit durch den Allradantrieb, seine ergonomische Form und die
Einhaltung des BahnverlademaBes. AuBerdem koénnen die 17 Tonnen Winden, gebaut
durch die Firma Rotzler, auch zur Eigenbergung eingesetzt werden.

Ab August 1984 wurde der SLT 50-2 zum ersten mal modifiziert, aber aufgrund der
kampfwertgesteigerten und schwereren Versionen des Leopard 2 begann man ab
dem Jahr 1994 ein generelles Modernisierungsprogramm fir die 324 Fahrzeuge. Neben
einem neuen Motor (Deutz MWM Diesel TBD 234), fuhrte man auch grundlegende
Modifikationen von der Fahrerkabine bis zur Sattelkupplung durch. Mit Ende dieser
Modernisierung im Jahr 2000 waren alle Fahrzeuge umgerustet und unter der nun
neuen Bezeichnung SLT 50-3 ,ELEFANT” kénnen diese bis mindestens Ende 2015 in
der Bundeswehr eingesetzt werden.

Da der ,ELEFANT” eines der schwersten und langsten Radfahrzeuge der Bundeswehr
ist, ist das Fiihren des Fahrzeuges nur léngerdienenden und durch einen Lehrgang fir
Schwerlasttransporte besonders qualifizierten Soldaten erlaubt. Typisch fur die
Besatzungen der ,ELEFANTEN” ist auch, dass sie ihren Fahrzeugen Spitznamen, wie
,Baby Hérmann*, ,Streetfighter”, ,,Dumbo” oder ,Green Devil” geben.

Neben dem Einsatz in Deutschland, gehérte der ,ELEFANT” auch zum Bundeswehr-
Kontigent des IFOR, SFOR und KFOR Mandats.

Aber auch in der Polnischen Armee sind die ,ELEFANTEN" mittlerweile im Einsatz. Mit
dem Verkauf ausgemusterter Leopard 2 Panzer der Bundeswehr an Polen gingen ab
dem Jahr 2002 auch geringe Stlickzahlen des SLT 50-3 an Polen.

Technischen Daten SLT 50-3:

Motor/Leistung: Deutz MWM Diesel TBD 234 V 12 / 734 PS
Antrieb: 8x8 Allradantrieb
Max. Geschwindigkeit: 65 km/h
Fahrbereich: ca. 600km
Lange/Breite: 8,83m /3,07m
Leergewicht: 22,8 Tonnen
Technische Daten SaAnh. 52t.:
Lénge/Breite: 131m/ 3,15m
Ladeflache: 7.8m x 3,15x
Leergewicht: 16,2 Tonnen
Nutzlast: max. 52 Tonnen

SLT 50-3 ,,Elefant“& Sattelhdanger

The tank transporter SLT 50-2 “Elephant” & 52 ton semi-trailer SaAnh. (original desig-
nation) was designed for better manoeuvrability and off-road mobility on the battle
field. It was to replace the first generation tank transporter that, among other things,
had a much too large turning circle, which meant that it could only be used on sur-
faced roads. In addition the amount of heavy hardware available such as the Leopard
1 & 2, Gepard, Marder and Biber rose substantially, which necessitated a new trans-
porter. In 1970 therefore the Faun company began to develop the tractor at the same
time as the Krupp company began to develop the semi-trailer. By 1971 a prototype of
the complete combination was ready for intensive testing. After the intensive test
phase it could go into production. The tractor was made by Faun, but the semi-trailer
was built under licence from Krupp by the firm Kassbohrer.

The first production combination vehicle was officially delivered to the German army
in April 1976. Between 1976 and 1979 a total of 324 were built and it is worth noting
that the SLT 50-2 was only built in this one series. The advantages of the SLT 50-2 are
primarily the all-terrain mobility it derived from its all-wheel drive, its ergonomical
shape and its adherence to rail loading dimensions. In addition the 17 ton winches built
by Rotzler can also be used for salvage operations.

The SLT 50-2 was modified for the first time in August 1984, but due to the improve-
ment in combat capability of the heavier versions of the Leopard 2, in 1994 a general
upgrade programme was initiated for the 324 vehicles. In addition to a new engine
(Deutz MWM Diesel TBD 234), fundamental modifications were made from the driver’s
cab through to the fifth wheel coupling. By the time this modernisation was complet-
ed in 2000 all the vehicles had been refitted and under the new designation SLT 50-3
“Elephant” they can be used by the German army until at least the end of 2015. As the
“Elephant” is one of the heaviest and longest wheeled vehicles used by the German
army, it can only be driven by soldiers with long service records who are specially
trained and qualified to drive heavy duty vehicles. It is customary for the “Elephant”
crews to give their vehicles nicknames such as “Baby Hormann”, “Streetfighter”,
“Dumbo” or “Green Devil".

In addition to use in Germany the “Elephant” is used by the German army contingent
with an IFOR, SFOR and KFOR mandate.

In the meantime the “Elephant” has come into use with the Polish army. When dis-
carded Leopard 2 tanks were sold by the German army to the Poles, from 2002
onwards they also took small numbers of the SLT 50-3.

Technical data SLT 50-3:

Engine/capacity: ~ Deutz MWM Diesel TBD 234 V12/734 bhp
Drive: 8x8 all-wheel

Max. speed: 65 km/h

Range: approx. 600 km

Length/Width: 883 m/3.07m

Unladen weight:  22.8 tons

Technical data 52 ton semi-trailer:
Length/Width: 131 m/315m
Loading platform: 78 m x 3.15m
Unladen weight:  16.2 tons

Max. load capacity: 52 tons

Form hergestellt und im Eigentum von Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Widerrechtliche Nachahmungen werden gerichtlich verfolgt.
Ce produit est propriété de la société Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Toute utiisation ou duplication frauduleuse fera [objet de poursuites en justice.stice.
Modelado y en propiedad de Revell GmbH & Co. KG/ a iidas por la ley.ley.

Forma prodotta dalla Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. e di proprieta della stessa impresa, la quale procedera legalmente contro ogni imitazione abusiva.
Malli on Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. valmist: if kopiointii i isin toimi
Formen er produsert og eies av Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Etterligning uten tilatelse vil bii gjenstand for rettslig forfalgelse.

Produkcja i prawa wiasnosci firmy Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Nielegalne podrabianie jest zabronione pod odpowiedzialnoscia sadowa.
Model, Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. firmasinin milkiyeti aftinda imal edilmigtir. Kanuna aykin taklitler mahkemece takip edilecektir.

Inc. Imitaciones ilic

ja omaisuutta, L tullaan toimin.

Aforma eldéllitéja és a tulajdonjog birtokosa a Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. A jogellenes utanzatokat és hamisitvanyokat birdsagilag tidozik.y tidozik.

Mould manufactured by and property of Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. lllegal imitations are subject to prosecution.
Vorm vervaardigd door en eigendom van Revell GmbH & Co. Inc. i i
Formas produzidas e de propriedade da Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Copias ndo
Modellen tillverkad av och tillhér Revell GmbH & Co. KG, Inc. All kopieri
Formen er fremstillet af Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. som ogsa har ejendomsret. Lovstridige efteriigninger sagsages.

Mopens 3rorosnera  ssasercs coferaenroctsio ppwbi Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. [TporasosaKorssie nogxekh npecrenyiores B cyjeGHom nopsake.
H yopor} kataokeudomKe kat nepuikde oty iBioktnoia mg Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Ot napdvoyieq juprioelq Ba katadidkovial SkaoTiKdg.
Tuar byl ytvoren firmou Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. a e jfim viastnictvim. Proti nezékonnjim napodobeninam se bude postupovat soudhi cestou.
Forma je proizvedene in je viasniétvo Revell GmbH & Co. KG/Revel Monogram Inc. Neovlagene kopije bodo pravno kaznjene.

worden gerechtelijk vervolgd.
determinado na lei

30 processadas juric




03145
Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!
D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reik

folge der M hritte beack Bendtigte Werkzeuge: Messer und Feile
zum Entf und Entg der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waischekl zum Z halten der geklek

N: 0BS! Les noye

g for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa monter-
g verktoy: Kniv og fil for fierning av grader pd delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sam-

Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittellésung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die
Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den
Klebefliichen entf Kleine Teile bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen

lassen, erst dann den Zusammenbau forisetzen. Jedes Abziehbild einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in
warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Loschpapi driich
NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is | (1). Let op de fe. Benodigd

gereedschap: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht aff reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken verwijderen. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the i ions thoroughly prior to bly. Each comp is numbered (1). Adhere to specified

men de limede lene (3). Rengjor plastdelene i mildt og la dem luftterke, slik ot fargen og bildene sitter bedre. For
pélimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta pd litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes
fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt
vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a leia o manual de iio. Todas as partes componentes sio numeradas (1). Atentar
para a sequéncia das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), eldstico, fita adesiva e
molas de roupa para sustentar as pecas (3) durante a colagem. As pecas de matéria plastica devem ser limpas numa solucio fraca de deter-
gente e secas ao ar, de forma que a demdo de tinta e os decalques tenham uma boa adesdio. Antes de colar, verificar se as pecas encaixam;
utilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a finta das superficies a serem coladas. Néo passar cola nas pecas que ainda s
encontram fixas na grade de matéria plastica. Pintar as pecas pequenas antes de refir-las da grade (4) (5). Deixar a finta secar completa-
mente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulhé-los em dgua morna durante aprox-
imadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posicio indicada e secar com mata-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea
asennusidrjestys. Tarvittavat tyokalut: Veitsi ja viila osien ylimddrdisten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippii ja
dhesive tape pyykkipoikia yhteenliimattujen osien paikallaanpitdmiseksi (3). Puhdista miedolla livoksella ja anna

q of bly. Tools I: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band,
and clothes pegs for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent
solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior o applying adhesive, check fo see whether the
components fit fogether; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small compo-
nents before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each
transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated posi-
fion, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de Chagque piéce est ée (1). Respectez |'ordre des opérations. Outils
nécessaires : couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3).
Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher a I'air afin que la peinture et les
décalcomanies tiennent mieux. Avant de mettre la colle, vérifiez i les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez hien
sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pen-
dant 20 secondes environ. A |"endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier et pressez-le sur emplacement avec du papi-
er buvard.

E: iAtencion! Antes de con el je, leer las i i Cada pieza va numerada (1).
Téngase en cuenta el orden de operaci del blaje. H Cuchilla y lima para desharbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico

en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesién de la pintura y de las cal-

niiden kuivua itsestiiiin, jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, ettii osat sopivat oisi-
insa; levitd liimaa sddsteliddsti. Poista kromaus ja madli liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidin-
raameista (4) (5). Anna maalin kvivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja
upota lampimdn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin ii kohdasta samalla pai i kuvion
foista puolta vasten.

RUS: Bunmanme: Tlepes cO0pKOi XOpOILIO MPOYHTaTh PYKOBOJICTBO MO MOHTaxy. Kakpas fetanb npoHyMepo—BaHa
(1). CobGmoparh nocnefoBaTeNbHOCTL MOHTaxa. HeoOxoaumbie pabouue MHCTPYMEHTBL HOX W HAMMIb—HUK JUIst
3aYUCTKH neTaneﬂ (2)‘ PE3HHOBas JIEHTA, KJIeiiKasi IeHTa 1 3aKHMbl JUTS CYIIKH Oenbst JUTS TPUKM—MaHHs CKJICHBAEMBIX
OTJIEJIbHBIX ue’raneﬂ (3) ,HCT&JIM M3 IUIACTHKA OYUCTUTHL B PACTBOPE MATKOrO MOKOUIErO CPE/ICTBA U BLICYIIUTH Ha
BO3JIyXE Jyid TOro, YTOOBI KpacKa M NEepeBOJHBIC KapPTUHKH JIYYILIC MPHIHNAIA. I'[cpcn TIPUKJICHBAHUEM MTPOBCPHTD,
MOJIXOMIAT JIA JIETAJIN; KJIeil HAHOCHTDH 3KOHOMHO. XpOM ¥ Kpacky yIaJuTb ¢ HOBCpXHOCTCf[ ckuenBanns. HeGonbime
JleTaii MOKPAacHTh Mepeji TeM, Kak OH OyfyT yfasieHsl n3 pamok (4) (5). Kpacky HeoOXOMMO XOPOLIO MPOCYIINTS,
TOJILKO MOCJIE 3TOr0 MPOJIOJIKATH CGOpKy. Ka)KJl)’!O COOTBETCTBYIOLLYIO NEPEBOJIHYIO KAPTHHKY OT/IEJIbHO BbIPE3aTh U
TMPUMEPHO Ha 20 CEKYH]] OKYHYTb B TEILTYIO BOJIY. Ha o603HauenHoM MecTe KapTHHKY OTAC/UTL OT GyMaru U nprxKaTh
TIPOMOKATENILHOI GyMaroii.

PL: UWAGA: Przed skfadaniem przeczyta¢ doktadnie instrukcje montazu. Kazda czes¢ jest ponu-
merowana (1). Zwrdci¢ uwage na kolejno$¢ przeprowadzania poszczegélnych punktow
montazowych. Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z poszczegéinych ele-
mentéw (2); tasma gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych ele-
mentoéw (3). Wymyé plastykowe czesci w wodzie z delikatnym srodkiem myjacym oraz osuszy¢ na powi-

comanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan daptadas. Aplicar el p etrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnosé farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy
sin excederse. Alejar de las de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprend dane el pasuja do siebie; nanosi¢ Klej oszczednie. Usunaé chrom oraz farbe z powierzchni
las de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaie, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las call pr. ch do kleje-nia. Mate elementy pc 6 j przed wycie z ramki (4) (5). Farbe

una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar ade-
cado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette
da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delicato e lasciarli
ascivgare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli acces-
sori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con |'assemblaggio. Ritagliare singolarmente
ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assor-
bente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta fslj-
den i sammansétningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gum-
miringar, tejp och klddnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastds in en mild tvéttmedel-
lésning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla bitire. Kolla, om detalierna passar ihop innan du klistrar
dem och anviind limmet sparsamt. Avligsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljer-
na innan du avlégsnar dem frén ramen (4) (5). Lét lacket riktigt torka igenom innan du fortséitter med sammansdttningen. Skéir
av varje dekalmofiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frdn papperet genom att tryc-
ka vid det angivna stillet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEM&RK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Rekkefalgen
af monteringstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerkiej: Kniv og fil til afgratning of delene (2); gummibnd, tape og tejklemmer til ot
holde de klzzbede (3) enkeltdele summen. Plastikdelene renses i en mild szhelud og lufttarres si malingen og overfaringsbillederne bedre
kan hafte. Inden pifarelsen kontrolleres om delene passer; limen paferes sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klzbefladerne. De sma
dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven tarre godt inden fortszettes. Overfaringshilled motiver
skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub mofivet fra papiret og tryk det fast med trakpapir.

GR: MPOZOXH: Mpiv T ouvappoAdynon, diapacte kaAd Tig odnyieq. Kabe &dptnpa cival ap1Opnué-
vo (1). Mpoo€Te Tn ogIpd "Twv BnudTwV"' cuvappoAdynaong. Amaitolpeva epyaleia: paxaipi kai Aipa
yia tn Asiavon Twv e§apTnudTtwv (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia Kal pavraAdkia yia Tn
OUYKPATNON TwV KOAANEVWV pepovwpévav cEapTnuatwy (3). KaBapiote Ta mAaoTikd eEapThpata
péoa o éva "yalakd" kaBapioTiko dIdAupa Kal OTEYVWOOTE Ta OTOV A€pa, WOTE va umdp&el KaAUTepn
MPOOPUON TOU XpWHATOG Kal Twv XaAkopavi@v. Mpiv To kKOAAnpa, eAEyETe av Taipid{ouv peTa&l Toug
Ta eEapTAparta. EmaAsiPte oikovopikG Tnv KOAAa. AmOpHaKpUVETE amd TIG em@Aveleg emKkOAAnong,
XpWwpIo kai Bagn. Bayte Ta pikpd e€apTipara, mpiv amopakpuvBouv and To mAaiaio (4) (5). AgoTe va
OTEYVWOOUV KaAd Ta XpwpaTa Kal UOTEPa GUVEXiOTE TN ouvappoAoynon. Koyre EeXxwpioTd To KGO
poTiBo Twv XaAKopavidv Kal BouThETE To o€ {£0TO vePO yia Tiep. 20 dcuTepOAenTa. AMOPAKPUVETE TO
poTiBo amo To XapTi, 0TO ONUASEPEVO GNUEIO Kal MECTE TO PE TO OTOUTIOXAPTO.

-
S

dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé sktadanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywow
kalkomanii i zanurzy¢ na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciqgnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce
i docisnaé bibuta.

TR: DIKKAT: Birlegtirmeden ¢nce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandirimistir (1). Montaj
adimlari sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Parcalarin capagini almak icin bicak ve ede (2); lastik bant,
yapistinimis parcalari bir arada tutmak icin yapistirma bandi ve ¢amasir mandali (3). Plastik parcalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve ¢ikartmalarin daha iyi yapismasi icin, agik havada kurutun.
Yapistirmadan 6nce parcalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde siirin. Krom ve
boyay! yapigtirma yiizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden énce, kiigiik parcalari boyayin (4) (5).
Boyay! iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her ¢ikartma motifini tek tek kesin ve yaklasik
20 saniye sicak suya daldirin. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pied sestavenim montazniho navodu diikladné proéist. Kazdy dil je oéislovan (1). Dbejte
na poradi montaznich krok(. Potfebné nastroje: Niz a pilnik k odstranéni vyronkii na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a koliéky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dilti (3). Dily z
plastické hmoty vycistit v roztoku jemného praciho prostiedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucéelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrom a barvu na lepenych plochéach odstranit. Malé dily natfit pfed
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobre proschnout, teprve potom pokracovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu priblizné
20 sekund. Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas el6tt az épitési Utmutatdt alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési Iépések sorrendjére Ugyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitdsahoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az ésszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A mlanyag alkatrészeket lagy mosészeres oldatban kell tisztitani és a
levegén kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e; a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A
krémot és festéket a ragasztasi feliiletekrd| el kell tavolitani. A kisméret( alkatrészeket a keretbdl térténd
eltavolitas elétt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell joI megszaradni, az 6sszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megijeldlt helyen a papirrdl lecstsztatni és itatdspapirral felnyomni.
SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro precitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za uévrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele oéistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci boljse prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti e se deli
uklapajo eden v drugi. Pocasi nanasati lepilo. Na povrSinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manjse dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslika¢ posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.

A N\
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wendete Symbole /7 Used Symbol

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symhboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccién.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione. anvénds i de filjande arbetsmomenten.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetaan seuraavissa kokoamisvaiheissa. Leg venllgsl marke til folgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.

Legg merke til symholene som benyttes i monteringstrinnene som felger. T oGparute HA CHMBOJTH, KOTOpbie cGOpKE.
Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktére sa uzyte w ponizszych etapach montazowych Napakakd MPooéETe Ta napakdtw cuuBo)\u Ta omoia xpnmponolouvml GTIQ napamm BaBuideg ouvapuo)\oyn(mq
Daha sonraki montaj basamaklannda kullanilacak olan, asagidaki sembollere litfen dikkat edin. Dbejte prosim na dale y, které se z konstr

Kéritik, hogy a kovetkezé szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe. ~ Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporab\]ajo v naslednijih korakih gradbe.

. (Y
e i

— >

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
Neem a.u.h. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.
Por favor, preste atencao 20s simbolos que seguem pois 0S mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Unregelm@Big mit einem Pinsel verteilen

— Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Number of working steps Apply unevenly with a brush —
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d’étapes de travail Enduire irréguliérement au pinceau

——— Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Met penseel onregelmatig verdelen e
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Ntmero de operaciones de trabajo Distribuir desuniformemente con un pincel

__ Por de molho em dgua e aplicar o decalque Colar N&o colar Alternado Ntmero de etapas de trabalho Espalhar de forma irregular com um pincel N
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Ripartire in modo irregolare con un pennello
Blot och fést dekalerna Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment Fordela ojimnt med en pensel
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Al limaa Vaihtoehtoisesti Tybvaiheiden lukumaard Jaoittele epasadnnollisesti siveltimelli
Fukt motivet i varmt vann og for det over p& modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Fordeles uregelmessigt med en pinsel

— Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Fordeles ujevnt med en pensel —
ITepeBoaHytO KAPTHHKY HAMOYHTD H HAHECTH Knentn He knents Ha BriGop Kommiectso onepaunu Pacipe/ie/sTh HePABHOMEPHO ¢ OMOLLbIO KHCTOUKH

——  Zmigkczyc kalkomanie w wodzie a nastgpnie nakleic  Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operacii Rozprowadzié nierdwnomiernie pedzlem —
BouTrEte T xaAkopavia oTo vepd kat TomoBeTeioTe MV KOAANUA un KoAAaTe €VAAAGKTIKA aplBpdg Twv epyactov LE £Va TIVEAO OIPAOTE QOUPHETPIKG
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Diizensiz olarak bir firga ile dagitin N
Obtisk namocit ve vode a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Nepravidelné rozdslit prostiednictvim $tétce
a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani tetszés szerint a munkafolyamatok szama eqy ecsettel szabalvtalanul eloszlatni
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanaSati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze 9y Y

Nenakomerno nanesti z Eetkico

)

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen Abbildung zusammengesetzter Teile Mit einem Messer abtrennen Bauteile trocknen lassen Klebeband
Repeat same procedure on opposite side Illustration of assembled parts Detach with knife Allow the parts to dry Adhesive tape
Opérer de la méme fagon sur I'autre face Figure représentant les piéces assemblées Détacher au couteau Laisser sécher les piéces Dévidoir de ruban adhésif

—— Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant Afbeelding van samengevoegde onderdelen Met een mesje afsnijden Oderdelen laten drogen Plakband —
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto llustracién piezas ensambladas Separarlo con un cuchillo Dejar secar las piezas Cinta adhesiva

———  Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Figura representando pegas encaixadas Separar utilizando uma faca Deixar secar os componentes Fita adesiva —_—
Stessa procedura sul lato opposto lllustrazione delle parti assemblate Staccare col coltello Far asciugarsi i componenti Nastro adesivo

—_ Upprepa proceduren pa motsatta sidan Bilden visar dalama hopsatta Skér loss med kniv Anna osien kuivua Tejp —_—
Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla Kuva yhteenliitetyisté osista Irrota veitsella La delene torke Teippi
Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side Illustrasjonen viser de sammensatte delene Adskilles med en kniv Lad komponenterne tarre Tape
Gjenta prosedyren pé siden tvers overfor lllustrasjon, sammensatte deler Skijeer av med en kniv Lat byggdelarna torka Tape

’ la'l‘h JIeTalAaM BbICOXHY Th

Czesci pozostawic do wyschniecia
Apnote Ta pepn va oteyvwoovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

M300paxeHue CMOHTHPOBAHHBIX JleTasieit
Rysunek zozonych czesci

QAMelKOVION TWV OUVapPUOAOYNUEVWY EEAPTNUATWY
Birlestirilen parcalarin sekli

Zobrazeni sestavenych dill

Osszedllitott alkatrészek abraja

Slika sloplienega dela

OT]'(CJ'IWI‘I: HOXOM

Odcigé nozem

dlaxwpiote e éva paxaipt
Bir bigak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segitségével levalasztani
Oddeliti z nozem

HOBTOpﬂTb TAKYH XKC Onepaumnio Ha HpOTMBUHOﬂO)KHOﬁ CTOpPOHE

Taki sam przebieg czynno$ci powtérzy¢ na stronie przeciwnej
enavalapete v idla dladikaoia otV anévavtt Meupa
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Kneiikas nenra
Tasma klejaca
KOAANTIKN Tawvia
Yapistirma bandi
Lepici paska
ragasztészalag
Traka z lepilom

Loch bohren Papierbild ausschneiden und ankleben
Make a hole Cut out paper picture and glue

Faire un trou Découper la photo et la coller

Maak een gat Papiertekening uitknippen en lijmen

Practicar un taladro Recortar la ilustracién de papel y pegarla
Perfurar Cortar e colar figura de papel

Fare un foro Ritagliare la figura di carta e incollarla
Borra hél Klipp ut och Klistra fast pappersbilden
Poraa reikd Leikkaa paperikuva irti ja limaa kiinni
Der bores et hul Papirbilledet skaeres ud og paklebes
Bor hull Skjeer ut papirbildet og lim det pa

IMpoceepmiTs oTBEpCTHE
wywierci¢ otwor
avoi&te Tpuna

BymaskHyto KapTHHKY BbIPe3aTh I HAKJIEUTh
Wycia¢ obrazek papierowy oraz przyklei¢
KOYTE TN pwToYpaPia KAl KOANOTE TNV

Delik agin Kagit resmi kesin ve yapistirin
Vyvrtat diru Papirovy obrazek vystfihnout a nalepit
lyukat farni a papirképet kivagni és felragasztani

Zusammenbau-Reihenfolge
Sequence of assembly

Ordre d'assemblage

Volgorde van montage

Orden de montaje

Ordine di montaggio

Ordem de montagem
Monteringsrekkefalge
Kokoamisjdrjestys

Monteringsfoljd

Raekkefelgen af monteringen
l:lOCJ'ICF(OBaTCIIl:HOCTb MOHTaxa
Osszeszerelési sorrend
AkoAlouBia ouvappoAdynong
Kurmak-Sira

Kolejno$¢ montazu

Vrstni red sestavljanja
Montéz - postup

Narediti lukinjo Sliko na papirju izrezati in nalepiti

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis daftir, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
ubernehmen kénnen, die im Zeltraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
Rekl t gen werden von uns nicht angenommen'
,,Elnzeltelle fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den Ubrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Mode! Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

For ail other markets please contact youriocal dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contrdle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé surla boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les pieces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas o vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBBe 20-30, D-32257 Binde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant du distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandelln worden genomen indien de bouwhandieiding, de
uit de doos geknipte EAN - streer le en de k zijn meegezonden. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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I Benotigte

Benditigte Farben
Required colours

rben 7 Used Colors

Peintures nécessaires
Benodigde Kleuren

Gerekli renkler
Potfebné barvy

Tarvittavat varit
Du trenger falgende farger

Colori necessari
Anvénda férger

Pinturas necesarias
Tintas necessérias

Nodvendige farger
HCD(’)XOL{MMEIC Kpacku

Potrzebne kolory
AnattoUpeva xpapata

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

~[A<

bronzegriin, matt 65

bronze green, matt

vert bronze, mat

bronsegroen, mat

verde broncingo, mate

verde bronze, fosco

verde bronzo, opaco

bronsgrén, matt

pronssinvihred, himmed

—  broncegran, mat

bronsegrann, matt

GPOH30BO-3¢1eHblif, MaTOBBIIi

brazowozielony, matowy

—  TipGowo pnpodtlou, pat
bronz yesili, mat

—  bronzové zelen4, matnd
bronzzéld, matt

—— bronza zelena, mat

—[G<

silber, metallic 90
silver, metallic

argent, métalique
ziver, metallic

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metallico
silver, metallic

hopea, metallikiilto
salv, metallak

salv, metallic
cepeOpHCTBIIl, MeTaTHK
srebro, metaliczny
aonui, peTaliko
qumis, metalik
stfibrnd, metaliza
eziist, metall
srebrna, metalik

teerschwarz, matt 6
tar black, matt

noir tartre, mat

teerzwart, mat

negro alquitrén, mate
alcatrdo, fosco

TIgro cairame, opaco
asfaltsvart, matt
tervanmusta, himmeé
tizresort, mat

iresort, matt
CMOTHCTO-YEPHbLil, MATOBBIIT
czarny-smofa, matowy
padpo niooag, pat
katran siyahi, mat
dehtové cernd, matnd
katranyfekete, matt
ter ¢rna, mat

[H<C

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, satiné mat

wart, zijdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

nero, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmed

sort, silkemat

sort, silkematt

YepHBIil, LETKOBHCTO-MATOBbII
czarny, jedwabisto-matowy
paipo, peTagwto pat
siyah, ipek mat

¢ernd, hedvabné matnd
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

c<

lederbraun, matt 84
leather brown, matt

brun cuir, mat

lederbruin, mat

marron cuero, mate

castanho couro, fosco

marrone cuoio, opaco

[aderbrun, matt

nahkanruskea, himmed
[derbrun, mat

[rbrun, matt

KOpHYHEBAS KOXKa, MAToBBbII
brunatny jak skora, matowy
Kagé dEpatog, pat
deri kahverengi, mat
kozené hnédd, matnd
bérbarna, matt

koza rjava, mat

1<

orange, glanzend 30
orange, gloss

orange, brillant

oranje, glansend

naranja, brilante

[aranja, brilhante

arancione, lucente

orange, blank

oranssi, Kiltéva

orange, skinnende

orange, blank

OpaKeBblil, Grectauit
pomaraiczowy, blyszczacy
TIOPTOKAAL, YuahioTepd
portakal, parlak

oranzova, leskla
narancsszind, fényes
pomorandzast, bleskajoca

[D<

weiB, matt 5
white, matt

blanc, mat

wit, mat

blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco

vit, matt
valkoinen, himmed
hvid, mat

hvit, matt

Oenblil, MaTOBBIIT
biaty, matowy
\eukod, pat
beyaz, mat
bila, matna
fehér, matt
bela, mat

[J<

feuerrot, gldnzend 31

fiery red, gloss

rouge feu, brillant

rood helder, glansend

10jo fuego, brillante

vermelho vivo, brilhante

10350 fuoco, lucente

eldrdd, blank

tulipunainen, kiiltdvé

ildrod, skinnende

ildrad, blank

OrHeHRO-KpacHlil, Onectsui
czerwony ognisty, blyszczacy
KOKKIVO QwTIAG, yuahioTepd
ates kirmizisi, parlak

ohnivé ervend, leskla
tlizpiros, fényes

ogenj rdeca, bleskajoca

[E<

braun, seidenmatt 381

brown, silky-matt

brun, sating mat

bruin, zijdemat

marrén, mate seda

castanho, fosco sedoso

marrone, 0paco seta

brun, sidenmatt

uskea, silkinhimmed

brun, silkemat

brun, silkematt

KOpII‘{HEBhIfL LLETKOBHCTO-MATOBBI
brazowy, jedwabisto-matowy
Kagé, pHeTatwto pat
kahverengi, ipek mat

hnédd, hedvabné matnd
barna, selyemmatt

rjava, svila mat

anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracit, opaco
antracit, matt
antrasiitt, himmed
koksgr, mat
antrasitt, matt
AHTPAIHT, MaTOoBbIii
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

70 % [K{ 30 %

anthrazit, matt9

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jamfarg, metallic
terdksenvéringn, metallikil
Jern, metallak

jern, metallic

CTATBHOI, METAMIHK
zelazo, metaliczny
01d1p0u, HETANIKO
demir, metalik
Zelezna, metaliza
vas, metall

Zelezna, metalik

Beiliegenden Sicherheitstext beachten /7 Please note the enclosed safety advice

[F<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
antfracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiit, himmed
koksgra, mat

antrasitt, matt
AHTPALHT, MATOBbIil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

to

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
——— E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: les de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
— NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad och hall den i beredskap
— FIN: Huomioi ja silyta oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i narheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CoGumrojjath mpuiaraeMbiii TEKCT 0 TeXHHKE 0€30IaCHOCTIL, XPAHHTD €ro B JIETKO JIOCTYIIHOM MecTe.
PL: Stosowac sie do zatgczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ jg stale do wgladu.

GR: Mpoog&Te Tiq ouvnupéveq unodeitelq aopdhelaq kat QUAGETE TIG €T0L MOTE va TIG £XETE MAvTa oe SLABEaT oag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlarinii dikkate al(ip, bakabil iz bir sekilde r ediniz.
CZ: Dbejte na pfilozeny bezpecnostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.
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