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otiven BR 01 & BR 02

Schnellzugl

Vierzylinder-Verbund-Schnellzuglokomotiven verkérperten zum Ende der Landerbahnzeit
den Stand der Technik im Lokomotivbau. Dieses technisch ausgereifte Triebwerk sollte auch in
einer ab 1924 neu konstruierten Einheits-Schnellzuglokomotive der damaligen Deutschen
Reichsbahn zum Einsatz kommen. Es entstand die Baureihe 02. Gleichzeitig galt es jedoch
auch die Leistungsfahigkeit eines Zweizylindertriebwerkes in der neuen Lokomotive zu testen.
Gleichzeitig entstand die zweizylindrige Baureihe 01. Beide Lokomotivbaureihen sollten
fortan im gleichwertigen Zugbetrieb umfassend erprobt werden, um der alltagstauglicheren
Konstruktion im Rahmen der Serienfertigung den Vorzug zu geben. Die BR 02 und die BR 01,
ihr duBeres Erscheinungsbild war weitgehend identisch, bewahrten sich gut. Man gab jedoch
der technisch einfacheren zweizylindrigen BR 01 fir die Serienfertigung den Vorzug. Alle
Lokomotiven der BR 02 wurden spater in Lokomotiven der BR 01 umgebaut, so dass es heute
leider nicht mehr moglich ist, die technisch anspruchsvolle Lokomotive im Original zu
bewundern. Die Lokomotiven der BR 01 und BR 02 tibertrafen in ihren Abmessungen viele
bisherige Lokomotivkonstruktionen. Dies galt es hinsichtlich der vorhandenen Anlagen in den
Bahnbetriebswerken zu berlcksichtigen. So wurden die Lokomotiven zundchst mit
Kurztendern der Bauart 2'2 T30 gekuppelt. Nur so konnten die neuen Lokomotiven auf den
damals noch weitverbreiteten, nur 20 m langen Drehscheiben gewendet werden. Mit dem
baldigen Einsatz verlangerter Drehscheiben in den Bahnbetriebswerken konnten nun auch die
Kurztender gegen Langtender des Typs 2'2' T32 getauscht werden, der groBere Vorrate an
Kohle und Wasser bot. Dieser Tender verlieh den Lokomotiven zudem ein noch eleganteres
Aussehen. Die Ende der zwanziger Jahre gleichfalls montierten groBen Wagner-
Windleitbleche gaben der Einheits-Schnellzuglokomotive Baureihe 01 letztendlich ihr bis in
die heutigen Tage bekanntes unverwechselbares Erscheinungsbild.

In den Jahren nach dem zweiten Weltkrieg spielten die Lokomotiven auch weiterhin eine
wichtige Rolle im Zugverkehr beider deutschen Staaten. Wichtige Anderungen an den
Lokomotiven betrafen u.a. den Einbau neuer Kessel und den Anbau von Witte-
Windleitblechen bei der Deutschen Bundesbahn wie auch die z.T. komplette Rekonstruktion
von Lokomotiven mit teilweisem Umbau auf Olfeuerung bei der Deutschen Reichsbahn der
DDR. Noch lange Jahre verkérperten die Lokomotiven das Rickgrat im schweren
Schnellverkehr.

Als é&lteste im Originalzustand erhaltene Lokomotive der Baureihe 01 wird heute die
Lokomotive 01 005 im Bestand des Verkehrsmuseums geftihrt und kann regelméBig auf
Lokomotivausstellungen bewundert werden.

Technische Daten BR01:

Lénge der Lok mit Tender 2'2' 732:23.935mm
Leergewichtder Lok: 98,7t

Dienstgewicht der Lok: 109t

Dienstgewicht von Lok und Tender: 184,4 t
Treibraddurchmesser: 2 m
Héchstgeschwindigkeit: 120 km/h

Leistung der Lok: 2.240 Psi

Baujahr: 1925

Technische Daten BR 02:

Lénge der Lok mit Tender 2'2 T30: 23.050 mm
LeergewichtderLok: 103,9t

Dienstgewicht der Lok: 113,5t
Dienstgewicht von Lok und Tender: 189t
Treibraddurchmesser: 2 m
Hochstgeschwindigkeit: 120 km/h

Leistung der Lok: 2.300 Psi

Baujahr: 1925

Express locomotives BR 01 & BR 02

Four-cylinder compound express locomotives represented the state of the art towards the end
of the period when individual German states had their own railways. This technically advanced
engine would also be used in a new standard express locomotive designed for the then unified
German National Railways. It began as the 02 class. At the same time however it was
considered appropriate for the capabilities of a two-cylinder engine to be tested in the new
locomotive. This became the two-cylinder 01 class. Both classes of locomotive would then
undergo extensive service trials in the same kinds of trains in order to determine which of the
designs was generally the most suitable for mass-production. Both the 02 class and the 01
class, which was almost identically in external appearance, proved their worth, but the two-
cylinder 01 class that was technically simpler was preferred for mass production. As all the
locomotives of the 02 class were later converted to class 01 locos, nowadays it is unfortunately
no longer possible to admire that technically more complex locomotive in original. As the
locomotives of the 01 class and 02 class were larger than many previous loco designs, they had
to be adapted to take into account the existing facilities in the railway engineering works.
Consequently, the locomotives were first of all coupled with the type 2'2 T30 short tender.
That was the only way the new locomotives could be fitted on the turntables that were then in
extensive use but were only 20 m long. Soon after, when longer turntables came into use in
the engineering works, the short tender could be replaced by the longer type 2'2' T32 tender
that would carry larger amounts of coal and water. This tender also gave the locomotive an
even more elegant appearance. The large Wagner smoke deflector plates that were also fitted
at the end of the twenties ultimately gave the 01 class standard express locomotives the
unmistakable appearance by which they are known today.

In the years after World War I, these locomotives continued to play an important role in the rail
traffic in both German states. Important changes to the locomotives included the installation
of new boilers and the fitting of Witte smoke deflectors by the West German Bundesbahn, as
well as the complete redesign of the locomotives with partial conversion to diesel by the East
German Reichsbahn. For many years these locomotives formed the backbone of heavy express
traffic.

The oldest 01 class locomotive still maintained in its original condition today is loco 01 005
which is kept in the Dresden Transport Museum and is regularly admired at railway exhibitions.

Technical dataBR01:

Length of loco with tender 2'2' T32: 23,935 mm
Net weight of loco: 98.7 tonnes

Gross weight of loco: 109 tonnes

Gross weight of loco plus tender: 184.4 tonnes
Traction wheel diameter: 2 m

Top speed: 120 km/h

Outputof loco: 2,240 psi

Year of manufacture: 1925

Technical data BR 02:

Length of loco with tender 2'2 T30: 23,050 mm
Weight of loco empty: 103.9 tonnes

Service weight of loco: 113.5 tonnes

Service weight of loco and tender: 189 tonnes
Diameter of traction wheel: 2 m

Top speed: 120 kph

Capacity of loco: 2,300 psi

Year of manufacture: 1925
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sammensetzen

D Athlung Jedes Teil ist numeriert (1). Reih der M itte beachten. Benétig| Messer und Felle zum
und E der Teile (2) iband, Klebebnnd und Wiischekl zum Z, hall der Eil

(3). Plastikteile i II’I einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder

besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-

nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lussen, erst dann den

Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Mofiv

an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit L6 drijck

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g 1 (1). Let op de igevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en viil voor het afbramen von de onderdelen (2); elostiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
gelijimde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de liimvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed lafen drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vioeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and dothes pegs
for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la nofice de montage avant de commencer. Chaque pigce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils nécessaires
: couteau et lime pour éharber les piéces (2); élasfiques, ruban adhésif et pinces d linge pour mainfenir les piéces collées (3. Nettoyez les pigces en matiére
plastique dans une solufion douce de produit de lavage et faites-les sécher  I'air afin que la peinture ef les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peintur e des surfaces de collage. Peignez
les petites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el las i i Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cwenta el orden de operaci del Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|e|ar las plezus pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y de|ur que se sequen al aire para mejorar asl la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comproboar si las piezas quedan corr: P Aplicar el p sin excederse. Alejar de las superﬁtles de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeiias antes de desprenderlns de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las ias una por una y girlas durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel la ia en el lugar y apretarla colocando encima de ella papel secante.

docuad

|: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di proseguire con l'assemblaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare
il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Lds instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj &r numrerad (1). V g beakta foljden i
sammansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
klddnypor for att hélla samman de limmade d (3). Rengr pl jerna in en mild tviittmedelldsning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kollo, om detaljerna passar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avligsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avligsnar dem frén ramen (4)
(5). Lat lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sammansittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenszztningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Rekkefelgen of monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerktaj: Kniv og fil il afgratning af delene (2); gummibénd, tape og tejklemmer il at holde de klzsbede (3)
enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftierres si malingen og overfaringshillederne bedre kan hafte. Inden péferelsen kon-
trolleres om delene passer; limen péfares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klbefladerne. De smd dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lod farven tarre godt inden ingen fortszettes. Overferingshilledernes motiver skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub mofivet fra papiret og fryk det fast med trakpapir.

GR: NPOZOXH: Mpiv ppoAéynon, Siapéd koAd TiIg odnyieq. Kabe eEGprnpa eivan apiOpnpé-
vo (1). MpocéEre T oeipd “rwv a 6 Aela: payaipr ka1 Apa yia T
Aelavon Twv e§aptnpdrwv (2), AaoTiyévia 'rulvla, KoMrrm(n rmvlo Kol unv‘raMKlu Yid Tn ouyKpaTnon Twv
KoMnpévav pepovepévev eaptnudtav (3). p Ta EapThp péca o £va "palaké"
pIoTIKS S1dAupa Kal oTEY Ta oTov aépa, Gote va undpEel kahlTepn mpéopuan Tou XpdPaATog Kal TWV
i TMpIv T0 K6AA ehéyEre av TaipiGZouv petagl Toug Ta eEapripara. Eﬂn}.slqrr: olxovoulx(: ™mv

K6AAD. H ané Tiq emed 6AA xpd)plo ka1 Bagi. Bé|||'rs Ta |.|||(pd sﬁap‘rﬂpa‘m, npiv
anouaxpuveouv am6 To mAaioio (4) ®). A¢nws va o'rsvvmaouv kaAd Ta Xp@paTa kai GoTepa ouvexioTe Tn
pHoAGynon. Koyre Eexwpi To KGOz poTifo TwV XaAKopavi@v Kai BouTiETE To oe LeoTo vepo yia mep. 20

OA 0 70 HotiBo amdé To Xapri, OTO onpadeyévo oOnpEio Kal MECTE TO HE TO

aroun:':xapro.

N: OBS! Les noye igjennom i isningen for ggmgen Hver del er nummerert (1). Folg rekkefﬂlgen pii monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv ¢ og fil for f' ernmg av grader pé delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde summen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og lu dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pd litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pi det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENGAO: Antes de iniciar a montagem leia atentaments o manual de construgio. Todas as partes componentes siio numeradas (1). Atentar para a
sequancia das etapas de monfogem. Ferramentas necessarias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), elistico, fitu adedva & molas de roupa para
sustentar as pegas (3) durante a cologem. As pegas de matéria plastica devem ser limpas numa solugiio fraca de detergente e secas oo ar, de forma que @
demiio de finta e os decalques tenham uma boa adesdo. Antes de colur, verificar se us pagos encaixam; utilizar a cola em pequena quantidode. Eliminar o
aomado e a finta dus superficies a serem coladas. Néo passar cola nas pegos que ainda se encontram fixas na grode de matéria pléstico. Pintar as pegas
pequenas antes de refird-las da grode (4) (5). Deixar u finta secar completamente para depois confinuar com o morrtogem. Cortar separadaments cada
um dos decalques e mergulhit-los em dgua morna durante aproximaduments 20 segundos. Decakar os motivos do papel na posiciio indicada e secar com
mata-borriio.

ien oikea asen-

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen ko Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi
nu5|nr|eslys. Tarvmuvut tynkulut. Vel'sl ia viila osien ylimiidréisten purseitten poi (2); | teippi ja pyy Kip

jien osien paikall i (3). Puhdista miedolla pesuainelivoksella ja anna niiden kvivua itses!
|o"u maali ja sii tarttuvat niihin p in. Tarkasta ennen liimavsta, etti osat sopivat toisiinsa; leviti liimaa séidst
Poista kromaus ja mali limapinnoista. Mculun pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limpimiidn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitysti kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

RUS: Bunmanue: Tlepes c60pKoil XOpoIiio NpounTaTh PYyKOBOACTBO 10 MOHTaxy. Kaxpjast neranb nponymepo—sana (1).
CobmopaTh nocsiefioBaTeIbHOCTh MOHTaXa. HeoGxoumble paGoune HHCTPYMEHTBI: HOX M HAMMIb—HUK U 3aUHCTKH
Jfieraneit (2); pe3suHOBast JICHTA, KJICiKasi JIEHTa i 3aKUMbI [UTsi CYLIKH GeJTbst [Tl NPYXKU—MaHNs! CKIICHBACMBIX OT/CITBHBIX
nerasneit (3). Jlerami w3 MIaCTHKa OYHCTATH B PACTBOPE MSITKOTO MOIOIIIETO CPEICTBA I BBICYLINTH Ha BO3AYXE [Isl TOTO,
4TOGbI Kpacka M NepeBoHble KapTHHKK Nyuie npuimnany. Ilepe npukienBaHneM NPOBEPUTD, MOAXOJAT NN JIETaNH;
KJIeil HAHOCHTD SKOHOMHO. XPOM 1 KPacKy yJaliTh C MOBEPXHOCTeH ckienBanmst. HeGomblume fieTam NoKpacHTh mepej
TeM, Kak OHM OyayT ypanensl 3 pamok (4) (5). Kpacky HEOGXOMMMO XOPOIIO MPOCYIIMTH, TONBLKO MOCIE 3TOro
MpofIoKaTh COOPKY. Kaskaylo COOTBETCTBYIOLIYIO MEPEBOJHYIO KAPTHHKY OT/IENLHO BbIpe3aTh u mpumepHo Ha 20
CEKYHJl OKYHYTb B TEILIyI0 Bofy. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/C/UTh OT GyMari i MPHUXaTh MPOMOKATELHON
Gymaroit.

PL: UWAGA: Przed skiadaniem pr yta¢ doktadnie instrukcje montazu. Kazda czes¢ jest ponu-merowana
(1). Zwréci¢é uwage na kolejnosé przepr izania p 6lnych punktow ych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do igci ioréw z dInych el (2); tasma g , tasma kle-

|qca, klamerki do blellzny dia przytrzymanla sklejonych elementéw (3). Wymy¢é plastykowe czesci w wodzie z

$ i oraz na powietrzu, aby zapewni¢ lepszg przylepnos¢ farby oraz kalko-
manii. Sprawdzi¢ przed przyklej czy dane el pasujq do siebie; nanosic klej oszczednle Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr h do klej . Mate jeszcze przed
wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszyé, dopiero potem kontynuowaé skladanle czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywow kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. $ciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisngé bibutg.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan 6nce agyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanjlan her paraya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve ¢apaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra pargalaryn yapypmasy i in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden once
parcalaryn karbylykly olarak birbirlerine tam uyup uymady8yny kontrol ediniz, yapyptyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiigiik parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy once kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model tizerinde yapybtyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken gykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pfed sestavenim montazniho navodu diikladné progist. Kazdy dil je o&islovan (1). Dbejte na poradi
montaznich krokd. Potfebné nastroje: Niiz a pilnik k odstranéni vyronkii na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a koliéky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dilt (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku

ého praciho prostfedku a nechat vysch na za Ucelem zajiténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtisk(. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset Gsporné. Chrom a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe
proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv na ozna¢eném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az dsszedllitas el6tt az épitési Gtmutatot alaposan &t kell olvasni. Minden alkatrészt szammal 1at-
tak el (1). A szerelési Iépések sorrendjére Ugyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztoszalag és ruhacsipesz az Gsszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A mianyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas elétt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek 6sszeillenek-e;
a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A
kisméretli alkatrészeket a keretbdl torténd eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az 6sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjelélt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatdspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po toc¢kah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalo¢evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele oéisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. 1z povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barva Manjse dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljujes s tavljanj Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajoc¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je ocislovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie diclov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku ¢&istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnit’ na vzduchu za Géelom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat’, ¢i diely licuju. Lepidlo na ¢ usporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnit jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekund. Nélepku na prislusnom mieste modelu presuniit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritla¢it kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHMUE! CrnesBaiite ykasanara cxema. Besika gact € Homepupana. Criassaii Te mocieioBare/IHoCTTa Ha
eTanuTe Ha cro6aBan eTo. HeoOXonMMH HHCTPYMEHTH: HOX U ITHIIA 33 OTCTPAHsBAHE HIIM H 3MHIBAHE HA OTACTHHTE
HacTH; T'yMEHa JICHTa, JIEHKOILIACT M TIHTIKH 33 TIPAHE 3a J1a 3a/IbPKUTE 3a€/IHO ChEAIMHEHUTE YaCTH CJIE/1 3aJICTIBAHETO
nM. I11acTMACOBH Te eIEMEHTH /1 CE MOYMCTAT B JISK PA3TBOP OT BOJA U NEPUJICH NPENApAT, 1a Ce U3ILIAKHAT U /1a ce
0CTaBaT Ja H3CHXHAT, 3a JIa C€ IIOCTHTHE 10-100po clenBaHe Ha GosTa WiiH BajeHKara. Hanecere 605Ta BEPXY MaIKUTE
YacTH NMPEJM Jia TH OT iesuTe oT mabnona. Octarere 60ATa Jla M3CHXHE MPEIM /1a MPOABIKHTE ChC CIIT 00SBAHETO.
TIpeu HaHACsIHE Ha JICTIMIIOTO M3CTBPIKE T¢ 6OATA OT MOBBPXHOCTHTE 3a clienBane. IIpeu 3ajenBane npoBepeTe 1anm
4a CTUTE racBaT UaeajHo. Hanecere Maiko jenuio. I/I‘er)l(eTe 110 OTACJIHO BCsKA € /Ha BaJICHKA U 5 [IOTOIETE B TOILIA
BoJ1a 32 0koJ10 20 cexyn . OTieneTe BajieHKa Ta OT yKa3aHOTO MACTO HA XapTUATA M s TOTIHHTE JIEKO C TIoNMBaTeHaTa
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Verwendete Symbole/Used

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sivanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simnoli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetddn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwazac na nastepujace symbo\e ktore sg uzyte w pumzszych etapach montazowych.

Daha sonraki montaj inda olan, liitfen dikkat edin.

Kérjiik, hogy a kovetkezd szimbolumokat, melyek az alabbi épitési fokokban nalkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe.

3
<3
o
(%]

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neen a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengé@o aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.

Observera: Nedanstaende piktogram anvands i de foljande arbetsmomenten.

Laeg vernligst maerke til falgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.

HO)KQHYHCTG Ol)paTHTC BHHMaHHE Ha ClIeyromue CHMBOJBI, KOTOpPbIE UCIIOJB3YIOTCA B HOCJHEAYIONL HX ONEpaunusX COOPKH.
MapakaA® TPOCEETE T nupakmw OUMBOAX, T OTTOICN XPNOWOTTOIOUVTA| OTIG MAPaKATW BaBPideq cuvapuoAdGYNong.
Dbejte prosim na dale y, které se z konstrukénich stupnich.

Prosimo za Va$u pozomost na s\edece simbole ki se uporabljajo v naslednijh korakih gradbe.

> @1

Kleben Nicht kleben Anzahl der Arbeitsgange Wahlweise Zusammenbau-Reihenfolge Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen

Glue Don’t glue Number of working steps Optional Sequence of assembly Soak and apply decals

Coller Ne pas coller Nombre d’étapes de travail Facultatif Ordre d'assemblage Mouiller et appliquer les décalcomanies

Lijmen Niet lijmen Het aantal bouwstappen Naar keuze Volgorde van montage Transfer in water even laten weken en aanbrengen
Engomar No engomar Namero de operaciones de trabajo No engomar Orden de montaje Remojar y aplicar las calcomanias

Colar Nao colar Namero de etapas de trabalho Alternado Ordine di montaggio Por de molho em agua e aplicar o decalque

Incollare Non incollare Numero di passaggi Facoltativo Ordem de montagem Immergere in acqua ed applicare decalcomanie

Limmas Limmas 6] Antal arbetsmoment Valfritt Monteringsrekkefalge Blot och fést dekalerna

Liimaa Al limaa Tyovaiheiden lukumééra Vaihtoehtoisesti ~ Kokoamisjérjestys Kostuta siirtokuva vedessé ja aseta paikalleen

Klaebning Ma ikke klaebes Antal arbejdsforlob Efter egetvalg ~ Monteringsfdljd Overferingsbilledet lzegges i bled og anbringes

Lim Ikke lim Antall arbeidstrinn Valgfritt Reekkefelgen af monteringen Dypp bildet i vann og sett det pa

Knenrs He knentnb KomtuecTso onepauit Ha Bri6op HOCHQHOBaTe{Ib.HOCTb MOHTaxa TlepeBojiHyI0 KApTHHKY HAMOYMTD 1 HAHECTH

Przyklei¢ Nie przykleja¢ Liczba operaciji Do wyboru OSSZGSZG}’9|€SI sorrend‘ Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastgpnie naklei¢
KOANpa un KoAAate aplBUoG TWV EpYAcLOV gvalaktikd  AKoAouBia cuvappoAdynong Boutri€te ™ xaAkopavia oTo vepd Kat TornobeTeioTe TNV
Yapistirma Yapistirmayin Is safhalarinin sayisi Segmeli Kurmak-Sira i Cikartmayi suda yumusatin ve koyun

Lepeni Nelepit Pocet pracovnich operaci Volitelné K0|eJP°SC monta;u . Obtisk namogit ve vodé a umistit

ragasztani nem szabad ragasztani a munkafolyamatok szama tetszés szerint ~ Vrstni red sestavljanja a matricat vizben beaztatni és felhelyezni

Lepiti Ne lepiti Stevilka koraka montaze nacin izbire MontaZ - postup Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati

@

18

Bauteile trocknen lassen Klebeband Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen Klarsichteile Abbildung zusammengesetzter Teile

Allow the parts to dry Adhesive tape Ezzgnggzdp?u'fggmm:z:'zéwlcomames g!?af parts Illustration of assembled parts

Laisser sécher les piéces Dévidoir de ruban adhésif Aanbetolen voor het aantrengen van d ransfers Tleces tranfpareélteg | Figure représentant les piéces assemblées
Dejar secar las piezas Plakband Recomendado para far a5 cacas ransparente onderdelen Afbeelding van samengevoegde onderdelen
Deixar secar 0s componentes Cinta adhesiva Posigao recomendada para aplicar os decalques Limpiar las piezas llustracion piezas ensambladas

la delene tarke Fita adesiva R per applicare le Peca transparente Figura representando pegas encaixadas
Oderdelen laten drogen Nastro adesivo Rekommenderas for montering av dekaler Parte transparente Illustrazione delle parti assemblate

Far asciugarsi i componenti Tejp Anbefa\es il paszetning og placering af decals Genomskinliga detaljer Bilden visar dalarna hopsatta

Anna osien kuivua Teippi P vl AR ukcaum Lapinakyvét osat Kuva yhteenliitetyisté osista

Lat byggdelarna torka Tape KapTUHOK Ha 1I0BEPXHOCTH MOBeTH Gennemsigtige dele lllustration af sammensatte dele

Lad komponenterne tarre Tape Zalecane do nanoszenia kalkomanii Gjennomsiktige deler Illustrasjon, sammensatte deler

Czesci pozostawic do wyschniecia
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Jednotlivé dily nechte zaschnout

Kueiikast nenra
Tasma klejaca
KOMNTIKY Tawia

ZuvioTdrar yia v EmKOMNGT TwV ETIKETQV.
Dekallerin yapistirimasinda kullaniimast tavsiye edilir
Pripravek na zlepent piilnavosti obtisk

Matrica lagyitd

TTpo3paunsle etanm
Elementy przezroczyste
dapavn eEaptipata

W306paskenne CMOHTUPOBAHHbI ieTaneit
Rysunek ztozonych czesci
anelkovion Twv ouvappoAoynuévay eEaptnudtwy

A@noTe Ta PeEp VA GTEYVWOOLY Yapigtirma bandi Priporodjvo za prtjevarje nalepk Seffaf parcalar Birlestirilen parcalarin sekli
Alkatreszeket hagyja szaradni Lepici paska Odporiéané na ziepSenie prinavost ndepiek Praizragné dily Zobrazeni sestavenych dili
Pustite da sestavni deli posusijo ragasztészalag RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR attetsz(E alkatrészek Osszedllitott alkatrészek abraja

IlaTh jeTajusiM BEICOXHYTh

Traka z lepilom

ToAX0aALL0 33 (HKCALIMA Ha KApTUHKU BBPXY NOBLPXHOCTTA Ha MOjena

Deli ki se jasno vide

Slika sloplienega dela

Nicht enthalten Behoort niet tot de levering N&o incluido Ikke inkluderet He copepxurcst Ni vsebovano
Not included No incluido Ikke medsendt Eivat sisélly Nem tartalmazza Igerisinde bulunmamaktadar
Non fourni Non compresi Ingér ej Aev ovuneplAapBavetat Nie zawiera Neni obsazeno

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em ateng@o o texto de seguranga anexo e guard--lo para consulta.

S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.
FIN: Huomioi ja séilyta oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i n&rheden

GR:

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.
RUS: CoGmopare mnpuiiaraeMbiil TeKCT 10 TEXHUKE OE30MAaCHOCTH, XPAaHHTh €ro B
JIETKO JIOCTYNHOM MecTe.

PL: Stosowag si’ do zaaczonej karty bezpieczefstwa i mieg ja stale do wgladu.
poo ETe TIG OUVNUU veG UTIOdEIEEIG a0 AAelag kat

va TI§ X TE mavta oe 61aé on oag.
gluvenlik talimatlarini dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde

TR: Ekteki
muafaza edi

niz.

UAGETE TIG TOL WOTE

CZ: Dbejte na pfiiloleri bezpednostni text a maijte jej pfiipraven” na dosah.

H: A mellékelt biztons-gi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!
SLO: Prilolena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.
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Bendtigte Farben/Used Colours

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

Bendtigte Farben
Required colours

A<

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, satiné mat

Zwart, zijdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

nero, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmed

sort, silkemat

sort, silkematt

'-[eprIfI, 1IEKOBHCTO-MATOBBIN
czarny, jedwabisto-matowy
pavpo, LeTatwtd pat

Colori necessari
Anvénda férger

Pinturas necesarias
Tintas necessarias

feuerrot, seidenmatt 330

fiery red, silky-matt

rouge feu, satiné mat

rood helder, zijdemat

10jo fuego, mate seda

vermelho vivo, fosco sedoso

10550 fui0co, 0paco seta

eldrdd, sidenmatt

tulipunainen, silkinhimmed

ildrad, silkemat

ildrad, silkematt

OTHEHHO—KPACHBIIl, LEJK.~MaTOBblil
czerwony ognisty, jedwabisto-mat.
KOKKIVO QWTIAG, peTagwTo pat

Tarvittavat vérit
Du trenger felgende farger

[C<

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metalico

ferro, metallico

jamférg, metallic
teréksenvarinen, metallikilto
jem, metallak

jem, metallic

CTaﬂbHOﬁ, METAJITIK
zelazo, metaliczny
0131pou, HeTaAKO

Ngdvendige farger
Heo6xonumble kpacku

D<

kupfer, metallic 93
copper, metallic

cuivre, métalique

koper, metallic

cobre, metalizado
cobre, metdlico

rame, metallico

koppar, metallic

kupari, metallikiilto
kobber, metallak
kobber, metallic
MEIIHI:IFI, METAJINK
miedz, metaliczny
XaAKWvo, HETAAIKO
bakir, metalik
médéna, metaliza

Potrzebne kolory
AnaiToUPEVO XPOPATH

E<

aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic
aluminio, metalizado
aluminio, metdlico
alluminio, metallico
aluminium, metallic
alumiini, metallikiilto
aluminium, metallak
aluminium, metallic

aluminium, metaliczny

aldiminyum, metalik
hlinikova, metaliza

aluminium, metallic 99

AIOMIHUEBBIIT, METATHK

ahoupviou, petarhikd

Gerekli renkler
Potrebné barvy

[F<

erdfarbe, matt 87
earth brown, matt
couleur terre, mat
aardkleur, mat

tierra colorante, mate
c0r de terra, fosco
marrone terra, opaco
jordfdrg, matt
maanvarinen, himmed
jordfarve, mat
jordfarge, matt
3eMJIHCTBII, MATOBBIIT
ziemisty, matowy
XPWHa yng, pat
toprak rengi, mat
Zlutava, matna

Potrebne barve

Sziikséges szinek

siyah, ipek mat ates kirmizis, ipek mat demir, metalik
¢ernd, hedvabné matna ohnivé Cervena, hedvabné matna Zelezna, metaliza
fekete, selyemmatt tizpir 0s, selyemmatt vas, metall

¢rna, svila mat ogenj rdeca, svila mat

[G<

weiB, seidenmatt 301
white, silky-matt

blanc, sating mat

wit, zijdemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso

bianco, opaco seta

vit, sidenmatt

valkoinen, silkinhimmeé

hvid, silkemat

hvit, silkematt

0eblil, WETKOBHCTO-MATOBBII
biaty, jedwabisto-matowy
Aeukd, petafwtd pat
beyaz, ipek mat

bila, hedvabné matna
fehér, selyemmatt

bela, svila mat

Zelezna, metalik

foldszin, matt
barva zemlje, mat

aluminium, metall
aluminijum, metalik

vorosréz, metall
baker, metalik

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitéts- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
Uberpruft. Reklama-tionen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstdndnis dafur, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
Ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
Einzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse: Revell
GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt fur die
Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen aus den
tbrigen Landern werden uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte kontakten Sie
lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our wareh in perfect c We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original receipt
(proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut out of the
box. We may not be able to process requests for products that have been discontinued for
more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior authorisation by
a company representative will not be accepted and returned to sender. Replacement parts for
conversion or spares will contil to be avail: they will incur a handling charge.

Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Orchard Mews, 18c High Street, Tring Herts.
HP23 5AH, Great Britain.

Forall other markets please contact your local dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
aumontage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son intégralité
divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheid malen
Klachten kunnen slechts in beh g worden indien de bou de uit
de doos geknipte EAN - streepjescode en de k zijn Wijvragen om uw
begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een periode van
de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen niet in
behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen vooruitbetaling
gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Bunde
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volg den: Duitsland, B
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

dig gecontroleerd op kwalltelt en gewicht.
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